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 ٙٓیٓ: حبٔس ؾیٙبئی پٛض فطزتٟیٝ ٚ ت                                             86 اظ 3 نفحٝ                                    نٙٗتی، ثبظضؾی ٚ آظٖٔٛ ٞبیآقٙبیی ثب قیط

ىی ٞؿتٙس وٝ فكبض ٚ خطیبٖ ضا زض یه ؾیؿتٓ ٚ یب فطایٙس وٙتطَ ٔی وٙٙس. قیطٞب اظ ٟٕٔتطیٗ اخعای ٞب تدٟیعات ٔىب٘یقیط

یه ؾیؿتٓ ِِٛٝ وكی ٔی ثبقٙس.  ا٘ٛأ ٔرتّفی اظ قیطٞب زض نٙٗت ٔٛخٛز اؾت وٝ ٞطوساْ ٚیػٌی ٞب، ٔعیت ٞب ٚ ٔٗبیت 

 ت اؾت اظ:یطٞب ٖجبضذبل ذٛز ضا زاضز. ْٚیفٝ ق

 لُٕ ٚ ٚنُ خطیبٖ 

 ٞف ٚ یب افعایف خطیبٖوب 

 وٙتطَ خٟت خطیبٖ 

 تٙٓیٓ یه خطیبٖ یب فكبض فطایٙسی 

 آظازؾبظی یه ؾیؿتٓ ِِٛٝ وكی اظ یه فكبض ذبل 

 

 Designation, Class) sRatingTemperature -(Pressure ملاس ضیرَا -1

ولاؼ ٞبی  ASME B16.34. ثطاؾبؼ اؾتب٘ساضز  ٔی ثبقسزض زٔبی وبضی آٖ  وبضی قیطفكبض قیط ٘كبٖ زٞٙسٜ ولاؼ 

ولاؼ قیط یه ٖسز   .4500ٚ 2500، 1500، 900، 600، 300، 150ٖجبضتٙس اظ ت پٛقف ایٗ اؾتب٘ساضز قیطٞبی تحاؾتب٘ساضز 

 (Dimensionless Number)ثسٖٚ ٚاحس ٔی ثبقس. 

 ثطای ٞط ولاؼ ٖسزی تٗطیف ٔی قٛز.ٚ ٔحسٚز  (B) ، ٚیػٜ(A) ؾٝ ٘ٛٔ ولاؼ اؾتب٘ساضز

اؾتب٘ساضز  8خٛقی وٝ ٖلاٜٚ ثط اِعأبت قیطٞبی ولاؼ اؾتب٘ساضز، اِعأبت ٚ آظٖٔٛ ٞبی ٔٙسضج زض پبضاٌطاف قیطٞبی ضظٜٚ ای یب 

ASME B16.34 .ضا ثطاٚضزٜ ٔی وٙٙس، زاضای ولاؼ ٚیػٜ ٞؿتٙس. ولاؼ ٚیػٜ ثطای قیطٞبی فّٙدی ٘جبیس اؾتفبزٜ قٛز 

ضا ثطاٚضزٜ ٔی وٙٙس،  ASME B16.34اؾتب٘ساضز  5ٕیٕٝ وٝ اِعأبت ي ½ NPS 2 قیطٞبی ضظٜٚ ای ٚ خٛقی وٛچىتط ٔؿبٚی 

 ثٝ ٖٙٛاٖ قیطٞبی ثب ولاؼ ٔحسٚز قٙبذتٝ ٔی قٛ٘س.

ذبضج اظ ٔحسٚزٜ ایٗ  NPS60قٛ٘س. قیطٞبی فّٙدی ثعضٌتط اظ  ratingقیطٞبی فّٙدی ثبیس تٟٙب ثطاؾبؼ ولاؼ اؾتب٘ساضز 

 اؾتب٘ساضز اؾت.

 ثطز زاضز.وبض Welding Endتٟٙب زض قیطٞبی  4500ولاؼ 

اؾتب٘ساضز      ثطای قیطٞبی ضظٜٚ ای ذبضج اظ ٔحسٚزٜ  538C (1000F)ثیف اظ  ratingیب زٔبی  2500ولاؼ ثعضٌتط اظ 

ASME B16.34 .اؾت 

 ذبضج اظ ٔحسٚزٜ ایٗ اؾتب٘ساضز اؾت.٘یع  ½ NPS 2قیطٞبی ضظٜٚ ای ٚ ؾبوتی ثعضٌتط اظ 

 Intermediate Class  ثٝ ٖٙٛاٖ یه ولاؼ ٔیب٘ی اؾتفبزٜ لطاض ٔی ٌیطز،زاض ٔٛضز  ٌبٞب زض قیطٞبی فّٙحوٝ ٘یع  400ولاؼ 

 زض ٘ٓط ٌطفتٝ ٔی قٛز.

 ثطای قیطٞبی فّٙدی زضٖٚ یبثی ٔدبظ ٕ٘ی ثبقس.

ٔی تٛا٘ٙس یه ولاؼ ٔیب٘ی ُٔبثك  400قیطٞبی خٛقی ٚ ضظٜٚ ای ولاؼ اؾتب٘ساضز یب ولاؼ ٚیػٜ ٚ یب قیطٞبی فّٙدی ولاؼ 

 زاقتٝ ثبقٙس.  6.1.4ثب اِعأبت ثٙس 

 

 

 

 

 



  

 ٙٓیٓ: حبٔس ؾیٙبئی پٛض فطزتٟیٝ ٚ ت                                             86 اظ 4 نفحٝ                                    نٙٗتی، ثبظضؾی ٚ آظٖٔٛ ٞبیآقٙبیی ثب قیط

ٝ قسٜ ا٘س زضنٛضتیىٝ تقیطٞبیی وٝ اظ ٔٛ٘تبغ ٚ خٛقىبضی ثرف ٞب ٔرتّف ضیرتٍی یب آٍٞٙطی قسٜ یب ٚضق ٚ ِِٛٝ ؾبذٙ

 اِعأبت ظیط ضا ثطاٚضزٜ وٙٙس ٔی تٛا٘ٙس ولاؼ ثٙسی قٛ٘س:

 ضا ثطاٚضزٜ وٙس.  ASME B16.34اؾتب٘ساضز ٕٞٝ اِعأبت  

 ،ثبقس ASME BPVC Sec VIIIغیطٔرطة ثطاؾبؼ اِعأبت  یٞب ٚ آظٔبیف ٞب ّیبت حطاضتی خٛـخٛقىبضی ٚ ٖٕ 

 NPS6ثطای قیطٞبی فّٙدی ٚ قیطٞبی خٛقی ولاؼ اؾتب٘ساضز ثعضٌتط اظ  0.8وٕتط اظ ٔٛاضز ظیط ٘جبقس:  Eثُٛضیىٝ 

 ثطای قیطٞبی خٛقی ولاؼ ٚیػٜ ٚ یب قیطٞبی ضظٜٚ ای زض ٕٞٝ ا٘ساظٜ ٞب ٚ قیطٞبی ؾطٚیؽ ثطٚزتی. 1ٚ 

 

ٔكرم قسٜ اؾت وٝ ثطای ٞط ٔتطیبَ، ٞط ولاؼ وبضی چٝ فكبضی ضا زض  ASME B16.34اؾتب٘ساضز اظ  2قٕبضٜ َ اٚخس زض

زٔبی شوط قسٜ زض خسَٚ، زٔبی  ثطای آٖ ٔتطیبَ زض آٖ زٔب ٔی ثبقس. MAWPچٝ زٔبیی تحُٕ ٔی ٕ٘بیس. ایٗ فكبض زض ٚالٕ 

 ٜ اؾت.ٕ٘ٛ٘ٝ ای اظ ایٗ خسَٚ زض ظیط آٔس ؾیبَ ٔی ثبقس.

 

Temperature 
৹
C 

Working Pressure by Class, Bar  

(for Group 1.1 Materials Such as A516 Gr.70 & A 105) 

A-Standard Class 

150 300 600 900 1500 2500 4500 

-29~38 19.6 51.1 102.1 153.2 255.3 425.5 765.9 

150 15.8 45.1 90.2 135.2 225.4 375.6 676.1 

325 9.3 38.7 77.4 116.1 193.6 322.6 580.7 

425 5.5 28.8 57.5 86.3 143.8 239.7 431.5 

 

 ولاؼ قیط ثب فكبض اؾٕی آٖ ثٝ نٛضت ظیط زض اضتجبٌ اؾت.

Class 150 300 400 600 900 1500 2500 

PN 20 50 64 100 150 250 420 

 

 قٛز.َجمٝ ثٙسی ٔی  EN-1092-1فكبض اؾٕی قیطٞب ثطاؾبؼ اؾتب٘ساضز 

EN 1092-1 - Flanges and their joints - Circular flanges for pipes, valves, fittings and accessories, PN 

designated - Part 1: Steel flanges 

 

1 bar = 1x10
5
 Pa (N/m

2
) = 0.1 N/mm

2
 = 10,197 kp/m

2
 = 10.20 m H2O = 0.98692 atm = 14.5038 

psi (lbf/in
2
) 

 بیی وٝ زض تحُٕ فكبض قیطٞب ٔی ثبیؿت ٔٛضز تٛخٝ لطاض ٌیط٘س، ٖجبضتٙس اظ خٙؽ ثس٘ٝ قیط ٚ زٔبی ؾیبَ.پبضأتطٞ

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



  

 ٙٓیٓ: حبٔس ؾیٙبئی پٛض فطزتٟیٝ ٚ ت                                             86 اظ 5 نفحٝ                                    نٙٗتی، ثبظضؾی ٚ آظٖٔٛ ٞبیآقٙبیی ثب قیط

 (Size)اوذازٌ ضیرَا  -2

زض  DNثٝ نٛضت ظیط ثب لُط اؾٕی،  NPS٘كبٖ زازٜ ٔی قٛز. ٖسز  NPSا٘ساظٜ اؾٕی قیطٞب ثب یه ٖسز ثسٖٚ ٚاحس ثٝ ٘بْ 

 اضتجبٌ اؾت.

NPS ¼ 3/8 ½ ¾ 1 1 ¼ 1 ½ 2 2 ½ 3 4 >4 

DN 8 10 15 20 25 32 40 50 65 80 100 25×NPS 

 

 ثب لُط زاذّی ثطای ٞط ولاؼ وبضی آٔسٜ اؾت. NPSضاثُٝ ثیٗ  ASME B16.34 اظ اؾتب٘ساضز Aزض يٕیٕٝ غیط اخجبضی 

ُ ٔی قٛز. ا٘ساظٜ اؾٕی ا٘ساضٜ یه قیط، ٕٞبٖ ا٘ساظٜ اؾٕی ِِٛٝ ای اؾت وٝ ثٝ آٖ ٔته ASME B16.10ثطاؾبؼ اؾتب٘ساضز 

 ٘یؿت. (Port Diameter)ِعٚٔب ثطاثط ثب ا٘ساظٜ لُط زاذّی قیط ٚ یب لُط ٔدطای قیط 

 

 

 اجساء اصلی تطنیل دَىذٌ ضیرَا -3

 (Body)تذوٍ ضیر   -3-1

ت یب اتهبلاثٝ ذٍ ِِٛٝ زٚ ا٘تٟبی ثس٘ٝ ثٝ ٌٛ٘ٝ ای َطاحی ٔی قٛز وٝ ٔحفٓٝ ای ثطای ٍٟ٘ساضی اخعاء زاذّی قیط ٔی ثبقس. 

       ىبضی اظ ٘ٛٔخٛق ٚ (Threaded)، ضظٜٚ ای (Flanged End)٘حٜٛ اتهبَ ٔی تٛا٘س ثٝ نٛضت فّٙح ثٝ فّٙح ٔتهُ قٛز. 

Butt Welded یب Socket Welded  .ثس٘ٝثبقس. ثس٘ٝ قیط یب ثٝ ضٚـ ضیرتٝ ٌطی ٚ یب تٛؾٍ فطایٙس فٛضج ؾبذتٝ ٔی قٛز    

 زض ثطاثط ذٛضزٌی ٔمبْٚ ثبقس. ٝ ٚفكبض ٚ زٔبی وبضی ضا زاقت تحُٕٔی ثبیؿت 

 

 
 

  (Bonnet) یا درپًش ضیر ملاَل -3-2

ولاٞه ٘یع  ثٝ ضٚـ ضیرتٝ ٌطی ٚ یب تٛؾٍ فطایٙس فٛضج اظ ثٝ ٖٙٛاٖ زضپٛـ قیط ٚ ایعِٚٝ وطزٖ ٔحفٓٝ قیط ثىبض ٔی ضٚز. 

اظ یه ٚاقط  ضا آة ثٙس ٕ٘بیس. ؾبلٝ قیط اظ زاذُ آٖ ٖجٛض ٔی وٙس ٚ ولاٞه ٔی ثبیؿت آٖٕٞبٖ ٔتطیبَ ثس٘ٝ ؾبذتٝ ٔی قٛز. 

٘حٜٛ اتهبَ ولاٞه ثٝ ثس٘ٝ ثٝ نٛضت  ٘بٔٙس. Bonnet Gasketة ثٙسی ثیٗ ثس٘ٝ ٚ ولاٞه اؾتفبزٜ ٔی قٛز وٝ آٖ ضا آ

Bolted Bonnet  یب ٚThreaded Bonnet  یب ٚWelded Bonnet ثطای ثربض ٚ ٔٛاز ؾٕی زض ؾبیع پبییٗ ٚ یب        

Pressure Sealed Bonnet (PSB) .ثطای ؾبیعٞبی ثعضي ٚ فكبض ثبلا ٚ ذٌُٛ ثربض ٔی ثبقس 

 



  

 ٙٓیٓ: حبٔس ؾیٙبئی پٛض فطزتٟیٝ ٚ ت                                             86 اظ 6 نفحٝ                                    نٙٗتی، ثبظضؾی ٚ آظٖٔٛ ٞبیآقٙبیی ثب قیط

 
 

 

 (Trim)تریم  -3-3

،  Seat Surface ،Disk Surfaceٌٛیٙس ٕٞب٘ٙس  تطیٓ وّیٝ لُٗبتی اظ قیط وٝ زض آة ثٙسی قیط ٘مف ٔؿتمیٓ زاض٘س ضا

Stem ،Gland.ایٗ لُٗبت ٔی ثبیؿت اظ خٙؽ ٔٛاز ٔمبْٚ ثٝ ذٛضزٌی ثبقٙس . 

 

 (Closure Member)مجراتىذ  -3-4

ٔدطاثٙس  خؿٕی وٝ خّٛی ٖجٛض ؾیبَ ضا ٔی ٌیطز ٚ ثٝ اقىبَ ٔرتّفی ٕٞچٖٛ زیؿه، تٛپی، ٔرطٌٚ ٘بلم ٚ .... ٚخٛز زاضز.

 خعئی اظ لُٗبت تطیٓ ٔی ثبقس.

 

 
 

 

 



  

 ٙٓیٓ: حبٔس ؾیٙبئی پٛض فطزتٟیٝ ٚ ت                                             86 اظ 7 نفحٝ                                    نٙٗتی، ثبظضؾی ٚ آظٖٔٛ ٞبیآقٙبیی ثب قیط

 (Seat)وطیمىگاٌ  -3-5

بٜ ٚ یب ثیكتط زاقتٝ ٍٕ٘ٛزٖ قیط ٚ لطاضٌطفتٗ ٔدطاثٙس ثط ضٚی آٖ ٔی ثبقس. یه قیط ٕٔىٗ اؾت یه ٘كیٕٙ ثٙس خٟت آة

 ٛض ایدبز آة ثٙسی ٔٙبؾت، ؾُح ُٔٙمٝ ٘كیٍٕٙبٜ ٔی ثبیؿت اظ نبفی ؾُح ٔٙبؾجی ثطذٛضزاض ثبقس.ثبقس. ثٝ ٔٙٓ

 

 
 

 

 اوًاع وطیمىگاٌ 

1-  Metal Seat 

2-  Soft Seat  یبResilient   

دبظ لُطٜ ثط زلیمٝ ثط اؾبؼ زض ٔحسٚزٜ زٔبیی ٚؾیٗی لبثُ اؾتفبزٜ ثٛزٜ ٚ زاضای ٘كتی ٔ  Metal Seat٘كیٍٕٙبٜ ٞبی

 ٔی ثبقٙس. API598اؾتب٘ساضز 

٘كیٍٕٙبٜ ثٝ ؾٝ نٛضت ثٝ ثس٘ٝ قیط ٔتهُ ٔی قٛز. تٛؾٍ خٛقىبضی، تٛؾٍ پطؾىبضی ٚ یب پیچ ٔی قٛ٘س. ثٝ ٔٙٓٛض افعایف 

      بت تطیٓؾُح ٘كیٍٕٙبٜ خعئی اظ لُٗ ٚ یب ضیًٙ آٖ، ٕٔٗٛلا ؾُح آٖ ضا ؾرت وبضی ٔی وٙٙس. ٔمبٚٔت ثٝ ؾبیف ٘كیٍٕٙبٜ

 ٔی ثبقس.

 

 (Stem)ساقٍ  -3-6

             زؾتٝ قیطؾبلٝ اظ یه َطف ثٝ  ضا ا٘دبْ ٔی زٞس.  خٟت ثبظ ٚ ثؿتٝ وطزٖ قیط ٔدطاثٙسّٖٕیبت ا٘تمبَ ٘یطٚ ثٝ 

(Hand Wheel)  یب ٚActuator  یب اٞطْ قیط ٚ(Lever) ٗٔ ٕٛلا اظ ضٚـ ٚ اظ َطف زیٍط ثٝ ٔدطاثٙس ٔتهُ ٔی قٛز. ؾبلٝ ٞب

زض ثًٗی اظ قیطٞب، ؾبلٝ ثب حطوت  یه ٞبی زیٍط ثٝ ٔدطاثٙس ٔتهُ ٔی قٛ٘س.ٙىظٜٚ ٚ یب تٚ ثٛؾیّٝ ض ٛضج ؾبذتٝ ٔی قٛ٘سف

ثٝ حَٛ ٔحٛض  ٝذُی ثٝ ؾٕت ثبلا ٚ پبییٗ ثبٖث ثبظ ٚ ثؿتٝ قسٖ قیط ٔی قٛز. زض ا٘ٛأ زیٍط قیطٞب، حطوت چطذكی ؾبل

 ئی اظ لُٗبت تطیٓ ٔی ثبقس.ؾبلٝ خع ذٛز ثبٖث ثبظ ٚ ثؿتٝ قسٖ قیط ٔی قٛز.



  

 ٙٓیٓ: حبٔس ؾیٙبئی پٛض فطزتٟیٝ ٚ ت                                             86 اظ 8 نفحٝ                                    نٙٗتی، ثبظضؾی ٚ آظٖٔٛ ٞبیآقٙبیی ثب قیط

 
 اوًاع ساقٍ

1- Rising Stem with Outside Screw and Yoke 

لؿٕت ذبضخی ایٗ ؾبلٝ ٞب ضظٜٚ زاض ٚ لؿٕت ثس٘ٝ آٖ وٝ زض زاذُ قیط لطاض زاضز ثؿیبض نبف ٚ نیمُ ٔی ثبقس. زٚ ٘ٛٔ 

ثٝ ؾبلٝ ٔتهُ ثٛزٜ ٚ ٕٞطاٜ آٖ  (Hand Wheel)َطاحی ثطای ایٗ ٘ٛٔ ؾبلٝ ٞب ٚخٛز زاضز. زض حبِت اَٚ زؾتٝ قیط 

ضظٜٚ زاض ثبٖث حطوت ؾبلٝ اظ ٔیبٖ زؾتٝ ٔی قٛز. ایٗ ٘ٛٔ   Sleeveاؾتفبزٜ اظ یه  ثب حطوت ٔی وٙس. زض حبِت زْٚ

 ایٙچ اظ ایٗ ٘ٛٔ ٞؿتٙس. 2ٔٗطٚف ٞؿتٙس ٚ ٕٔٗٛلا قیطٞبی ثعضٌتط اظ  .O.S.&Yقیطٞب ثٝ 

 

2- Rising Stem with Inside Screw 

ٞب زض ذبضج اظ قیط لطاضزاضز. زض ایٗ  Packingؾبلٝ زض زاذُ قیط ٔی ثبقس ٚ ثس٘ٝ نبف ؾبلٝ ثٝ ٕٞطاٜ  لؿٕت ضظٜٚ زاض

         زٚ قیط ثبظ حبِت لؿٕت ضظٜٚ زاض زض تٕبؼ ثب خطیبٖ ؾیبَ ٔی ثبقس. ثب چطذف ؾبلٝ ثٝ ٕٞطا زؾتٝ ٚ ثبلاضفتٗ ٞط

 ٔی قٛز.

 

3- Non Rising Stem with Inside Screw 

ٔدطاثٙس ثط ضٚی آٖ حطوت ٔی وٙس. زاض ؾبلٝ زض زاذُ قیط ٔی ثبقس أب ثٝ ؾٕت ثبلا حطوت ٕ٘ی وٙس، ثّىٝ لؿٕت ضظٜٚ 

  ٕٞب٘ٙس یه ٟٔطٜ ٍٞٙبٔیىٝ ؾبلٝ ثٝ زٚض ٔحٛض ذٛز ٔی چطذس. زض ایٗ حبِت ٘یع لؿٕت ضظٜٚ زاض زض تٕبؼ ثب خطیبٖ ؾیبَ

وٝ فًبی وبفی ثطای حطوت ذُی ؾبلٝ ٚخٛز ٘ساضز ٚ ٔی ثبقس. ثطٕٞیٗ اؾبؼ ٍٞٙبٔی اظ ایٗ ٔسَ اؾتفبزٜ ٔی قٛز 

 ، ذٛضزٌی ٚ فطؾبیف ؾبلٝ ٕ٘ی قٛز.ؾیبَ ثبٖث ایدبز ؾبیف ٖخطیب

 

4- Sliding Stem 

      ٚ ثؿتٝ قسٖ قیط  ٝ ؾٕت ثبلا ٚ پبییٗ ثبٖث ثبظث Slideایٗ ٘ٛٔ ؾبلٝ زاضای حطوت چطذكی ٕ٘ی ثبقس. ثّىٝ ثب حطوت 

ٚ زض قیطٞبی وٙتطِی وٝ تٛؾٍ ؾیؿتٓ  (Lever)زؾتٝ زاض زض قیطٞبی زؾتی ثیكتط ٞب  ایٗ ٘ٛٔ ؾبلٝ ٔی قٛز.

 ٚز.ه ثبظ ٚ ثؿتٝ ٔی قٛ٘س ثٝ وبض ٔی ضٛٔبتیب پٙٞیسضِٚیه ٚ ی

 

5- Rotary Stem 

 زضخٝ ؾبلٝ، ثبظ ٚ ثؿتٝ قسٖ قیط ا٘دبْ ٔی قٛز. 90یىی اظ َٕٔٗٛ تطیٗ ا٘ٛأ ؾبلٝ اؾت وٝ ثب چطذف 
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 (Packing)طىاب آب تىذ  -3-7

فًبی پیطأٖٛ ؾبلٝ اؾتفبزٜ ٔی قٛز ثُٛضیىٝ ٔیعاٖ ٘كتی ٔٛاز ضا ثٝ ٔیعاٖ لبثُ لجَٛ ضؾب٘سٜ ة ثٙسی ثطای آآة ثٙس  اظ َٙبة

 ,Gland, Flange Gland, Stuffing Box  :ٔی تٛا٘س قبُٔزیٍط اخعای اؾتفبزٜ قسٜ خٟت آة ثٙسی  ٚ یب وبٔلا لُٕ ٕ٘بیس.

Back Seat Bushing .ثبقس 

1- Gland Flange لطاض ٌطفتٗ ثط ضٚی : ثبGland  َٗٙبة آة ثٙس       ٚ تٛؾٍ پیچ ٚ ٟٔطٜ ثبٖث تحت فكبض لطاض ٌطفت 

 )زضنٛضت اؾتفبزٜ اظ َٙبة آة ثٙس تبثیسٜ( ٔی قٛز.

2- Gland ٖزضنٛضت اؾتفبزٜ اظ َٙبة آة  ثط ضٚی آٖ لطاض ٔی ٌیطز.َٙبة آة ثٙس : یه ٘ٛٔ ثٛـ وٝ ثٝ ٔٙٓٛض فكطز(

 ثٙس تبثیسٜ(

3- Stuffing Box ٝز ضا ٌٛیٙس.َٙبة آة ثٙس زض آٖ لطاضزاضز ٚ زض آٖ فكطزٜ ٔی قٛ: ٔحفٓٝ ای و 

4- Back Seat Bushing ٚ ٘كیٍٕٙبٞی زض زاذُ ولاٞه ٔی ثبقس وٝ آة ثٙسی ثیٗ ؾبلٝ ٚ ولاٞه ضا ا٘دبْ ٔی زٞس :

ٞبی زضٚاظٜ ای ٚ ٍبْ ثبظ ثٛزٖ قیط خٌّٛیطی ٔی وٙس. ایٗ لُٗٝ زض قیطزض َٞٙٙبة آة ثٙس اظ اٖٕبَ فكبض ؾیبَ ثٝ 

 ثكمبثی اؾتفبزٜ ٔی قٛز.

 

 
 

 حبِ قىُ ثٝ زٚ زؾتٝ تمؿیٓ ٔی قٛزَٙبة آة ثٙس اظ ِ

 (Braided)َٙبة آة ثٙس تبثیسٜ یب ثبفتٝ  -1

 ٔی ثبقٙس. Chevron قىُ V ٚ یب Rectangular ٔطثٕ َٙبة آة ثٙس حّمٛی، وٝ زاضای ؾُح ٔمُٕ -2

. َٙبة آة ثٙس ٔی ثبیؿت انُىبن ضا وبٞف زٞس ٙسی ثٟتط ا٘دبْ ٔی قٛزؾتیؿیتٝ َٙبة آة ثٙس ثیكتط ثبقس، آة ثٞطچٝ الا

ٔی ثبقس. زض نٛضت  Stuffing Box % لُط5تب  3ٚ ذٍ ٚ ذف ثط ضٚی ؾبلٝ ثدب ٍ٘صاضز. ٔیعاٖ ِمی َٙبة آة ثٙس ٕٔٗٛلا 

تفبزٜ اظ َٙبة آة ثٙس اؾتفبزٜ اظ َٙبة آة ثٙس حّمٛی، فكبض ثط ضٚی ٕٞٝ حّمٝ ٞب یىؿبٖ تٛظیٕ ٔی قٛز. أب زض نٛضت اؾ

  تبثیسٜ، فكبض زض لؿٕت ٞبی ثبلایی ثیكتط اظ لؿٕت ٞبی ٔیب٘ی اؾت. ََٛ َٙبة آة ثٙس ٔٛضز اؾتفبزٜ اظ فطَٔٛ ظیط حبنُ 

 ٔی قٛز.

Packing Length=3.14×Effective Diameter/2 

Effective Diameter= Outer Diameter of Stuffing Box-Stem Diameter 
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 ٕٔىٗ اؾت ثطای َٙبة آة ثٙس ثٛخٛز آیس ٔی تٛا٘س قبُٔ ٔٛاضز ظیط ثبقس. ٔكىلاتی وٝ

 OverPackفكبض ظیبز ثط آٖ ٞب ٚ ایدبز  -1

 ٔتٙبؾت ٘جٛزٖ خٙؽ آٖ ثب ؾیبَ  -2

 تبة زاقتٗ ؾبلٝ -3

 ٔتٙبؾت ٘جٛزٖ ثب زٔبی وبضوطز -4

 

 

 (Yoke)یًك  -3-8

وٙس ٚ ؾبلٝ اظ ٔیبٖ آٖ ٖجٛض ٔی وٙس. ایٗ  قیط ٔتهُ ٔی (Actuator)ایٗ لُٗٝ ثس٘ٝ قیط ٚ یب ولاٞه ضا ثٝ ؾیؿتٓ ٔحطن 

لُٗٝ ثٝ ا٘ساظٜ ای ٔی ثبیؿت ٔؿتحىٓ ثبقس وٝ زض ٔمبثُ ٘یطٚ ٞبی ٚاضزٜ ٚ ٕٔبٖ ٚ ٌكتبٚض ایدبز قسٜ تٛؾٍ ؾیؿتٓ ٔحطن 

 قیط آؾیت ٘جیٙس.

 

 
 

 

 Operationتقسیم تىذی ضیرَا از لحاظ وحًٌ  -4

 (Manual)ضیرَای دستی  -1

ٕٛزٖ ثٝ نٛضت ٔىب٘یىی ٚ تٛؾٍ فطز ا٘دبْ ٔی قٛز. قیطٞبی زؾتی ٕٔٗٛلا تٛؾٍ یه زؾتٝ زض ایٗ قیطٞب ثبظ ٚ ثؿتٝ ٘ 

ثبظ ٚ  Quarter Turnثطای قیطٞبی  Leverٚ یب اٞطٔی ثٝ ٘بْ  Full Turnثطای قیطٞبی  Hand Wheelزایطٜ ای ثٝ ٘بْ 

هُ ٔی وٙٙس ٚ ثب چطذب٘سٖ زض قیطی غیطلبثُ زؾتطؾی ثبقس ثٝ آٖ یه ظ٘دیط ٔت Hand Wheelثؿتٝ ٔی قٛ٘س. اٌط 

 ٌٛیٙس.   Chain Wheelثؿتٝ ٔی قٛز وٝ زض انُلاح ثٝ آٖ ظ٘دیط، قیط ثبظ ٚ

 

ٚ ثؿتٝ وطزٖ قیط تٛؾٍ زؾت ثیكتط قٛز، ثبظ  500NMٚلتی ٌكتبٚض ٔٛضز ٘یبظ ثطای ثبظ ٚ ثؿتٝ وطزٖ قیط اظ حسٚز 

 ٌكتبٚض ٔٛضز ٘یبظ اؾتفبزٜ ٔی قٛز.ثؿیبض ٔكىُ ٔی ثبقس، زض ایٗ  حبِت اظ یه ٌیطیجىؽ خٟت وبٞف ٘یطٚی 
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 (Actuators) ػملگرَای خًدمار -2

 قطایُی ٚخٛز زاضزوٝ ٕ٘ی تٛاٖ اظ ٘یطٚی زؾت خٟت ثبظ ٚ ثؿتٝ وطزٖ قیط اؾتفبزٜ وطز.

 قیطٞبی ثعضي وٝ زاضای فكبض ثؿیبض ظیبز ٔی ثبقس. 

 قیطٞبیی وٝ ٔی ثبیؿت اظ ضاٜ زٚض ثبظ ٚ ثؿتٝ قٛ٘س. 

 ی ثبظ ٚ ثؿتٝ وطزٖ قیط ثٝ نٛضت زؾتی ثیكتط اظ ٔست ظٔبٖ ٔدبظ زض َطاحی ٔی ثبقس.ٍٞٙبٔیىٝ ظٔبٖ لاظْ ثطا 

 خٟت ثبظ ٚ ثؿتٝ وطزٖ قیط اؾتفبزٜ ٔی وٙٙس.  ٍّٖٕطٞبزض ایٗ قطایٍ اظ 

 

 قیط ٖجبضتٙس اظ: ٍّٖٕطٞبیٟٕٔتطیٗ ا٘ٛأ 

 

1- Electric Motor Actuators 

ٌٛیٙس. زض ایٗ ٍّٖٕطٞب ا٘طغی  Motor Operated Valveب ٚ ی MOVقیطٞبیی وٝ ثب ایٗ ٍّٖٕطٞب وبض ٔی وٙٙس ضا 

 نٛضت ٔی ٌیطز.اِىتطیىی ثٝ ا٘طغی ٔىب٘یىی تجسیُ قسٜ ٚ اظ َطیك چطذس٘سٜ ٞب ا٘تمبَ ٘یطٚ ثٝ ؾبلٝ ٚ ٔدطاثٙس 

 

2- Solenoids Actuators 

     ایدبز ٘یطٚی لاظْ ٕ٘ٛزٖ قیط ٘یبظ ثٝ ٘یطٚی ظیبزی ثبقس اظ ؾّٛ٘ٛئیس خٟت  Seat  ٚUnseatاٌط زض َطاحی ٘مبٌ 

 ِحٓٝ ای اؾتفبزٜ ٔی قٛز. ایٗ ٘ٛٔ ٍّٖٕطٞب اظ َٕٔٗٛ تطیٗ ٍّٖٕطٞبی ٔٛضز اؾتفبزٜ ٔی ثبقٙس وٝ ثب تٙٓیٕبتی وٝ 

ثطای ؾیؿتٓ ٞبی ٌبظی ٚ اظ  LBV٘یع تجسیُ ٕ٘ٛز. اظ  LBV   ٚESDثطضٚی آٖ ٞب ا٘دبْ ٔی ٌطزز ٔی تٛاٖ آٖ ٞب ضا ثٝ 

ESD  اؾتفبزٜ ٔی قٛز.ذٌُٛ ٘فت ٚ ٔبیٕ ثطای 

 

3- Pneumatic Actuators 

قٛز. ٕٞب٘ٙس ذٌُٛ ِِٛٝ ٌبظ تطـ.  اظ ایٗ ٍّٖٕطٞب زض خبیی اؾتفبزٜ ٔی قٛز وٝ وٛچىتطیٗ خطلٝ ثبٖث آتف ؾٛظی

 ٘یع وٝ ثطاؾبؼ ٞٛای فكطزٜ وبض ٔی وٙس اظ ایٗ ٍّٖٕطٞب اؾتفبزٜ ٔی قٛز. Operationٕٞچٙیٗ زض ؾیؿتٓ ٞبی وٙتطِی 

 

4- Hydraulic Actuators 

 ثؿیبض ثبلا  ٚ ثسٖٚ ایدبز ٞطٌٛ٘ٝ خطلٝ اؾتفبزٜ ٔی قٛز. Torqueثب  ثؿیبض ثعضي اظ ایٗ ٍّٖٕطٞب ٘یع ثطای قیطٞبی
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 تقسیم تىذی ضیرَا تراساس وًع حرمت مناوینی آن َا -5

Valve Types Linear Motion Rotary Motion Quarter Turn 

Gate YES NO NO 

Globe YES NO NO 

Plug NO YES YES 

Ball NO YES YES 

Butterfly NO YES YES 

Swing Check NO YES NO 

Diaphragm YES NO NO 

Pinch YES NO NO 

Safety YES NO NO 

Relief YES NO NO 
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 اوًاع ضیرَا -6

 

 (Gate Valve)ضیر دريازٌ ای یا مطًیی  -6-1

ٞؿتٙس وٝ ثب حطوت یه زیؿه زض زاذُ قیط ثٝ ؾٕت ثبلا ٚ پبییٗ، ثبٖث  Linearیب  وت ذُیاظ ٘ٛٔ قیطٞبی حطایٗ قیطٞب 

 ثؿتٝ قسٖ ٚ ثبظ قسٖ قیط ٔی قٛز. 

یٗ قیطٞب ثٝ زِیُ َطاحی ٚ ؾبذت آؾبٖ آٖ ٚ ٖسْ ٘یبظ ثٝ تىِٙٛٛغی پیكطفتٝ ا

 ثطای ؾبذت، یىی اظ پطوبضثطزتطیٗ قیطٞب ٞؿتٙس. ایٗ قیطٞب زض حبِت ثبظ، آقفتٍی

وٕی ضا زض ٔؿیط ایدبز وطزٜ ٚ ٕٞچٙیٗ افت فكبض ایدبزی آٟ٘ب لبثُ تٛخٝ ٘یؿت. 

ایٗ قیطٞب زض ٔىبٟ٘بیی اؾتفبزٜ ٔی قٛز وٝ اظ قیط ثٝ ٘سضت اؾتفبزٜ قسٜ ٚ زض 

ایٗ ٘ٛٔ قیطٞب لبثُ تٙٓیٓ ٘یؿتٙس ٚ نٛضت ٘یبظ ثتٛاٖ خطیبٖ ضا وبٔلاً ٔؿسٚز وطز. 

تطَ زلیك اؾت اؾتفبزٜ وطز ظیطا ؾبذتبض قیط ٕ٘ی تٛاٖ زض ٔؿیطٞبیی وٝ ٘یبظ ثٝ وٙ

ٚ زضحبِت وبٔلا ثبظ ٚ یب وبٔلا ثؿتٝ اؾتفبزٜ اخبظٜ وٙتطَ زلیك ضا ثٝ ٔب ٕ٘ی زٞس. 

 . (Full Open or Full Closed) ٔی قٛ٘س.

 ٌٛیٙس. On/Off Valveانُلاحب ایٗ قیطٞب ضا 

وٕی ایدبز وطزٜ  ٔعیت ٖٕسٜ ایٗ قیطٞب ایٗ اؾت وٝ زض حبِت وبٔلاً ثبظ افت فكبض

ٚ زض حبِت وبٔلاً ثؿتٝ ثٝ ذٛثی ٔی تٛا٘س اظ ٖجٛض خطیبٖ خٌّٛیطی وٙس. اظ ٔٗبیت 

٘بْ ثطز؛  ایٗ قیطٞب ٔی تٛاٖ اظ اؾتٗساز آٟ٘ب ثطای ایدبز ِطظـ زض ٔؿیط خطیبٖ ضا

ی ثعضي زض نٛضت ُطاضی ٕ٘ی تٛاٖ ُٖٕ ثبظ ٚ ثؿتٝ وطزٖ ضا ثٝ ؾطٖت ا٘دبْ زاز. ثطای قیطٞبيٕٞچٙیٗ زض ٚيٗیت ٞبی ا

 .ٖسْ ٚخٛز ؾیؿتٕٟبی ٞیسضِٚیىی ٘یطٚی ظیبزی ثطای تٙٓیٓ خطیبٖ لاظْ اؾت

ٕ یبلات حبِت ٔبیٝ ذٌُٛ ا٘تمبَ ؾیزض وّ یزاضز ٚ ثُٛض وّ یبض فطاٚا٘یوبضثطز ثؿ یٕیزض نٙٗت ٘فت ٚ پتطٚق ٞبطیٗ ٘ٛٔ قیا

ٞٓ زاضز.  یٕت ٔٙبؾجتطیٔٙبؾت، ل یٍ ّٖٕىطزیقطا ٚ یطا ٖلاٜٚ ثط آة ثٙسیاؾت ظ یٙٝ ٔٙبؾجیط ٌعیٗ ٘ٛٔ قیاؾتفبزٜ اظ ا

اظ  On/Off Valve یطٞبیٝ قی٘فت ٚ ٌبظ وّ یٞب ؾط چبٜ. طٚ٘سی٘فت ٚ ٌبظ ثىبض ٔ یٕ ثبلازؾتیط زض نٙبیٗ قیاظ ا یا٘ٛأ ذبن

یٗ قیطٞب ثٝ ثب تٛخٝ ثٝ ایٙىٝ ثب ثبظ قسٖ قیط، ؾبلٝ ا. Through Conduit Valve ٞؿتٙس ثٙبْ یاظٜ اٚط زضیاظ ق ی٘ٛٔ ذبن

 ؾٕت ذبضج قیط حطوت ٔی وٙس، ِصا فًبی وبفی زض ثبلای قیط ٔی ثبیؿت ٔٛخٛز ثبقس.
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 اوًاع ضیرَای دريازٌ ای

 (Wedge Gate Valve)ضیرَای گًٌ ای  -1

اؾتب٘ساضز ٚ  API600 ،API602  ٚAPI603اؾتب٘ساضز اِعأبت َطاحی ایٗ قیطٞب 

BS EN ISO 10434 .فبزٜ ایٗ قیط ٞب زض ذٌُٛ ِِٛٝ، ثطای اؾت ٔی ثبقس

 ٘یع ٔی ثبیؿت زض ٘ٓط ٌطفتٝ قٛز. API6Dاؾتب٘ساضز 

 

 

 

 

 

 

 

API STD 600, 13
th
 Ed. 2015 - Steel Gate Valves-Flanged and Butt-welding Ends, Bolted Bonnets. 

 

API STD 602, 10
th
 Ed. 2015 - Gate, Globe, and Check Valves for Sizes DN 100 (NPS 4) and Smaller. 

 

API STD 603, 8
th
 Ed. 2013 - Corrosion-Resistant, Bolted Bonnet Gate Valves—Flanged and Butt-

Welding Ends. 

 

API SPEC 6D, 24
th
 Ed. 2014 – Specification for Pipeline and Piping Valves. 

 

BS EN ISO 10434:2004 - Bolted bonnet steel gate valves for the petroleum, petrochemical and allied 

industries. 

 

 

 
API 600 

13
th

 Ed. 2015 
API602 

10
th

 Ed. 2015 
API603 

8
th

 Ed. 2013 

Size 
42≥NPS  ≥  1 

1050≥DN  ≥  25 
4≥NPS≥ ¼ 
100≥DN  ≥  8 

24≥NPS  ≥  ½ 
600≥DN  ≥  15 

Class 150 ~ 2500 150, 300, 600, 800, 1500 150, 300, 600 

End Connection Flanged/Butt Welding 
Threaded/Socket Welding 

Flanged/Butt Welding 
Flanged/Butt Welding 

Application 

Refinery petroleum 
Robust, Heavy Wall Design 
Heavy-Duty Bolted Bonnets 

Large Stem Diameters 

Compact Valves 
Process Plants 

Process Piping 
Corrosion-Resistant Bolted 

Bonnet 

Other Features 

Specified Body/Bonnet wall 
Thickness, 

Providing Additional CA, 
Specified Stem Diameter 

 

Port Size, 
Usually Forgings 

 

Lower Cost Alternative to API 
600, 

Corrosive & Lower Pressure 
Services, Lighter-Weight, 

Thinner Body Wall, 
Specified Minimum Stem 

Diameters 
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  مجراتىذ

بظ یٔٛضز ٘ یطٚیط، ٘یقٛز تب ٍٞٙبْ ثؿتٗ ق یوٝ ثبٖث ٔزضخٝ ٔی ثبقس  5تب  3ٔدطاثٙس ایٗ قیطٞب ثٝ قىُ یه ٌٜٛ ثب ظاٚیٝ 

ؿه یٗ ٘ٛٔ زیا بوٝ ث یزضٚاظٜ ا یطٞبیق ضا زاقتٝ ثبقس. حساوثط ٔمساض ٕٔىٗ ٍبٜٕٙیؿه ٚ حّمٝ ٘كیٗ زیث یآة ثٙس یثطا

زض قجىٝ  یوبضثطز فطاٚا٘ یفّع ٘كیٍٕٙبٜٕت وٕتط ٚ یٔٙبؾت، ل یتٙس ٚ ثب تٛخٝ ثٝ آة ثٙسبض فطاٚاٖ ٞؿیقٛ٘س ثؿ یؾبذتٝ ٔ

طات یط تبثیبض ٟٔٓ ثٛزٜ ٚ زض ّٖٕىطز قیؾُح آٟ٘ب ثؿ یٝ ٚ نبفی، ظاٚیآة ثٙس یحّمٝ ٞب یطیٗبت ٔرتّف زاض٘س. ٔحُ لطاض ٌیٔب

اظ ایٗ قیطٞب ثیكتط زض  .ثبقس یٍط ٔیز یطٞبیاظ ا٘ٛأ ق بض آؾبٖ تطیط ثؿیٗ ٘ٛٔ قیط ایب تٕٗیؾبذت ٚ  یزاض٘س. ثُٛض وّ یٟٕٔ

 ٚ زض زٔبی ثبلا ٞٓ وبضثطز زاض٘س.ذٌُٛ فطایٙسی اؾتفبزٜ ٔی قٛز 

 

 ٛضز اؾتفبزٜ زض ایٗ ٘ٛٔ قیطٞبا٘ٛأ زیؿه ٞبی ٔ

1- Solid Wedge One Piece 

2- Flexible Wedge One Piece 

3- Split Type Wedge Two Pieces  

 

ٚالٕ ٔبقیٗ وبضی ٚ ایدبز ظاٚیٝ ٔٙبؾت ثطای لطاض ٌطفتٗ زیؿه ثط  اَٚ ٚ زْٚ ؾرت تط اؾت. زض آة ثٙسی زیؿه ٞبی ٘ٛٔ

 ضٚی ثس٘ٝ ٔكىُ اؾت.
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 وطیمىگاٌ

 800ایٙچ ٚ وٛچىتط وٝ ٕٔٗٛلا ولاؼ  2٘كیٍٕٙبٜ قیطٞبی فٛضخی ؾبیع ٔی ثبقس.  Metal Seat٘كیٍٕٙبٜ ایٗ قیطٞب اظ ٘ٛٔ

 ؾبذتٝ ٔی قٛ٘س. API602ایٗ قیطٞب ثطاؾبؼ اؾتب٘ساضز ؿتٙس، ثب ضٚـ پطؾىبضی ثٝ ثس٘ٝ ٔتهُ ٔی قٛز. ٞ

ایٙچ زض ٌصقتٝ ثٝ ثس٘ٝ پیح ٔی قس٘س. ضظٜٚ زاض ثٛزٖ ٘كیٍٕٙبٜ ٌبٞب ثبٖث  2٘كیٍٕٙبٜ قیطٞبی ضیرتٍی ثب ؾبیع ثعضٌتط اظ 

ٝ ٘یع ؾرت ثٛز ٚ آة ثٙسی پكت ٘كیٍٕٙبٜ ٘یع ثٝ ضاحتی ا٘دبْ ایدبز ذٛضزٌی قیبضی ٔی قس. ٖلاٜٚ ثط ایٙىٝ ضظٜٚ وبضی ثس٘

ٞب، آٖ ٞب ضا اظ  Metal Seatثطای وبٞف ٞعیٙٝ ؾبذت  ٕ٘ی قس. زض حبَ حبْط ٘كیٍٕٙبٜ ایٗ قیطٞب ثٝ ثس٘ٝ خٛـ ٔی قٛ٘س.

ذٛضزٌی پٛقف اظ خٙؽ ٔٛاز ٔمبْٚ ثٝ  Overlay Weldingٔی ؾبظ٘س ٚ ؾپؽ ضٚی آٖ ضا ثب فطایٙس خٛقىبضی  فٛلاز وطثٙی

 يربٔت زاقتٝ ثبقس. 1.6mmٔی زٞٙس. ایٗ لایٝ ثبیس حسالُ 

 

 
 

 ساقٍ

. نبف تطیٗ لؿٕت زض قیطٞبی T-Headلؿٕت تكىیُ قسٜ اؾت. لؿٕت ضظٜٚ قسٜ، ثس٘ٝ ؾبلٝ ٚ  3ؾبلٝ ایٗ قیطٞب اظ 

بٞف انُىبن ؾبلٝ ٍٞٙبْ ٔی ثبقس. ایٗ ؾُح نبف ثٝ زِیُ و Ra=3.2زضٚاظٜ ای ثس٘ٝ ؾبلٝ ٔی ثبقس وٝ زاضای نبفی ؾُح 

 ٔتهُ ٔی ثبقس. T-Headزضخٝ ثٝ لؿٕت  45ٔی ثبقس. ثس٘ٝ ؾبلٝ ثب یه پد  ٖجٛض اظ ٔیبٖ ولاٞه
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 آب تىذی

ثط ضٚی ولاٞه اؾتفبزٜ ٔی قٛز. ایٗ لُٗٝ زاضای یه پد  Back Seat Bushingخٌّٛیطی اظ ٘كتی ذبضج اظ قیط، اظ خٟت 

         آٖ لطاض ٌطفتٝ ٚ ثبٖث آة ثٙسی زض ظیط  T-Headٚ ثبلا آٔسٖ ؾبلٝ، پد لؿٕت  زضخٝ ثٛزٜ وٝ ٍٞٙبْ ثبظ قسٖ قیط 45

ٔی ٘بٔٙس. ایٗ ٔحفٓٝ ٔحُ لطاضٌیطی  Stuffing Boxضا  Back Seat Bushingٔی قٛز. فًبی ثیٗ ؾبلٝ ٚ ولاٞه زض ثبلای 

Stem Packing .لُٗٝ زیٍط اظ ایٗ ٔدٕٖٛٝ  ٞب خٟت آة ثٙسی ٔی ثبقسGland بقس وٝ یه ثٛـ زٚپّٝ ای اؾت وٝ ٔی ث

لطاض ٌطفتٝ وٝ ثٛؾیّٝ  Gland Flangeیه فّٙح ثٝ ٘بْ   Glandلطاض ٔی ٌیطز. ثط ضٚی  Stuffing Boxلؿٕت پبییٗ آٖ زض 

 ٞب ٔی قٛز. Packingفكبض آٚضزٜ ٚ ثبٖث فكطزٜ قسٖ  Glandپیچ ٚ ٟٔطٜ ٚ ؾفت قسٖ آٖ ثٝ ؾٕت پبییٗ ثط ضٚی 

لطاض ٔی ٌیطز.  Packingٚ ٔبثیٗ  Stuffing Boxزض زاذُ  Lantern Ringثبلا یه ضیًٙ ثٝ ٘بْ ثٝ  600زض قیطٞبی ولاؼ 

ٔی ثبقس. زض ٚؾٍ آٖ یه قیبض ٚخٛز زاضز وٝ اظ ثیطٖٚ ٔی تٛاٖ  SSٚ ٕٔٗٛلا اظ خٙؽ فٛلاز  Iؾُح ٔمُٕ ایٗ لُٗٝ ثٝ قىُ 

 ب خٌّٛیطی ٔی وٙس.ٞ  Packingاظ ذكه قسٖ ٌطیؽ تعضیك وطز. ٌطیؽ  Stuffing Boxثٝ زاذُ 
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 (Yoke)یًك 

زض قیطٞبی ٌٛیٙس.  Integrated Yokeایٙچ ثب ولاٞه ثٝ نٛضت یىپبضچٝ ؾبذتٝ ٔی قٛز ٚ ثٝ آٖ  8زض قیطٞبی ظیط یٛن 

ٚ ٔحبفٓت اظ آٖ اؾت. ٔحفٓٝ  ایٗ لُٗٝ ثبلا ٍ٘ٝ زاقتٗ ؾبلٝیع ثبلاتط ثٝ نٛضت یه لُٗٝ ٔدعا ؾبذتٝ ٔی قٛز. ْٚیفٝ ؾب

یبغ ثط٘ح ٚ یب چسٖ ِٔی ثبقس. خٙؽ آٖ اظ آ Stem Nutٔی ٘بٔٙس وٝ ٔحُ لطاض ٌیطی  Stem Nut Housingی یٛن ضا ثبلا

ٌطز ٔی چطذس ٚ ثبٖث حطوت ؾبلٝ ثٝ ثبلا ٚ ضت ٞطظایٗ لُٗٝ ثٝ نٛ % ٘یىُ اؾت تب ثٝ ضاحتی ذٛضزٜ ٘كٛز.22آؾتٙیتی زاضای 

   اظ خٙؽ فٛلاز وطثٙی اؾتفبزٜ Stem Nut Retainerیب  Yoke Capاظ  Stem Nutپبییٗ ٔی قٛز. خٟت ثبثت ٍ٘ٝ زاقتٗ 

         ایٙچ اظ یه ثّجطیًٙ وف ٌطز زض ظیط آٖ اؾتفبزٜ 8زض ؾبیعٞبی ثبلاتط اظ  Stem Nutٔی قٛز. خٟت چطذف ضاحت تط 

پطٜ  6حساوثط  لطاض ٔی ٌیطز وٝ ٚ یب چسٖ ٘كىٗ اظ خٙؽ فٛلاز وطثٙی Hand Wheelزؾتٝ  Yoke Capٔی قٛز. ثط ضٚی 

خٟت ثبثت وطزٖ آٖ خٟت ثبظ ٚ ثؿتٝ قسٖ ٔی ثبیؿت ثط ضٚی زؾتٝ حه قسٜ ثبقس. . ٚ ٘جبیس زاضای ٞیچ ِجٝ تیعی ثبقس زاضز

 اظ خٙؽ وطثٗ اؾتیُ زض ثبلای آٖ اؾتفبزٜ ٔی قٛز. Hand Wheel Nutثٝ ٘بْ   ٞٓ اظ یه ٟٔطٜ

 
 تریم

 تطیٓ زض ایٗ قیطٞب قبُٔ لُٗبت ظیط ٔی ثبقس.

Stem, Disk Surface, Seat Surface, Back Seat Bushing, Gland, Lantern Ring,  
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API 600 Gate Valve 
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API 602 outside Screw and Yoke Bolted Bonnet Gate Valve 
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API 602 inside Screw Gate Valve 
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API 602 Bellows Stem Seal Gate Valve 
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API 602 Welded Bonnet Gate Valve 
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API 603 Gate Valve 
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  (Slab Gate Valve/Through Conduit Gate Valve)ضیرَای دريازٌ ای میان لًلٍ ای  -2

. آٖ پطوبضثطزتط اؾت 900ٚ  600ٚ ولاؼ   زض ذٌُٛ ا٘تمبَ اظ آٖ ٞب اؾتفبزٜ ٔی قٛزثٛزٜ ٚ  Full Boredایٗ قیطٞب اظ ٘ٛٔ 

 ٔی ثبقس. API6Dاؾتب٘ساضز َطاحی ایٗ قیطٞب اؾتب٘ساضز 

API SPEC 6D, 24
th
 Ed. 2014 – Specification for Pipeline and 

Piping Valves. 

 

 مجراتىذ

یه ؾٛضاخ ثٝ وٝ ثبقس  یه نفحٝ ترت ٔیؿه ثٝ قىُ یط زیٗ ٘ٛٔ قیزض ا

ًٙ یض Seatٗ زٚ یث ییٚ ثهٛضت وكٛ قیط زض آٖ ایدبز قسٜ اؾت ا٘ساظٜ زٞب٘ٝ

 یظٜ اط زضٚایٗ ٘ٛٔ قیا یف ٖٕط وبضوطزیافعا یطاث .وٙس یحطوت ٔ یٔٛاظ

 یٗ ُٖٕ ثب پٛقف زٞیىٙٙس وٝ ایٔ یؾرت وبض یؾُح آ٘طا پؽ اظ ؾًٙ ظ٘

طز ثٝ یٌ یس تٍٙؿتٗ ٚ ... نٛضت ٔیضثبٓ ، ویىُ، وطْ، وبزٔیٔب٘ٙس ٘ یٔٛاز

ز. نبفی ٌطز یٙٝ ٔیه آیؿه ٕٞب٘ٙس یؾُح زٗ ُٖٕ یوٝ پؽ اظ ا٘دبْ ا یَٛض

ٔی ثبقس.  A516ب ٚ ی A105زِتب ٚ خٙؽ آٖ اظ فٛلاز وطثٙی  3ؾُح تیغٝ ثطاثط 

ا٘دبْ ٔی قٛز. زض ضٚـ اَٚ ثب  ENPٚ یب  Hard Crپٛقف ؾُح ٕٔٗٛلا ثب 

ٔیىطٖٚ ثط ضٚی  75تب  25اؾتفبزٜ اظ ضٚـ اِىتطِٚیع یه لایٝ وطْ ثب يربٔت 

زیؿه پٛقف ٔی زٞٙس. ثٝ زِیُ اؾتفبزٜ اظ ضٚـ اِىتطِٚیع، پٛقف وطْ ثسؾت 

لاز وطثٙی ظیطیٗ خٌّٛیطی ٔی ایٗ پٛقف اظ ذٛضزٌی فٛآٔسٜ یىٙٛاذت ٘یؿت. 

وٙس، أب زض نٛضت ایدبز ذطاقی ثط ضٚی ایٗ پٛقف ٚ اظ ثیٗ ضفتٗ آٖ، فٛلاز 

 50تب  40ظیطیٗ ثٝ قست زچبض ذٛضزٌی ٔی قٛز. يربٔت ثٟیٙٝ ایٗ پٛقف 

 ٔی ثبقس. 65HRCٔیىطٖٚ ٚ ؾرتی آٖ 

یىُ یىٙٛاذت تط اظ پٛقف وطْ ٔی ثبقس. زض اؾتفبزٜ ٔی قٛز. پٛقف ٘ Electro less Nickel Platingاظ  ENPزض پٛقف 

 ٘یتطیه ثؿیبض آؾیت پصیط اؾت. سنٛضت ایدبز ذطاـ ثط ضٚی آٖ ثبٖث ذٛضزٌی فٛلاز ظیطیٗ آٖ ٕ٘ی قٛز أب زضثطاثط اؾی

ؾبٖت ؾرتی ثٝ  2ثٝ ٔست  390C. زضنٛضت ا٘دبْ ّٖٕیبت حطاضتی زض زٔبی ٔی ثبقس 35HRCؾرتی ایٗ لایٝ زض حسٚز 

55HRC ٔی یبثس. افعایف 

 

 وطیمىگاٌ

ٚ ٔحسٚزیت زٔبیی زض اؾتفبزٜ اظ ایٗ قیطٞب  ٚ زاضای ٘كتی ٔدبظ ٕ٘ی ثبقٙس ٔی ثبقس Soft Seatایٗ قیطٞب اظ ٘ٛٔ ٘كیٍٕٙبٜ 

اظ  Seat Ringپطؼ قسٜ اؾت.  PTFEیه قیبض ٚخٛز زاضز ٚ زض زاذُ آٖ  Seat Ringزض ایٗ قیطٞب زض زاذُ ٚخٛز زاضز. 

ٚ ثطای ٔحیٍ  SS316خٙؽ فٙطٞب ثطای ٔحیٍ غیط ذٛض٘سٜ تهُ ٔی قٛز ٚ زاضای ِمی ٔدبظ ٔی ثبقس. پكت ثب فٙط ثٝ ثس٘ٝ ٔ

. ثطای خٌّٛیطی اظ ٘كتی پكت ٔی ثبقس SCCثٝ تطن ٞبی  وٝ آِیبغ ٘یىُ ٚ وطْ ٔمبْٚ ٔی ثبقس Inconel X750ذٛض٘سٜ 

Seat  اظ یه ؾطیO-Ring  ت اؾتفبزٜ ٔی قٛز. زض ایٗ قیطٞب ثطضٚی ثس٘ٝ ٚ پكSeat  ؾٛضاخ ٞبیGrease Injection 

 ٔی ٌٛیٙس.  Parallel Seatٞب ٔٛاظی ٞؿتٙس ثٝ آٖ ٞب  Seatخٟت آة ثٙسی ٚخٛز زاضز. چٖٛ 
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 آب تىذی

 اظ یىی اظ ضٚـ ٞبی ظیط ا٘دبْ ٔی قٛز.ٔىب٘یعْ آة ثٙسی ایٗ قیطٞب 

 ٌٜٛ ای.ٕٞب٘ٙس قیطٞبی  Stuffing Boxزض زاذُ  Packing  ٚLantern Ringاؾتفبزٜ اظ  

ٚ یب  Vitonٚ یب  NBR. خٙؽ آٖ ٞب اظ لاؾتیه ٞبی V-Typeاظ ٘ٛٔ  Chevronٞبی  Packingاؾتفبزٜ اظ  

Graphite .ة ثٙسی ذٛثی ضا اضائٝ ٔی زٞس أب ایٗ ضٚـ آ ٔی ثبقسPacking زض ایٗ  ؾیت پصیط٘س.ٞب ٌطاٖ لیٕت ٚ آ

 ٘ساقتٝ ثبقیٓ. Glandضٚـ ٕٔىٗ اؾت 

یب ٕٞبٖ پىیًٙ ٞبی تعضیمی. ایٗ ٔٛاز تٛؾٍ پٕپ ٞبی تعضیمی ذبنی ثٝ زاذُ  Bulk Packingاؾتفبزٜ اظ  

Stuffing Box .تعضیك ٔی قٛ٘س تب حسی وٝ ثٝ فكطزٌی ذبنی ثطؾٙس 

ٞبی اٚضیٍٙی. ایٗ آة ثٙسٞب وبضثطز ظیبزی زض ایٗ قیطٞب زاض٘س. ٞعیٙٝ ثؿیبض پبییٗ تٕٗیطات،  Stem Sealاؾتفبزٜ اظ  

احتی ٔٛ٘تبغ اظ ٔعایبی ایٗ ٔىب٘یعْ ٔی ثبقس. ٖسْ أىبٖ اؾتفبزٜ زض زٔبی ثبلا ٚ ٘یبظ ثٝ حدٓ لبثّیت ذٛة ّٖٕىطز ٚ ض

Stuffing Box .خٙؽ  ٘ؿجتب ثعضي ٘یع اظ ٔٗبیت آٖ ثٝ قٕبض ٔی ضٚزO-Ring  ٞب اظNBR  ٔی ثبقس وٝ زض زاذُ یه

بییٗ زاض٘س. أب ٖٕط آٖ ٞب وٓ اؾت ٚ ثٛـ اظ خٙؽ فٛلاز ظً٘ ٘عٖ لطاض زاض٘س. تٗٛیى اضیًٙ ٞب ضاحت اؾت ٚ لیٕت پ

 ٔحسٚزیت وبضثطز زٔبیی زاض٘س.

 

 تریم

 تطیٓ زض ایٗ قیطٞب قبُٔ لُٗبت ظیط ٔی ثبقس.

Stem, Disk Surface, Seat Surface, Back Seat Bushing, Gland, Lantern Ring,  
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API 6D Slab-Gate/Through-Conduit Rising-Stem Gate Valve 
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 (Slide Gate Valve/Gate Knife Valve)ضیرَای گیًتیىی  -3

ٔی ثبقس. تٟٙب تفبٚت آٖ ٞب زض ایٗ اؾت وٝ اؾّت آٖ  Trough Conduitٕٞب٘ٙس قیطٞبی  ٚ ٘ٛٔ اخعای آٖ ٞبّٖٕىطز ایٗ قیط

ٕی ثبقٙس ٚ ٔحسٚزیت زٔبیی زض اؾتفبزٜ ٔی ثبقس ٚ زاضای ٘كتی ٔدبظ ٘ Soft Seatؾٛضاخ ٘ساضز. ٘كیٍٕٙبٜ ایٗ قیطٞب اظ ٘ٛٔ 

ؾبذتٝ ٔی قٛ٘س ٚ اظ آٖ ٞب زض ثٙبزض نبزضات ٘فت ٚ  bar 10ٚ تب فكبض  150اظ ایٗ قیطٞب ٚخٛز زاضز. ایٗ قیطٞب زض ولاؼ 

  ا٘تمبَ ٘فت اظ ٔرعٖ شذیطٜ ثٝ وكتی اؾتفبزٜ ٔی قٛز.

٘یع اؾتفبزٜ    catalytic cracking unitsٖٛ ثطای ؾطٚیؽ ٞبی زٔبی ثبلا ٚ ؾطٚیؽ ٞبی ثؿیبض ؾبیٙسٜ ٕٞچ ٕٞچٙیٗ

 ٔی قٛ٘س.

 

 bonnet less metal seated knife gateتٟٙب قیطی وٝ ٔی تٛا٘س ٘كتی ٔدبظ ذبضخی زاقتٝ ثبقس ٖ٘ٛی اظ ایٗ قیط ثٝ ٘بْ 

valves  .ٔی ثبقس وٝ زضذٌُٛ آة  اظ آٖ اؾتفبزٜ ٔی قٛز 

 

 ؾبذتٝ ٔی قٛ٘س. MSS SP-81  ٚMSS SP-135ایٗ قیطٞب ثطاؾبؼ اؾتب٘ساضز 

 

 

MSS SP-135, 2016 - High Pressure Steel Knife Gate Valves. 

 

MSS SP-81, 2017 - Stainless-Steel or Stainless-Steel-Lined, Bonnetless, Knife Gate Valves with 

Flanged Ends. 
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 Pressure Seal Bonnetضیرَای  -4

 ٚ ثبلاتط ثىبض ٔی ضٚ٘س. 600ٔی قٛز. ٕٔٗٛلا ثطای ولاؼ  اؾتفبزٜ ة ثٙس ثدبی ولاٞه فّٙدیاظ ولاٞه آزض ایٗ قیطٞب 

 قٛز.ثب افعایف فكبض، آة ثٙسی ولاٞه ثٟتط ٔی  ٕٔٗٛلا زض ؾطٚیؽ ٞیسضٚغٖ اؾتفبزٜ ٔی قٛز.

 وٝ ذٛضزٌی ثبلایی ٘ساض٘س.اؾت ٔحسٚز ثٝ ؾطٚیؽ ٞبیی ٗ قیطٞب اؾتفبزٜ اظ ای

 ؾبذتٝ ٔی قٛ٘س. MSS SP-44ایٗ قیطٞب ثطاؾبؼ اؾتب٘ساضز 

تٕٗیط ٚ ٍٟ٘ساضی: ٔٛ٘تبغ ٔدسز آة ثٙس ٔی ثبیؿت زضحًٛض ٕ٘بیٙسٜ ؾبظ٘سٜ یب یه قطوت ترههی تٕٗیطات قیط ا٘دبْ قٛز. 

 ت تٛؾٍ ؾبظ٘سٜ انّی تبٔیٗ قٛز. ٕٔٗٛلا ثٝ نٛضت خٛقی تبٔیٗ ٔی قٛ٘س.آة ثٙس خبیٍعیٗ ٔی ثبیؿ

 

 

MSS SP-144, 2013 - Pressure Seal Bonnet Valves. 

 

         
 

 

 

 

 

 

 

 

 



  

 ٙٓیٓ: حبٔس ؾیٙبئی پٛض فطزتٟیٝ ٚ ت                                             86 اظ 30 نفحٝ                                    نٙٗتی، ثبظضؾی ٚ آظٖٔٛ ٞبیآقٙبیی ثب قیط

  (Ball Valve)ضیرَای تًپی  -6-2

 ٔی ثبقس. API608  ٚBS EN ISO 17292اؾتب٘ساضز َطاحی ایٗ قیطٞب اؾتب٘ساضز 

 ؾبذتٝ ٔی قٛ٘س. Full Portثٝ نٛضت ٕٔٗٛلا ٖٕسٜ ٔهطف ایٗ قیطٞب زض نٙبیٕ ٌبظ ٔی ثبقس ٚ 

ٞؿتٙس ٚ زاضای  Soft Seatٕٔٗٛلا  ٔی قٛ٘س. ایٗ قیطٞب ثب ٘كیٍٕٙبٜ ٞبی فّعی یب غیط فّعی اؾتفبزٜ

لیٕت ثبلایی ٞؿتٙس. ایٗ قیطٞب زض حبِت ثؿتٝ، ؾیبَ ثیكتطی ضا ٘ؿجت ثٝ قیطٞبی ؾٕبٚضی زض ذٛز 

 ثٛزٜ ٚ زاضای تمؿیٓ ثٙسی ٔتٖٙٛی ٔی ثبقٙس. Quarter Turnخبی ٔی زٞٙس. اظ ٘ٛٔ قیطٞبی 

 ظ ٚ ثؿتٝ قسٖ ٘یبظ زاض٘س.قیطٞبی ثب ٘كیٍٕٙبٜ فّعی ثٝ ٘یطٚی ثیكتطی ثطای ثب

 اؾتفبزٜ ٔی قٛز. Gear Operatorیب  Actuatorاظ  NPS 3ثٝ َٛض َٕٔٗٛ ثطای قیطٞبی ثعضٌتط اظ 

 ثبقس. Full Bore, Single Reduced Bore, Double Reduces Boreا٘ساظٜ ٔحفٓٝ زاذّی قیط ٔی تٛا٘س 

 ذتٝ ٔی قٛ٘س. ؾب Floating Ball  ٚTrunnion Mountedایٗ قیطٞب زض زٚ ٘ٛٔ  -

 
API STD 608, 2012 - Metal Ball Valves-Flanged, Threaded, and Welding Ends. 
 

BS EN ISO 17292:2015 - Metal ball valves for petroleum, petrochemical and allied industries 

 

 

 اوًاع تذوٍ

1- Top Entry 

 ٌیطز. زض ایٗ قیط، تٛپی اظ ثبلای ثس٘ٝ زض ثس٘ٝ قیط لطاض ٔی

 
2- Side Entry 

 ایٗ قیطٞب ثٝ ؾٝ زؾتٝ تمؿیٓ ٔی قٛ٘س.

1- One Piece 

ثٝ  Raied Faceلطاض ٔی ٌیطز ٚ ضیًٙ یه فّٙح زض زاذُ ثس٘ٝ  Faceزض ایٗ قیط ثس٘ٝ یه تىٝ اؾت ِٚی تٛپی اظ َطف 

 ثس٘ٝ ثؿتٝ ٔی قٛز.

2- Two Pieces 

 اؾت. Split Typeٕٞبٖ ٘ٛٔ 
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3- Three Pieces 

یب  ٚ Coverٔی ثبقٙس. لُٗبت وٙبضی وٝ زاضای فّٙح ٞب ٞؿتٙس ثٝ ٘بْ  Turnion Mountedٕٔٗٛلا ایٗ قیطٞب اظ ٘ٛٔ 

Closure تٝ ٔی قٛ٘س.ٔی ثبقٙس. ایٗ قیطٞب ٕٔٗٛلا ثٝ نٛضت فٛضخی ؾبذ 

  

 
 .ثب تٛخٝ ثٝ ّٖٕىطزتمؿیٓ ثٙسی قیطٞبی تٛپی 

 

Floating Ball Valves 

ٕٔٗٛلا اظ ٘ٛٔ  300ایٙچ ولاؼ  8ؾبذتٝ ٔی قٛ٘س. )قیط  300ٚ  150ایٙچ ٚ زض ولاؼ ٞبی  8تب  2ایٗ قیطٞب اظ ؾبیع 

Turnion  ٔی ثبقس( اظ ایٗ ٘ٛٔ قیط ثطای فكبضٞبی پبییٗ اؾتفبزٜ ٔی قٛز. ٘كیٍٕٙبٜ ایٗ قیطٞب اظ خٙؽ تفّٖٛ ثٛزٜ وٝ زض

زضخٝ ٔی ثبقس. زض  45پطؼ قسٜ ا٘س. ٔحُ اُ٘جبق ٘كیٍٕٙبٜ ثب ٔدطاثٙس زاضای پد ثب ظاٚیٝ حسٚز  Packetس٘ٝ قیط ٚ زض زاذُ ث

ایٗ قیطٞب ٘كتی ٘كیٍٕٙبٜ ثٝ ثس٘ٝ ٘ساضیٓ. زض ایٗ قیطٞب اظ خطیبٖ ؾیبَ ثٝ ٔٙٓٛض فكطزٖ تٛپی ثٝ ٘كیٍٕٙبٜ ٚ آة ثٙسی ثٟتط 

 اؾتفبزٜ ٔی قٛز. 

 ٔی ثبقس. Side Entryب ثٝ نٛضت ضیرتٍی ثٛزٜ ٚ یه تىٝ ٚ یب زٚ تىٝ ٚ ثٝ نٛضت ثس٘ٝ ایٗ قیطٞ
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Turnion Mounted Ball Valves 

ٜٚ ثط ؾبلٝ انّی، یه ؾبلٝ ٞٓ زض پبییٗ زاض٘س. ٘كیٍٕٙبٜ فّعی ثٛزٜ أب زض زض ایٗ قیطٞب تٛپی اظ زٚ َطف ٟٔبض ٔی قٛز ٚ ٖلا

ثٝ ثس٘ٝ فكطزٜ ٔی قٛ٘س. ثطای  Inconelزاذُ آٖ تفّٖٛ پطؼ قسٜ اؾت. ٘كیٍٕٙبٜ تٛؾٍ فٙطٞبی پكت ضیًٙ اظ خٙؽ 

ت اظ: تٛپی، ؾبلٝ ٚ ٘كیٍٕٙبٜ ٚ اؾتفبزٜ ٔی قٛز. تطیٓ زض ایٗ قیطٞب ٖجبضت اؾ O-Ringخٌّٛیطی اظ ٘كتی ٘كیٍٕٙبٜ ثٝ ثس٘ٝ اظ 

 فٙط

 زٚ تىٝ ٞؿتٙس ٚ ٕٔٗٛلا ثٝ نٛضت ضیرتٍی تِٛیس ٔی قٛ٘س. 600ٚ  300قیطٞبی ولاؼ 

ایٗ قیطٞب ثٝ ٖٙٛاٖ  ٌٛیٙس. اظ Fully Weldedزض قیطٞبی ؾٝ تىٝ اٌط ثدبی پیچ ٚ ٟٔطٜ اظ خٛقىبضی اؾتفبزٜ قٛز، ثٝ آٖ 

 ٔثبَ زض ٔٙبَك ظِعِٝ ذیع اؾتفبزٜ ٔی قٛز.

  
 

 

 مجراتىذ ي ساقٍ

ایٙچ وبٔلا اظ خٙؽ فٛلاز يس ظً٘ ؾبذتٝ ٔی قٛز. أب زض ؾبیعٞبی  2ٔدطاثٙس یه تٛپی اؾت وٝ زض ؾبیعٞبی وٛچىتط اظ 

پٛقف ٔی زٞٙس. ؾبلٝ ایٗ قیطٞب اظ  Hard Crٚ یب  ENPؾبذتٝ قسٜ ٚ ضٚی آٖ ضا ثب  A105ٚ یب  A671ثعضٌتط اظ خٙؽ فٛلاز 

اظ یه َطف فمٍ خبی ؾبلٝ ثهٛضت یه چبن زاض٘س. أب زض  Floatingخٙؽ فٛلاز يس ظً٘ ؾبذتٝ قسٜ اؾت. تٛپی ٞبی 

بلٝ ثٝ نٛضت یه تىٝ ثط ضٚی خبی زٚ ؾبلٝ ثٝ نٛضت ٔبزٌی ثط ضٚی آٖ ٞب ٔٛخٛز اؾت. زض ٔٛاضزی ؾ Turnionتٛپی ٞبی 

 تٛپی ٔی ثبقس. ٌبٞب ََٛ ایٗ ؾبلٝ ٞب وٛتبٜ اؾت ٚ ٔی ثبیؿت ؾبلٝ انّی ثط ضٚی آٖ ٞب ؾٛاض قٛز.

 لُٗبت تطیٓ زض ایٗ قیطٞب ٖجبضتٙس اظ: تٛپی، ؾبلٝ ٚ ٘كیٍٕٙبٜ

 

 آب تىذی

ثٙسٞبی ثبفتٝ قسٜ ثٝ ٕٞطاٜ ٌّٙس  ( اظ آة300ٚ  150ایٙچ ٚ ولاؼ ٞبی  8تب  2زض ولاؼ ٞبی پبییٗ ٚ ؾبیعٞبی پبییٗ )

اؾتفبزٜ  O-Ringٞبی زاضی  Stem Sealٚ یب  Chevron Packingاؾتفبزٜ ٔی قٛز.  ِٚی زض ؾبیعٞب ٚ ولاؼ ٞبی ثبلاتط اظ 

ٞبی اٚضیٍٙی وبضثطز ظیبزی زاض٘س. ٞعیٙٝ ثؿیبض پبییٗ تٕٗیطات، لبثّیت ذٛة ّٖٕىطز ٚ ضاحتی  Stem Sealٔی قٛز. اؾتفبزٜ اظ 

٘ؿجتب ثعضي ٘یع اظ  Stuffing Boxتبغ اظ ٔعایبی ایٗ ٔىب٘یعْ ٔی ثبقس. ٖسْ أىبٖ اؾتفبزٜ زض زٔبی ثبلا ٚ ٘یبظ ثٝ حدٓ ٔٛ٘
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ٔی ثبقس وٝ زض زاذُ یه ثٛـ اظ خٙؽ فٛلاز ظً٘ ٘عٖ لطاض زاض٘س.  NBRٞب اظ  O-Ringخٙؽ  ٔٗبیت آٖ ثٝ قٕبض ٔی ضٚز.

 ٘س. أب ٖٕط آٖ ٞب وٓ اؾت ٚ ٔحسٚزیت وبضثطز زٔبیی زاض٘س.تٗٛیى اضیًٙ ٞب ضاحت اؾت ٚ لیٕت پبییٗ زاض

 

 تریم

 ٔی ثبقس. Ball, Seat Ring, Stem, Spring, Glandتطیٓ زض ایٗ قیطٞب قبُٔ 

 

 سیستم َای جاوثی مًرد استفادٌ در ایه ضیرَا

 

Emergency Sealing System 

آؾیت ثجیٙس ٚ خساؾبظی قیط ثطای تٕٗیط أىبٖ  Turnionزضنٛضتیىٝ ثٝ زلایّی حّمٝ ٞبی غیط فّعی ٘كیٍٕٙبٜ زض قیطٞبی 

ة ثٙس ايُطاضی اؾتفبزٜ ٔیكٛز. ایٗ ؾیؿتٓ قبُٔ یه ٌطیؽ ذٛض ٚ یه ٔؿیط ٖجٛض ٔی ثبقس. آپصیط ٘جبقس، اظ ایٗ ؾیؿتٓ 

ُٖٕ  ٔی قٛز ٚ ؾپؽ خبٔس ٔی قٛز ٚٔبزٜ آة ثٙس ثٝ نٛضت ٘یٕٝ ٔبیٕ ثٝ ٔحفٓٝ ثیٗ ٔحُ تٕبؼ تٛپی ٚ ٘كیٍٕٙبٜ ٔٙتمُ 

 ة ثٙسی ضا ا٘دبْ ٔی زٞس.آ

  
 

 

Anti-Static Device 
 خٟت ا٘تمبَ خطیبٖ اِىتطیؿتٝ ؾبوٗ اظ ٔدطاثٙس ثٝ ؾبلٝ

    
 

 



  

 ٙٓیٓ: حبٔس ؾیٙبئی پٛض فطزتٟیٝ ٚ ت                                             86 اظ 34 نفحٝ                                    نٙٗتی، ثبظضؾی ٚ آظٖٔٛ ٞبیآقٙبیی ثب قیط

Anti-Blow Out 
 خٟت خٌّٛیطی اظ پطتبة قسٖ ؾبلٝ ثٝ ثیطٖٚ، پبییٗ ؾبلٝ ضا یه ِجٝ ٔی زٞٙس تب فكبض ؾیبَ ٘تٛا٘س آٖ ضا ثٝ ثبلا ٞسایت وٙس.

 
 

Self-Reliving Seat Ring 
اٌط فكبض ؾیبَ زض ٍٞٙبْ ثؿتٝ ثٛزٖ قیط ثبلا ضٚز، اذتلاف فكبض زٚ َطف ثبٖث فكبض ثٝ ضیًٙ ٞب ٚ حطوت آٖ ٞب ثٝ ؾٕت فكبض 

 وٕتط ٔی قٛز. ثٙبثطایٗ ؾیبَ ثٝ ؾٕت زیٍط ٚاضز قسٜ ٚ فكبض زٚ َطف ثطاثط ٔی قٛز.
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API 608 Floating Ball Valve (One-Piece Body) 
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API 608 Trunnion-mounted Ball Valve (Split-body Valve) 
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 (Plug Valve)ضیرَای سمايری  -6-3

 ٔی ثبقس. API599  ایٗ قیطٞب اؾتب٘ساضز ؾبذتاؾتب٘ساضز 

 

API STD 599, 2013 - Metal Plug Valves-Flanged, Threaded, and Welding Ends. 

 

 

ٔٗطٚف ٞؿتٙس. ایٗ قیطٞب اظ ٘ٛٔ  Audco Valveزض ثبظاض ثٝ ٘بْ یىی اظ تِٛیسوٙٙسٌبٖ ثعضي ایٗ ٘ٛٔ قیط ثٝ ٘بْ ایٗ قیطٞب 

Quarter Turn  زضخٝ ؾبلٝ، قیط ثبظ یب ثؿتٝ ٔی قٛز. اظ ایٗ قیطٞب ثیكتط زض قجىٝ ٌبظضؾب٘ی  90ٞؿتٙس ٚ ثب یه چطذف

        ثبقس أب زض زیٍط ٘مبٌ ز٘یب، اظ قیطٞبی تٛپی ثدبی آٖ اؾتفبزٜقٟطی اؾتفبزٜ ٔی قٛز. ایٗ قیط زض ایطاٖ پطٔهطف ٔی 

حجؽ وٕتط ٌبظ زض حفطٜ قیط ٔی ثبقس. زض ایٗ قیطٞب  Ball Valveٔی وٙٙس. یىی اظ ٔعیت ٞبی ایٗ قیط ٘ؿجت ثٝ قیطٞبی 

 تِٛیس ٔی قٛز. Full Port  ٚReduced Portٔدطاثٙس ثٝ نٛضت یه ٔرطٌٚ ٘بلم ثٛزٜ وٝ ٚؾٍ آٖ ؾٛضاخ اؾت ٚ زض زٚ ٘ٛٔ 

ایٗ قیطٞب زض حبِت ثبظ وٕتطیٗ ٔمبٚٔت ضا زض ثطاثط خطیبٖ ایدبز ٔی وٙٙس ٚ ثطای ثؿتٝ قسٖ ثٝ زِیُ انُىبن ظیبز ٘یطٚی 

 ایٙچ ٔی ثبیؿت اظ ٍّٖٕطٞبی ذٛزوبض ثطای ثبظ ٚ ثؿتٝ وطزٖ اؾتفبزٜ ٕ٘ٛز. 4ظیبزی ضا احتیبج زاض٘س. زض ؾبیعٞبی ثعضٌتط اظ 

        ثٝ نٛضت ضیرتٍی تِٛیس ٔی قٛ٘س ٚ زض ولاؼ ٞبی ثبلاتط ٔٗٛلا ثٝ ضٚـ فٛضج ؾبذتٝ  600قیطٞب تب ولاؼ  ٕٔٗٛلا ایٗ

 ٔی قٛ٘س.

 
 مجراتىذ ي وطیمىگاٌ

 ؾٝ قىُ ٔی تٛا٘س ثبقس. ٔدطاثٙس زض ایٗ قیطٞب ثٝ

1- Rectangular Port Plugs  زضنس ٔحیٍ زاذّی  100تب  70وٝ َٕٔٗٛ تطیٗ قىُ ٔدطاثٙس اؾت. ٔدطای آٖ ٞب

 ِِٛٝ ٔتهُ ثٝ آٖ ٔی ثبقس.

2- Round Port Plug  زاضای یه ؾٛضاخ ٔسٚض زض زاذُ ٔدطاثٙس ٔی ثبقٙس. ؾٛضاخ ایدبز قسٜ ٔی تٛا٘س وٛچىتط، ثطاثط

 لُط زاذّی ِِٛٝ ٔتهُ ثٝ قیط ثبقس.ٚ یب ثعضٌتط اظ 

3- Diamond Port Plug  ٔزاضای یه ؾٛضاخ ثٝ قىُ ِٛظی ثٛزٜ ٚ اظ ا٘ٛاVenturi Restricted Flow Types        

 ٔی ثبقٙس.
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       زض ایٗ قیطٞب ٔدطاثٙس ٚ ثس٘ٝ ٞط زٚ فّعی ٞؿتٙس ٚ تٕبؼ فّع ثٝ فّع ثیٗ ایٗ زٚ ٚخٛز زاضز أب ثب ایٗ حبَ اظ ٘ٛٔ

Resilient Seat  ٝثٛزٜ ٚ زاضای ٘كتی ٔدبظ ٕ٘ی ثبقس. چٖٛ زض ایٗ قیطٞب اظ ٌیطیؽ ٞبی آة ثٙس خٟت وبٞف تٕبؼ فّع ث

 فّع اؾتفبزٜ ٔی قٛز.

       زلیمٝ ٔی ثبقس ٚ ٔدطاثٙس ٚ ٔحفٓٝ آٖ ثب یه ظاٚیٝ ٔبقیٗ وبضی قسٜ ٚ ؾًٙ ظ٘ی 30زضخٝ ٚ  4ٔدطاثٙس زاضای ظاٚیٝ 

ثٝ ٔست  ٔبیٕ پبقیسٜ ٚ آٖ ضا TFEجبق ثس٘ٝ ٚ ٔدطاثٙس ثؿیبض ٟٔٓ اؾت. پؽ اظ آٖ ثطٚی ٔدطاثٙس ٔی قٛ٘س. نبفی ؾُح ٚ اُ٘

 50زضخٝ ؾب٘تیٍطاز حطاضت ٔی زٞیٓ. يربٔت لایٝ ایدبز قسٜ وٝ ٕٞبٖ تفّٖٛ ٔی ثبقس حسٚز  170ؾبٖت زض زٔبی  2

ٔمبْٚ اؾت. ٕٞچٙیٗ اظ انُىبن فّع ثٝ  14تب  1ٔیىطٖٚ اؾت. ایٗ پٛقف ٔمبٚٔت ثٝ ذٛضزٌی ضا ظیبز وطزٜ ٚ زضثطاثط اؾیسیتٝ 

فّع ٚ ایدبز ذٍ ٚ ذف ثط ضٚی ٔدطاثٙس خٌّٛیطی ٔی وٙس. لاظْ ثٝ شوط اؾت وٝ پؽ اظ ّٖٕیبت ٔبقیٗ وبضی ٚ لجُ اظ فطایٙس 

 ا٘حبْ ٔی قٛز.  Lappingپٛقف زٞی، ّٖٕیبت 

 

 آب تىذی

1- Lubricated Plug Valves 

ط یه ٔدطا ٚخٛز زاضز. ایٗ ٔدطا اظ ؾٕت پبییٗ ثؿتٝ ثٛزٜ ٚ زض لؿٕت ثبلایی آٖ یه زض ایٗ ٘ٛٔ قیطٞب زض ٚؾٍ ٔحٛض قی

Sealant Injection Fitting  تٗجیٝ قسٜ اؾت. ٔٛاز آة ثٙس زاذُ ایٗ ٔدطا تعضیك ٔی قٛ٘س ٚ یه قیط یىُطفٝ اظ

ٛز زاضز وٝ زض آٖ ٞب ٌطیؽ ثبظٌكت ایٗ ٔٛاز ثٝ ؾٕت ثبلا خٌّٛیطی ٔی وٙس. ثط ضٚی ٔدطاثٙس ایٗ قیطٞب قیبضٞبیی ٚخ

تعضیك ٔی قٛز. ثطٕٞیٗ اؾبؼ ایٗ قیطٞب ٘یبظٔٙس ثٝ فطایٙس تٕٗیط ٚ ٍٟ٘ساضی ٔٙبؾت ٔی ثبقٙس ٚ ثبیس زض ظٔبٖ ٞبی 

 ٔٙبؾت ٌطیؿىبضی قٛ٘س

2- Non-Lubricated Plug Valves 

ٜ ٔی قٛز تب اظ انُىبن اؾتفبز Sleeveٚ یب یه  Elastomeric Body Linerزض ایٗ ٘ٛٔ قیطٞب زض زاذُ ثس٘ٝ اظ یه 

 ثیٗ ثس٘ٝ ٚ ٔدطاثٙس وبؾتٝ قٛز.

 

 تریم

 تطیٓ زض ایٗ قیطٞب قبُٔ لُٗبت ظیط ٔی ثبقس.

Disk Surface, Seat Surface, Stem, Gland 
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 اوًاع ضیرَای ضمايری

1- Standard Type 

 ة ثٙسی ٔمبٚٔی ٘یؿتٙس. آ ٗ قیطٞب زاضایتِٛیس ٔی قٛ٘س.  ای 300ٚ  150ایٙچ ٚ زض ولاؼ  6تب  2ایٗ قیطٞب زض ؾبیعٞبی 

 ثس٘ٝ ایٗ قیطٞب اظ پبییٗ ثؿتٝ ٔی قٛز.

 
2- Pressure Balance 

    ایٗ قیطٞب زض ٍٞٙبْ ثبظ ٚ ثؿتٝ وطزٖ  Torqueایٗ قیطٞب ٕٔٗٛلا زاضای ٌیطیجٍؽ ٞؿتٙس ٚ زِیُ آٖ ٞٓ ظیبز ثٛزٖ 

لاتطی ضا ٘ؿجت ثٝ ٘ٛٔ اؾتب٘ساضز زاض٘س. ثس٘ٝ ایٗ قیطٞب اظ ٔی ثبقس. ایٗ قیطٞب لبثّیت آة ثٙسی ثٟتط ٚ تحُٕ فكبضٞبی ثب

 ؾٕت پبییٗ ٞٓ ثبظ ثٛزٜ ٚ تٛؾٍ یه فّٙح ثؿتٝ ٔی قٛز.

 
 

زض ایٗ قیطٞب ثطآیٙس فكبضٞبیی وٝ ؾیبَ ثٝ ٔدطاثٙس ٚاضز ٔی وٙس ثٝ ؾٕت ثبلا ٔی ثبقس ٚ ثٝ ٕٞیٗ زِیُ ٔدطاثٙس ثٝ 

ثبٖث آة ثٙسی ٔی قٛز. زض پبییٗ ثس٘ٝ ایٗ قیطٞب یه پیچ تٙٓیٓ ٚخٛز  ؾٕت ثبلا ٚ ثٝ ثس٘ٝ قیط ٔی چؿجس ٚ ذٛز ؾیبَ

 زاضز وٝ ٔی تٛاٖ ثٛؾیّٝ آٖ ٔدطاثٙس ضا ثٝ نٛضت زؾتی ثٝ ؾٕت ثبلا ٞسایت وطز ٚ آة ثٙسی ضا ثٟتط وطز.
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API 599 Lubricated Plug Valve 

 
 

 

 
API 599 Sleeve Lined Plug Valve 
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API 599 Nonlubricated Plug Valve 

 

 

 
 

 
API 599 Fully-lined Plug Valve  
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  (Butterfly Valve)ضیرَای پرياوٍ ای  -6-4

 ٔی ثبقس. API609اؾتب٘ساضز َطاحی ایٗ قیطٞب اؾتب٘ساضز 

زضخٝ  90زض ایٗ قیطٞب یه نفحٝ زایطٜ ای حَٛ یه ٔحٛض ٖٕٛزی زض ٔطوع قیط ٚ ثٛؾیّٝ 

سٜ ٔٛاظی ثب ٔؿیط خطیبٖ لطاض ٌطفتٝ ٚ اظ زٚ َطف چطذف ٔحٛض ٔی چطذس ٚ نفحٝ ٔؿسٚز وٙٙ

 آٖ خطیبٖ ثطلطاض ٔی قٛز.

 ٔی تٛاٖ اؾتفبزٜ ٕ٘ٛز. اظ ایٗ قیطٞبی ثطای وٙتطَ خطیبٖ ٘یع

 تمؿیٓ ٔی قٛ٘س. A   ٚBثٝ زٚ زؾتٝ وّی 

وٝ تٛؾٍ  150یب  125زاضای زیؿه ٚ ٘كیٍٕٙبٜ ٞٓ ٔطوع ٞؿتٙس ثب ولاؼ فكبضی  Aزؾتٝ 

 قٛز، ثطای اؾتفبزٜ زض ؾطٚیؽ آة ٚ یب زیٍط یٛتّیتی ٞب.ؾبظ٘سٜ تٗییٗ ٔی 

       زاضای زیؿه ٚ ٘كیٍٕٙبٜ ذبضج اظ ٔطوع قیط ٞؿتٙس وٝ ثبٖث حسالُ قسٖ ؾبیف ٚ انُىبن ؾُح ٘كیٍٕٙبٜ  Bزؾتٝ 

 اؾتفبزٜ ٔی قٛز. NPS 24تب ؾبیع  NPS 48  ٔٛ٘ ٚWaferتب ؾبیع  lug and double-flangedٔی قٛز. ٘ٛٔ 

تِٛیس  600ٚ  300ٚ 150پطٚا٘ٝ ای ثب ٘كیٍٕٙبٜ ذبضج اظ ٔطوع )ثب زیؿه ٞٓ ٔطوع یب ذبضج اظ ٔطوع( ٕٔٗٛلا زض ولاؼ قیطٞبی 

زض اؾتب٘ساضز  PTFEٔی قٛ٘س. ٕٔىٗ اؾت ولاؼ ٘كیٍٕٙبٜ اظ ولاؼ قیط وٕتط ثبقس. حسالُ ولاؼ ثطای ٘كیٍٕٙبٜ اظ خٙؽ 

 سٜ تٗییٗ ٔی قٛز. آٔسٜ اؾت. ثطای زیٍط ٔتطیبَ ٞب ثب تٛافك ثب ؾبظ٘

 خٟت ٔطخح ٘هت ایٗ قیطٞب ثهٛضتی اؾت وٝ ؾبلٝ افمی ثبقس.

 تطیٓ زض ایٗ قیطٞب ٖجبضت اؾت اظ: ٔدطاثٙس، ٘كیٍٕٙبٜ، ؾبلٝ ٚ ٌّٙس.

 

API609, 8
th
 Ed. 2016 – Butterfly Valves- Double Flanged, Lug and Wafer Type. 

 

 ا٘ٛأ قیطٞبی پطٚا٘ٝ ای:

1- Wafer Type 

َٕٔٗٛ تطیٗ ا٘ٛأ ایٗ قیطٞب ٔی ثبقس وٝ قیط ثیٗ زٚ فّٙح لطاض ٔی ٌیطز ٚ ٞیچٍٛ٘ٝ ؾٛضاذی ثط ضٚی آٖ ٚخٛز یىی اظ 

 ٘ساضز.

 

2- Lug Wafer Type 

 ؾٛضاخ زض پبییٗ ثطای ٖجٛض پیچ ٞب اظ آٖ ٔی ثبقس. 2ؾٛضاخ زض ثبلا ٚ  2ٕٞب٘ٙس ٘ٛٔ اَٚ ثب ایٗ تفبٚت وٝ زاضای 

 

3- Flanged Type 

 تٗساز ؾٛضاخ ٞب فّٙح زاضای ؾٛضاخ ٔی ثبقٙس. ایٗ ٘ٛٔ قیطٞب ثٝ

 

4- Lug Type 

 ؾٛضاخ ٞبی ایٗ ٘ٛٔ قیطٞب ضظٜٚ زاض ثٛزٜ ٚ ٞطَطف ثٝ نٛضت ٔدعا ثٝ فّٙح ثؿتٝ ٔی قٛز.
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API 609 Typical Concentric Butterfly Valve 

 

 
 

 
API 609 Typical Single Offset Type Butterfly Valve 
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API 609 Typical Double Offset Type Butterfly Valve 
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 (Check Valve)ضیر َای ینطرفٍ  -6-5

یب ٕٞبٖ  NVRٛزوبض ٔٗطٚف ٞؿتٙس ٚ ثٝ آٖ ٞب ایٗ قیطٞب زض ثبظاض ثٝ قیطٞبی ذ

Non Return Valve  .ایٗ قیطٞب زاضای ٘كتی ٔدبظ ٔی ثبقٙس. ٞٓ ٔی ٌٛیٙس

اؾتب٘ساضز  ٚ BS 1868 ٚ API 594 ،API 602، ایٗ قیطٞب ؾبذتاؾتب٘ساضز 

API6D ثبقس. ٔی  

ی ٕٞبٖ َٛض وٝ اظ اؾٓ آٖ ثطٔی آیس اظ ثبظ پؽ ظزٖ خطیبٖ زض یه ِِٛٝ خٌّٛیط

ثٝ ٖجبضت زیٍط ؾیبَ فمٍ اظ یه َطف آٖ ٔی تٛا٘س ٚاضز قٛز ٚ ظٔب٘ی  ٔی ٕ٘بیس ٚ

 وٝ زض یه ٔؿیط لطاض زاضز خطیبٖ ؾیبَ اظ َطیك ثطٖىؽ آٖ غیط ٕٔىٗ اؾت. 

یه ٕ٘ٛ٘ٝ اظ ایٗ وبضثطز، خٌّٛیطی اظ خطیبٖ ثطٌكتی ثٝ پٕپ ظٔب٘یىٝ پٕپ ذبٔٛـ اؾت، ٔی ثبقس. خطیبٖ ثطٌكتی ٔی تٛا٘س 

 اظ فكبض ؾیبَ ایدبز قسٜ زض لؿٕت ترّیٝ پٕپ زیٍطی ثبقس وٝ ثٝ نٛضت ٔٛاظی ٘هت قسٜ اؾت. حبنُ 

ٔی تٛا٘س اظ زٚ َطف آٖ ثبقس. ِیىٗ زض ایٙدب فمٍ ؾیبَ اظ یه َطف  )زض ؾبیط قیطٞب ٔحُ ٚضٚز ؾیبَ ثٝ قیط ُٔطح ٘یؿت ٚ

یٓ خطیبٖ ضا زضٔؿیط ٔربِف ٖبزی ذٛز ٖجٛض زٞیٓ قیطٔی تٛا٘س ٚاضز قٛز( ثٝ ٕٞیٗ ّٖت اٌط زض ٔحّی لطاضزاضز ٚ ٔی ذٛاٞ

 یب ایٙىٝ زاذُ آ٘طا زض آٚضیٓ وٝ زض ایٗ نٛضت حبِت قیط یه َطفٝ ضا اظ زؾت ذٛاٞس زاز.  ثبیؿتی ایٗ قیط ضا ثطٖىؽ ٕ٘بئیٓ ٚ

ُ اظ حطوت قیطٞبی ترّیٝ ٔی ثبیؿت ثٝ َٛض ٔٙبؾت ٚ ثب تٛخٝ ثٝ قطایٍ خطیبٖ، ؾبیع قٛ٘س تب اظ آؾیت ٞبی ٔىب٘یىی حبن

ٔؿتٕط زیؿه ٚ ثبظ ٚ ثؿتٝ قسٖ آٖ خٌّٛیطی قٛز. ایٗ آؾیت ٔی تٛا٘س زض نٛضت وبفی ٘جٛزٖ خطیبٖ ثطای ثبظ ٍٟ٘ساقتٗ 

 ثب ؾبیع یىؿبٖ ثب ِِٛٝ ثیكتط اؾت.  NPS2وبُٔ زیؿه ایدبز قٛز. ایٗ ٍ٘طا٘ی ثطای قیطٞبی ثعضٌتط اظ 

، ایٗ قیطٞب ٘جبیس زض ٔحُ ٞبی ثب خطیبٖ ٔتلآَ ٕٞچٖٛ ٘عزیه ثٝ ٔٙٓٛض ثٝ حسالُ ضؾب٘سٖ آؾیت ٚ ؾبیف اخعای زاذّی

 ٔحُ تغییط خٟت ِِٛٝ یب ٘عزیه ٔحُ ترّیٝ پٕپ ٘هت قٛ٘س.

 (Tight Shutoff)ثٝ َٛض َٕٔٗٛ ٘كیٍٕٙبٜ فّعی زاض٘س ٚ ٞسف آٖ ٞب لُٕ وبُٔ خطیبٖ ٘یؿت. 

 ٖبُٔ ٔی ثبقس: 4ثؿتٝ قسٖ زض ایٗ قیطٞب ٕٔٗٛلا تطویجی اظ 

 ٖثطٌكت خطیب -1

 خبشثٝ  -2

 یه فٙط فكطزٜ قسٜ  -3

 یه ٘یطٚی ذبضخی -4

 

 

API STD 594, 7th Ed. 2010  - Check Valves: Flanged, Lug, Wafer and Butt-welding 

API STD 602, 10th Ed. 2015 - Gate, Globe, and Check Valves for Sizes DN 100 (NPS 4) and Smaller. 

API SPEC 6D, 24th Ed. 2014 – Specification for Pipeline and Piping Valves. 

BS 1868, 1975+A1, 1990 – Specifications for Steel Check Valves (Flanged and Butt Welding Ends) 
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 API 594 A 
7

th
  Ed. 594 

API 594 B 
7

th
  Ed. 594 

API 602 
10

th
 Ed. 2015 

Type Wafer, lug, or double flanged 
Bolted  Cover Swing 
Flanged/Butt Welding 

piston, ball, and swing 

Size 48 ≥ NPS≥2 24 ≥ NPS≥2 NPS  ≥  4 

Class 150 ~ 2500 150 ~ 2500 Up to 1500 

Other Features 
short face-to-face 

single plate or dual plate 
long face-to-face  

 

 

 (Swing Check Valve)طرفٍ لًلایی  ضیر یل -1

 ضای ثس٘ٝ ٚایٗ قیط وٝ ٔهطف ثیكتطی زاضز زا ٔی ثبقٙس. Standard Typeایٗ قیطٞب 

ثٝ ثس٘ٝ ِٛلا  Hingeثٙبْ زضپٛـ ٔی ثبقس وٝ زضٖٚ آٖ زیؿىی ثٛؾیّٝ پیٗ ٔرهٛنی 

آٚیعاٖ ٔی ثبقس. خطیبٖ ؾیبَ زضٔٛلٕ ٚضٚز زیؿه ضا ثٝ َطف ٔؿیط ذٛز ثّٙس  قسٜ ٚ

 اَطاف آٖ ٖجٛضٔی وٙس ٚ زضٔٛلٕ لُٕ خطیبٖ زؾیه ثٝ ٘كیٍٕٙبٜ چؿجیسٜ ٚ اظ وطزٜ ٚ

 .ٕ٘ی زٞساخبظٜ ثطٌكت ثٝ ؾیبَ ضا 

 

 
  مجراتىذ

 ٘یع ٔی ٌٛیٙس. Clapperی ثبقس وٝ ثٝ آٖ ٔٙس زض ایٗ قیطٞب یه زیؿه ٔدطاث

 

 وطیمىگاٌ

 ٘كیٍٕٙبٜ زض ایٗ قیطٞب ٔی تٛا٘س ٞٓ ثٝ نٛضت خٛقی، پیچی ٚ یب پطؾی ثبقس. 

 

 تریم

 تطیٓ زض ایٗ قیطٞب قبُٔ لُٗبت ظیط ٔی ثبقس.

Disk Surface, Seat Surface, Hing Pin, Disk Nut, Nut Pin 
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2- Wafer Type 

 Short Patternتب حس أىبٖ وٛتبٜ قسٜ اؾت ٚ ثٝ نٛضت  Face to Faceٞؿتٙس ثب ایٗ تفبٚت وٝ  Swingٕٞب٘ٙس قیطٞبی 

تط قسٜ ٚ فًبی وٕتطی ضا ثٝ ذٛز اذتهبل ٔی زٞٙس. ایٗ قیطٞب ثیٗ زٚ قٛ٘س. ثطٕٞیٗ اؾبؼ لیٕت آٖ ٞب وٕ ؾبذتٝ ٔی

  فّٙح لطاض ٔی ٌیط٘س.

 
 

3- Disk Check Valve 

 زض نٙبیٕ آة ٚ ؾس ؾبظی اؾتفبزٜ ٔی قٛز.ثیكتط اظ ایٗ قیطٞب 

 

 
 

 

4- Dual Check Valve 

ٍ زیؿه یه ٔحٛض زض ٚؾ ٔی ثبقٙس. Short Pattern   ٚWaferایٗ قیطٞب اظ ٘ٛٔ 

قیط ٘یع  ،ٚ ثؿتٝ قسٖ ایٗ زٚ ٚخٛز زاضز وٝ آٖ ضا ثٝ زٚ ٘یٓ زایطٜ تمؿیٓ ٔی وٙس ٚ ثب ثبظ

 Trimٚ یه فٙط ٔی ثبقٙس وٝ ٍٕٞی اظ لُٗبت  Pinٖسز  2ثبظ ٚ ثؿتٝ ٔی قٛز. زاضای 

زضخٝ ثبظ ٔی قٛ٘س.  75ایٗ قیطٞب پبییٗ اؾت ٚ زٚ نفحٝ تب ظاٚیٝ حسٚز  Cvٔی ثبقٙس. 

زض ٚؾٍ ایٗ قیط، ٕ٘ی تٛاٖ زض ذَُٛی وٝ ٔی ثبیؿت پیٍطا٘ی  Pinّت ٚ خٛز ثٝ ٖ

 قٛ٘س اؾتفبزٜ ٕ٘ٛز.

اذتلاف فكبض  1Psiثطاثط اؾت ثب ٔیعاٖ ٖجٛض ؾیبَ زض یه ظٔبٖ ٔكرم ٍٞٙبٔیىٝ خطیبٖ ٚضٚزی ٚ ذطٚخی  vCيطیت قیط یب 

 زاض٘س.
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قسٖ يطثٝ  dampیه ٚظ٘ٝ ٔتهُ اؾت. ٘یطٚی اٖٕبِی ثبٖث زض ثًٗی اظ قیطٞبی یه َطفٝ، پیٗ اظ قیط ثیطٖٚ آٔسٜ ٚ ثٝ آٖ 

 .ٌٛیٙس Non Slam Check Valveؾیبَ ٔی قٛز. ایٗ قیطٞب ضا 

 

 

 
 

 

5- Ball Check Valve 

ایٗ قیط  ٖٕٛزی ٚخٛز زاضز. زض ٘ٛٔ ٖٕٛزی ٔؿیط خطیبٖ ٔؿتمیٓ اؾت ٚ ٚ ٘ٛٔ وطٜ ای افمی ٚیه َطفٝ زض ز یٗ ٘ٛٔ قیطا 

ثیكتط زض خبٞبئیىٝ لُٕ خطیبٖ ثٝ نٛضت فٛضی لاظْ ثبقس ثىبض ٔی ضٚز. ٘حٜٛ وبض ایٗ ٘ٛٔ قیط ثسیٗ نٛضت اؾت وٝ ٔؿیط 

ثٝ َطف زیٍط ٔی ضٚز ٚ ٚلتی وٝ خطیبٖ ؾیبَ ؾیبَ ٚضٚزی یه وطٜ ضا زض زاذُ ؾیبَ ّٔٗك ٍٟ٘ساقتٝ ٚ ؾیبَ اظ اَطاف آٖ 

ثطٖىؽ قٛز وطٜ ٔٛضز ٘ٓط زض ٘كیٍٕٙبٜ ذٛز ٘كؿتٝ وٝ ٔبٕ٘ اظ ٖجٛض ؾیبَ ثٝ َطف ٚضٚزی ٔی قٛز. یىی اظ ٔعایبی ایٗ ٘ٛٔ 

تٓ ٞبی ؾیؿاظ ایٗ قیطٞب ٕٔٗٛلا زض  .آٟ٘ب زض ؾیبلاتی وٝ ٚیؿىٛظیتٝ آٟ٘ب ثؿیبض ظیبز اؾت ٔی ثبقس قیط یه َطفٝ اؾتفبزٜ اظ

 Piston Check Valveاظ پیؿتٖٛ زض آٖ اؾتفبزٜ قٛز ثٝ آٖ   Ballایٙچ اؾتفبزٜ ٔی قٛز. اٌط ثدبی  2اثعاضزلیك ٚ تب ؾبیع 

 ٌٛیٙس
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 (Globe Valve)ضیرَای تطقاتی  -6-6

 BS 1873اؾتب٘ساضز ٚ API 623  ٚAPI 602ایٗ قیطٞب  ؾبذتاؾتب٘ساضز 

  ٔی ثبقس.

ای وٙتطَ خطیبٖ ٚ ٌبٞب ثطای ٔؿسٚز وطزٖ خطیبٖ قیطٞبی ثكمبثی ثط

حطوت ٔدطاثٙس ٚ زٚض ٚ اؾتفبزٜ ٔی قٛ٘س. َطاحی قیطٞبی ثكمبثی ٚ ٘حٜٛ 

ٖ اظ ٘كیٍٕٙبٜ،  ثبٖث ثٝ حسالُ ضؾیسٖ ؾبیف ٘كیٍٕٙبٜ زض ٘عزیه قسٖ آ

ی ضا زض اَطف ظٔبٖ ثبظ ٚ ثؿتٝ قسٖ قیط ٔی قٛز ٚ خطیبٖ یىٙٛاذت

قیطٞبی ثكمبثی ٕٔٗٛلا ثٝ ٖٙٛاٖ یه قیط زؾتی ٚضز. ٘كیٍٕٙبٜ ثٛخٛز ٔی آ

زض ٔؿیط خبیٍعیٗ قیطٞبی وٙتطِی ٟٔٙسؾی ثطای وٙتطَ خطیبٖ زض ظٔب٘ی 

. اظ ایٗ قیطٞب ثطای وبٞف فكبض زض ، اؾتفبزٜ ٔی قٛ٘سثطای تٕٗیط اظ ؾطٚیؽ ذبضج قسٜ اؾت وٝ قیط وٙتطِی ٔؿسٚز قسٜ ٚ

 ؾیؿتٓ ٘یع اؾتفبزٜ ٔی قٛز. 

% ثبظ ٔی ثبقس ثطای وٙتطَ ٔٙبؾت ٔی ثبقٙس. زض غیط ایٙهٛضت ٕٔىٗ اؾت ِعضـ 20ب٘ی وٝ زیؿه حسالُ قیطٞبی ثكمبثی ظٔ

 حبنُ اظ خطیبٖ ایدبز قٛز ٚ ثٝ قیط آؾیت ثطؾس. ثطٕٞیٗ اؾبؼ ؾبیع وطزٖ ایٗ قیطٞب ثؿیبض ٟٔٓ اؾت. 

 

 

API STD 623, 1st Ed. 2013  – Steel Glob Valves-Flanged and Butt-welding Ends, Bolted Bonnets 

API STD 602, 10th Ed. 2015 - Gate, Globe, and Check Valves for Sizes DN 100 (NPS 4) and Smaller. 

BS1873, 1975 - Specification for steel globe and globe stop and check valves (flanged and butt-

welding ends) for the petroleum, petrochemical and allied industries 
                         

 جُت جریان

ٞب ٔحبفٓت  Packingزضنٛضت اؾتفبزٜ زض زٔبٞبی پبییٗ، قیط ثٝ ٌٛ٘ٝ ای لطاض ٔی ٌیطز وٝ فكبض زض ظیط زیؿه ثبقس تب اظ 

زضغیط  ، قیط ثٝ ٌٛ٘ٝ ای لطاض ٔی ٌیطز وٝ فكبض زض ثبلای زیؿه ثبقسقٛز. زض نٛضت وبضثطز زض ؾطٚیؽ ٞبی ثربض ثب زٔبی ثبلا

 ؾبلٝ ٔٙمجى قسٜ ٚ ثبٖث خسا قسٖ زیؿه اظ ٘كیٍٕٙبٜ ٔی قٛز. ایٙهٛضت زضٍٞٙبْ ؾطز قسٖ،

 

 ملاَل

ایٙچ ٕٞب٘ٙس قیطٞبی زضٚاظٜ ای ٔی ثبقس. زض ؾبیعٞبی وٛچىتط یه تفبٚت ٚخٛز  6ولاٞه ایٗ قیطٞب زض ؾبیعٞبی ثعضٌتط اظ 

وٙبض قیط ٖجبضت ٚخٛز زاضز ٚ زض  Stem Nutاؾت. زض ایٗ حبِت  Stem  ٚHand wheelزاضز ٚ آٖ ٞٓ حطوت ٕٞعٔبٖ 

Rising Hand Wheel زضج ٔی قٛز 
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 ي وطیمىگاٌ مجراتىذ

 قىُ ثبقس. 3زض ایٗ قیطٞب ٔی تٛا٘س ثٝ  ٔدطاثٙس ٚ ٘كیٍٕٙبٜ

1- Flat Face ٗاؾتفبزٜ ٔی قٛز. 300ٚ  150: اظ ایٗ ٘ٛٔ ٘كیٍٕٙبٜ زض ولاؼ ٞبی پبیی 

2- Ball Type ٖٛایٙچ اؾتفبزٜ ٔی قٛز. آة  6تب  2ٚ زض ؾبیع  1500ٚ  900: اظ ایٗ ٘كیٍٕٙبٜ زض ولاؼ ٞبی ثبلا ٕٞچ

 ثٙسی ایٗ قیط اظ ٘ٛٔ اَٚ ضاحت تط اؾت.

3- Plug Type.ٔدطاثٙس زض زٚ َطف ذٛز زاضای پد ٔی ثبقس. ٞطچٝ  : ٔدطاثٙس ٚ ؾبلٝ زاضای یه ِمی خعیی ٔی ثبقٙس

زضخٝ ٚ  45ایٗ ظاٚیٝ ثطاثط  150زاذّی ایٗ پد ثیكتط ٔی قٛز. ثٝ ٖٙٛاٖ ٔثبَ زض ولاؼ ولاؼ قیط ثبلاتط ثبقس ظاٚیٝ 

زضخٝ ٔی ثبقس. ثب افعایف ایٗ ظاٚیٝ، ؾُح تٕبؼ وٕتط ٔی قٛز ٚ فكبض زض ٘مُٝ تٕبؼ  75ثطاثط  1500زض ولاؼ 

 ثیكتط ٔی قٛز ٚ ِصا آة ثٙسی ثٟتط ا٘دبْ ٔی قٛز.

 

 
API 623 Typical Discs 

 

 

 

 

 

 ٍساق

 ثٝ زٚ ضٚـ ثٝ ٔدطاثٙس ٔتهُ ٔی قٛز.زض ایٗ قیطٞب ؾبلٝ 

1- T-Slot Design .وٝ زض آٖ ٔدطاثٙس ثطضٚی ؾبلٝ حطوت ٔی وٙس ٚ ثبلا ٚ پبییٗ ٔی ضٚز 

2- Disk Nut Construction .وٝ زض آٖ ٔدطاثٙس ثٝ ؾبلٝ پیچ قسٜ اؾت 

 تریم

 تطیٓ زض ایٗ قیطٞب قبُٔ لُٗبت ظیط ٔی ثبقس.

Disk Surface, Seat Surface, Back Seat Bushing, Gland, Stem 
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 ا٘ٛأ قیطٞبی ثكمبثی ثطاؾبؼ قىُ ثس٘ٝ:

1- Z-Body 

ٔی ثبقس. ثب تٛخٝ ثٝ ایٙىٝ ٘كیٍٕٙبٜ ثٝ نٛضت افمی لطاضزاضز،  Zَٕٔٗٛ تطیٗ ٘ٛٔ ثس٘ٝ ٔی ثبقس وٝ زیبفطآٌ آٖ ثٝ قىُ 

 ٔدطاثٙس ٚ ؾبلٝ ثٝ نٛضت ٖٕٛز ثط ذٍ افك حطوت وٙٙس. 

2- Y-Body 

 زضخٝ ٔی ثبقس. 45ض ایٗ قیطٞب ظاٚیٝ ثیٗ ٘كیٍٕٙبٜ ٚ ؾبلٝ ز

3- Angle-Body 

 ٔی قٛ٘س. زضخٝ 90ثٝ ٔیعاٖ  قیطٞبی ظاٚیٝ ای ثبٖث تغییط ٔؿیط خطیبٖ ؾیبَ

 

 

 

        
 

 

٘یع اظ ایٗ زؾتٝ قیطٞب ٞؿتٙس. ؾبیع ایٗ قیطٞب ثؿیبض وٛچه اؾت ٚ زلت ثؿیبض ثبلایی  Needle Valveب قیطٞبی ؾٛظ٘ی ی

ٚ  آظٔبیكٍبٞی ٚ تٙٓیٓ خطیبٖ اؾتفبزٜ ٔی قٛ٘س. زض ایٗ قیطٞب ٌبٞب ؾبلٝ یزاض٘س. ثطٕٞیٗ اؾبؼ ثیكتط زض ؾیؿتٓ ٞب

 س ٚ ثٝ ٕٞطاٜ یىسیٍط ٔی چطذٙس.٘ٔدطاثٙس ثٝ نٛضت یه تىٝ ؾبذتٝ ٔی قٛ
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API 623 Globe Valve 
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Bellow Sealed Valves 

اظ ٔثُ ظٔب٘یىٝ ؾیبَ ؾٕی اؾت، زض قیطٞبی ثكمبثی ٚ زضٚاظٜ ای، زض ٔٛاضزی وٝ ٕ٘ی ذٛاٞیٓ ٞیچ ٘كتی زاقتٝ ثبقیٓ 

 316Tiلُٗٝ ٕٔٗٛلا اظ فٛلاز يسظً٘  ایٗزض ثبلای ٔدطاثٙس اؾتفبزٜ ٔی وٙیٓ. خٙؽ  Bellows٘بْ ثٝ  آوبضزئٛ٘ی لُٗٝ ای

ثٝ ٔٙٓٛض افعایف  Inconel 600  ٚInconel 625ٔی ثبقس وٝ حبٚی تیتب٘یْٛ خٟت اؾتحىبْ زض زٔبی ثبلا ٔی ثبقس. اظ 

زاضای ٔمبٚٔت ثٝ ذٛضزٌی ٚ ذؿتٍی  Hastalloy C-276 آِیبغ ٔمبٚٔت زض ثطاثط ذؿتٍی ٚ ذٛضزٌی اؾتفبزٜ ٔی قٛز.

 ایٗ لُٗٝ ثٝ زٚ نٛضت خٛقی ٚ فٛضخی تِٛیس ٔی قٛز. ٔی ثبقس. Inconel 625ثیكتطی ٘ؿجت ثٝ 
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 ضیرَای دیافراگمی -6-7

یطٞب ثب حطوت ذُی یه زیؿه لبثُ اُ٘ٗبف ّٖٕیبت ثبظوطزٖ ٔؿیط، تٙٓیٓ ٔیعاٖ خطیبٖ ٚ ثؿتٗ ٔؿیط ؾیبَ ا٘دبْ زض ایٗ ق

ٔی ثبقس. اظ ایٗ قیطٞب ٔی تٛاٖ ثطای وٙتطَ خطیبٖ ٘یع اؾتفبزٜ  Rubberٚیب   PTFEٔی قٛز. زیؿه یب زیبفطآٌ اظ خٙؽ 

نیت ذٛض٘سٌی ٚ یب ضازیٛاوتیٛ ٚ یب زاضای ٔٛاز خبٔس ّٔٗك اؾت ٘یع . اظ ایٗ قیط ثطای وٙتطَ خطیبٖ ٞبیی وٝ ؾیبَ ذبٕ٘ٛز

اؾتفبزٜ ٔی قٛز. زض ایٗ قیطٞب، زیبفطآٌ ذٛز ثبٖث ایعِٚٝ وطزٖ لؿٕت ٞبی ٔرتّف قیط زض ثطاثط ؾیبَ ٖجٛضی ٔی قٛز. 

 ٔی ثبقس. MSS SP-88ٞب اؾتب٘ساضز ؾبذت ایٗ قیطثطٕٞیٗ اؾبؼ زضپٛـ ایٗ قیطٞب ٔی تٛا٘س اظ ٔٛاز اضظا٘تطی ؾبذتٝ قٛز. 

MSS SP-88, 2015, Diaphragm Valves 

 

 ضیرَای دیافراگمی عاوًا

 (Weir Type)ثب ثطآٔسٌی زاذُ ثس٘ٝ  -1

زض ایٗ ٘ٛٔ قیط، یه ثطآٔسٌی زض لؿٕت زاذّی قیط ثٝ نٛضت ضیرتٝ ٌطی تٗجیٝ ٔی قٛز وٝ زض ٍٞٙبٜ ثؿتٝ قسٖ قیط، 

ایٗ قیط ثیكتط اظ ٘ٛٔ زیٍط  وطزٖ ضا ٔحسٚز ٔی وٙس. ؾطٖت ثبظ ٚ ثؿتٝ زیبفطآٌ ثط ضٚی آٖ ٔی ٘كیٙس ٚ ٖجٛض خطیبٖ

 اؾت. 

 (Straight-Through Type)ثسٖٚ ثطآٔسٌی زاذُ ثس٘ٝ  -2

قیط ثبلاتط  Cvزض ایٗ ٘ٛٔ قیط، زیبفطٌٓ ٍٞٙبْ ثؿتٝ قسٖ ثٝ قىُ ٌٜٛ ای زض ٔی آیس. زض ایٗ حبِت تٛضثٛلا٘ؽ ٘ساضیٓ ٚ 

 اؾت.
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 (Safety Valves)ضیرَای اطمیىان  -6-8

 ٔی ثبقس. API520 part 1 ثطاؾبؼ اؾتب٘ساضز اِعأبت َطاحی، ٔحبؾجٝ ؾبیع ٚ ٘حٜٛ ٘هت ایٗ قیطٞب

API STD 520, 9
th
 Ed. 2014 - Sizing, Selection, and Installation of Pressure-Relieving Devices  

 

ٙط ثؿتٝ قسٜ ٚ ثب ضؾیسٖ فكبض پكت قیط ثٝ یه فكبض ثطاؾبؼ ایٗ اؾتب٘ساضز، یه قیط إَیٙبٖ، قیطی اؾت وٝ تٛؾٍ یه ف

 وطزٖ ٌٛیٙس. POPاؾتبتیىی ٔكرم ُٖٕ ٔی وٙس ٚ ثٝ ؾطٖت ثبظ ٔی قٛز. ایٗ ُٖٕ قیط ضا 

 Safe Operating Limits forخٝ ثٝ ٔحسٚزٜ فكبض وبضوطز أٗ ثب تٛ ثطای ٞط تدٟیع ٚ یب ؾیؿتٓ ٔحسٚزیت فكبض اٖٕبِی

Pressure  یبSOL/P  قٛز. ٔكرم ٔی 

خٟت ا٘تربة ایٗ قیطٞب، ثب تٛخٝ  ٌٛیٙس. (Orifice)انُلاحب ٘كیٍٕٙبٜ زض ایٗ قیطٞب ضا ٘بظَ ٔی ٘بٔٙس ٚ لُط ٘بظَ ضا اضیفیؽ 

       ثٝ ٔكرهبت ذٍ ٚ یب تدٟیع ٚ خساَٚ اؾتب٘ساضز ٔصوٛض، اضیفیؽ ّْٔٗٛ ٔی قٛز. پؽ اظ آٖ قیطی وٝ زاضای آٖ اضیفیؽ

 ٔی ثبقس ضا ا٘تربة ٔی وٙیٓ.

 ٔی ثبقس. 150ذطٚخی ٕٞٝ قیطٞبی إَیٙبٖ ولاؼ 

 Spindleزیؿه زض ایٗ قیطٞب ثط ضٚی ٘بظَ لطاض ٔی ٌیطز. پكت زیؿه ثٝ نٛضت ٘یٓ زایطٜ ٔٙفی ٔبقیٙىبضی قسٜ اؾت وٝ 

ٝ یه پّ Spindleزض زیؿه وبٔلا ِمی زاؾتٝ ثبقس. لؿٕتی اظ  Spindleزض آٖ لطاض ٔی ٌیطز. ٘حٜٛ اتهبَ ثٍٛ٘ٝ ای اؾت وٝ 

ثٝ نٛضت ضظٜٚ  Spindleٚ یه ٚاقط زیٍط لطاض ٔی ٌیطز. لؿٕت ثبلای  Springٚ پكت آٖ  Trust Washerزاضز وٝ پكت آٖ 

یب فكبض  Set Pointٚ یب آظاز وطزٖ فٙط،  ٖثط ضٚی آٖ پیچیسٜ ٔی قٛز. ثب تٙٓیٓ ایٗ ٟٔطٜ ٚ فكطز Adjust Nutٔی ثبقس ٚ 

 قیط تغییط ٔی وٙس.٘مُٝ تٙٓیٓ 

 ؾبذتٝ ٔی قٛ٘س. Trimاظ ٔٛاز  Spindleَ ٚ زیؿه، ٘بظ 
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Over Pressure 
لطاض ٔی ٌیطز ٚ حساوثط ْطفیت ترّیٝ ذٛز ضا زاضا ٔی ثبقس. ایٗ فكبض زض آٖ فكبضی وٝ قیط إَیٙبٖ زض ٚيٗیت وبٔلا ثبظ 

 ثبلاتط اظ فكبض ٘مُٝ تٙٓیٓ اؾت.

 
Blow Down 

إَیٙبٖ اؾت وٝ خٟت ثؿتٝ قسٖ وبُٔ ٚ ٔحىٓ قیط پؽ اظ ثبظ قسٖ ٚ ٔمساض اذتلاف فكبض پبییٗ تط اظ ٘مُٝ تٙٓیٓ قیط 

٘یع ٔٗطٚف اؾت ٚ ٔیعاٖ آٖ  Reset Differentialؾپؽ ثطٌكت ثٝ فكبض ٖبزی ٔٛضز احتیبج ٔی ثبقس.  ایٗ پبضأتط ثٝ 

 ٔی ثبقس.  %10حساوثط

 

Safety Valve & Safety Relief Valve 

ىطزی ثٝ فكبض ٘مُٝ تٙٓیٓ ثطؾس، قیط ؾطیٗب ُٖٕ ٔی وٙس ٚ تب ٍٞٙبٔیىٝ فكبض زض قیط إَیٙبٖ ثٝ ٔحى ایٙىٝ فكبض ّٖٕ

ٍٞٙبٔیىٝ فكبض ٚضٚزی ؾیبَ  ّٖٕىطزی ثٝ پبییٗ تط اظ فكبض تٙٓیٕی ٘طؾس، ایٗ قیط ثبظ ذٛاٞس ٔب٘س. أب زض قیطٞبی فكبض قىٗ

 ٕبیس.تب ٘مُٝ فكبض تٙٓیٕی ثبلا ضٚز ایٗ قیط ثٝ تسضیح ثبظ قسٜ تب فكبض ضا ثبلا٘ؽ ٘

ثطای ؾیبلات  بقیط إَیٙبٖ ٖٕٛٔب ثطای ؾیبلات تطاوٓ پصیط ٕٞچٖٛ ٌبظٞب اؾتفبزٜ ٔی قٛز زض نٛضتیىٝ قیط فكبض قىٗ ٖٕٛٔ

 غیط لبثُ تطاوٓ ٕٞچٖٛ آة ٚ ضٚغٗ اؾتفبزٜ ٔی قٛز.

ٕ٘بیٙس.  ُٖٕ ٔی وٙٙس تب فكبض ؾیؿتٓ ضا تٙٓیٓ Over Pressureقیطٞبی فكبض قىٗ ٕٔٗٛلا ثٝ نٛضت ٔساْٚ زض حبِت 

 ٕ٘ی ثبقس. POPّٖٕىطز ایٗ قیطٞب ثٝ نٛضت 
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 ضیرَا اجسای مختلف جىس -7

 جىس تذوٍ ضیر -7-1

 ثس٘ٝ قیطٞب ثب تٛخٝ ثٝ ٘ٛٔ ؾیبَ ٚ قطایٍ زٔبیی ٚ فكبضی وبضوطز، ٕٔٗٛلا اظ یىی اظ ٔٛاز ظیط ؾبذتٝ ٔی قٛز.

250~15-چسٖ: اظ قیطٞبی چس٘ی ثطای فكبضٞبی پبییٗ ٚ ٔحسٚزٜ زٔبی  -1
৹
C ٜٖٕٛٔب ثٝ نٛضت ضیرتٍی اؾتفبز ٚ        

 ٔی قٛز.

     WCA  ٚWCB  ٚWCC٘ٛٔ  3اؾتفبزٜ ٔی قٛز وٝ زاضای  A216فٛلاز ؾبزٜ وطثٙی: زض قیطٞبی ضیرتٍی اظ فٛلاز  -2

اؾتفبزٜ ٔی قٛز. زض زٔبی  425C~29-ٔی ثبقس. اظ ایٗ قیطٞب ثطای فكبضٞبی ٔتٛؾٍ ٚ ثبلا ٚ زض ٔحسٚزٜ زٔبیی 

اؾتفبزٜ ٔی قٛز. قیطٞبی  A105ىبٖ قىؿت تطز ٚخٛز زاضز. زض نٛضت اؾتفبزٜ اظ فطایٙس فٛضج اظ فٛلاز پبییٗ تط أ

 فٛضخی، ٖیٛة ضیرتٍی ضا زاضا ٕ٘ی ثبقٙس.

ثىبض ٔی ضٚ٘س. ثطای ؾبذت ایٗ قیطٞب اظ  345C~46-فٛلاز ؾبزٜ وطثٙی زٔبی پبییٗ:  ایٗ قیطٞب زض ٔحسٚزٜ زٔبیی  -3

ثیكتطیٗ  LCB  ٚLBBٔ ٔرتّف ٔی ثبقس ٚ ثب ضٚـ ضیرتٝ ٌطی اؾتفبزٜ ٔی قٛز. ٘ٛٔ ٘ٛ 9وٝ زاضای  A352فٛلاز 

 وبضثطز ضا زض نٙٗت قیطؾبظی زاض٘س.

وٝ یه فٛلاز ٌطْ  A217ٚ فكبض ثبلا اؾتفبزٜ ٔی قٛز. اظ فٛلاز  (595~29-)فٛلازٞبی آِیبغی: اظ ایٗ قیطٞب زض زٔب  -4

زض زٚ٘ٛٔ  A182ی ؾبذت ثٝ ضٚـ ضیرتٝ ٌطی ٚ اظ فٛلاز ثطا WC6  ٚWC9  ٚC5  ٚC12٘ٛٔ  4وبض ٔی ثبقس زض 

F11  ٚF22 .ثطای ؾبذت قیطٞبی فٛضخی اؾتفبزٜ ٔی قٛز 

ثطای ؾبذت قیطٞبی  CF3  ٚCF3M  ٚCF8  ٚCF8M٘ٛٔ  4زض  A351فٛلازٞبی يس ظً٘ آؾتٙیتی: اظ فٛلاز  -5

ٞبی فٛضخی اؾتفبزٜ ٔی قٛز. اظ ثطای ؾبذت قیط 304L  ٚ316  ٚ316Lٚ  304٘ٛٔ  4زض  A182ضیرتٍی ٚ اظ فٛلاز 

 ایٗ قیطٞب ثطای ؾیبَ ٞبی ذٛض٘سٜ اؾتفبزٜ ٔی قٛز.

ایٗ % ٔؽ ٔی ثبقس. 23% ٘یىُ ٚ 67٘یع ٔٗطٚف اؾت  ٚ آِیبغ ٘یىُ ٚ ٔؽ قبُٔ حسٚز  Alloy 4ooثٝ ٘بْ ُٔٛ٘:  -6

اظ ایٗ قیطٞب ثطای ؼ آِیبغ ٔمبْٚ ثٝ آة زضیب ٚ ثربض زٔبی ثبلا ٚ ٕ٘ه ٚ ٔحَّٛ ٞبی اؾیسی ٔی ثبقس. ثطٕٞیٗ اؾب

ؾیبَ ٞبی حبٚی ٞیسضٚغٖ ٚ فّٛضیٗ، ٔحیٍ ٞبی ذٛض٘سٜ وّطزاض ٚ فّٛضیٗ زاض ٚ ثُٛض وّی ظٔب٘یىٝ ٞبِٛغٖ ٞب ثٝ 

450~29-زض زٔبی  HFنٛضت یٖٛ ٚخٛز زاض٘س ٚ ذٌُٛ اؾیس فّٛضیه 
৹
C  اؾتفبزٜ ٔی قٛز. ایٗ قیطٞب ثٝ نٛضت

  ٔی ثبقس. كی پبییٗفٛضخی ؾبذتٝ ٔی قٛ٘س. ُٔٛ٘ زاضای اؾتحىبْ وك
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 مطخصات پرمارتردتریه متریال َا

 

Material Casting Grade Forging Grade Temp. Range Application 

Cast Iron  - -15~250
৹
C Low Pressure 

Carbon Steel 

A216-WCA 

A216-WCB 

A216-WCC 

A105 -29~425
৹
C Medium & High Pressure 

Low Temp. CS 
A352-LBB 

A352-LCB 
- -46~345

৹
C Low Temperature 

Alloy Steel 

A217-WC6 

A217-WC9 

A182-F11 

A182-F22 
-29~595

৹
C 

High Pressure &Temperature 

Non Corrosive Fluid 

A217-C12 

A217-C5 
 

High Pressure &Temperature 

Corrosive Fluid 

Austenitic 

Stainless Steel 

A351-CF3 

A351-CF3M 

A351-CF8 

A351-CF8M 

A182-304L 

A182-316L 

A182-304 

A182-316 

-29~425
৹
C 

-29~540
৹
C 

Corrosive Fluid 

Monel Alloy -  -29~450
৹
C H

+
 & Cl

- 
& HF  

 
Steel Castings 
SA-216/SA-216M  
Specification for Steel Castings, Carbon, Suitable for Fusion Welding for High-Temperature 
Service  
 
SA-217/SA-217M 
Specification for Steel Castings, Martensitic Stainless and Alloy, for Pressure-Containing 
Parts, Suitable for High-Temperature Service  
 
SA-351/SA-351M 
Specification for Castings, Austenitic, Austenitic-Ferritic (Duplex), for Pressure- Containing 
Parts  
 
SA-352/SA-352M 
Specification for Steel Castings, Ferritic and Martensitic, for Pressure-Containing Parts, 
Suitable for Low-Temperature Service  
 
SA-494/SA-494M  
Specification for Castings, Nickel and Nickel Alloy 
 

Steel Forgings 
SA-105/SA-105M  
Specification for Carbon Steel Forgings, for Piping Applications  
 
SA-182/SA-182M  
Specification for Forged or Rolled Alloy and Stainless Steel Pipe Flanges, Forged Fittings, 
and Valves and Parts for High-Temperature Service 
 
SB-564  
Specification for Nickel Alloy Forgings 
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 ASME B16.34لیست مطخصات پرمارتردتریه متریال َا تراساس 

 

 
 

 

 

 
 

 

 



  

 ٙٓیٓ: حبٔس ؾیٙبئی پٛض فطزتٟیٝ ٚ ت                                             86 اظ 61 نفحٝ                                    نٙٗتی، ثبظضؾی ٚ آظٖٔٛ ٞبیآقٙبیی ثب قیط

 جىس تریم -7-2

 ٔتساَٚ تطیٗ تطیٓ ٞبی ٔٛضز اؾتفبزٜ زض ظیط آٔسٜ اؾت. تطیٓ ٕٞیكٝ یه زضخٝ اظ ٔتطیبَ ثس٘ٝ ثبلاتط اؾت.

1- 13%Cr, Cr13, ASTM A182-F6a, 410 or 420, X20Cr13 or X20Cr12 ٝیه فٛلاز ٔبضتٙعیتی اؾت ٚ ث :

 ٔی ثبقس. HB 350~250اؾتفبزٜ ٔی قٛز. ؾرتی آٖ  Hard Facing ٚ فٛضج ٚ خٛقىبضی ضیرتٍی نٛضت

2- Stellite, ST, HF : آِیبغCo-Cr  تطویجی اظ ٚ ٕٔٗٛلا ٔی ثبقٙسCr 65%  ٚCo 30%  ٚ5%  .ٖٙبنط زیٍط اؾت

ٔی ثبقس وٝ ٘ٛٔ اَٚ  st6  ٚst12  ٚst21 ٔتساَٚ ٚ پطوبضثطز ٘ٛٔ 3ٚ زاضای ٔی ثبقس  HB 400ؾرتی آٖ ثیف اظ 

ذعـ اؾت ٚ زضزٔبی ثبلا ٚ ذٌُٛ  ثیكتطیٗ وبضثطز ضا زاضز. ایٗ آِیبغ زاضای ٔمبٚٔت ثٝ ؾبیف ثبلا ٚ ٔمبْٚ زض ثطاثط

ط زض ٔٛلٕ خٛقىبضی ثربض ٚ ؾٛپطٞیت ثىبض ٔی ضٚز. ایٗ آِیبغ حؿبؾیت ثٝ تطن ٚ قٛن ٞبی حطاضتی ضا زاضز ٚ اٌ

پیف ٌطْ ٚ پؽ ٌطْ ا٘دبْ ٘كٛز تطن ٔی ذٛضز. ایٗ آِیبغ فمٍ ثٝ نٛضت ٔفتَٛ خٛقىبضی ٔٛخٛز ٔی ثبقس ٚ اظ آٖ 

 (SFA-5.21, ERCoCr-A (Rod) ERCCoCr-A (Wire)) اؾتفبزٜ ٔی قٛز. Overlayثٝ نٛضت 

3- Alloy 20 : ٖ٘بْ زیٍط آIncoloy  .ثرهٛل ٔمبْٚ ثٝ ذٛضزٌی  وطْ-آٞٗ-ُ٘یى آؾتٙیتیؾٛپطآِیبغٞبی خعء اؾت

 اؾت. Ni 32% حسٚز ٚ Cr 19% حسٚز  ٔی ثبقس ٚ تطویجی اظٔمبْٚ زضثطاثط اؾیسٞب ٚ ثٛیػٜ اؾیس ؾِٛفٛضیه 

4- 17-4PH : 4 حسٚز تطویجی اظخعٚ فٛلازٞبی ضؾٛة ؾرتی ٔبضتٙعیتی ٞؿتٙس% Ni  ٚCr ایٗ  % ٔی ثبقس.17 حسٚز

 (ASTM A693-Type 630) ثٝ ذٛضزٌی َٕٔٗٛ زاضز.ت ٔٔمبٚآِیبغ زاضای اؾتحىبْ ثبلا ٚ 

5- Hastalloy 65~60: تطویجی اظ% Ni  ٚ17~27% Mo  ٚ0~10% Cr  ٔی ثبقس. ٟٕٔتطیٗ ذبنیت آٖ ٔمبٚٔت زض

 اٖٕبَ ٔی قٛز. TIGثٛزٜ وٝ ثیكتط ثب ضٚـ  Ni-Mo3اؾت. اِىتطٚز آٖ  HB 200ثطاثط ذعـ ثٛزٜ ٚ ؾرتی آٖ 
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 جىس طىاب آب تىذ -7-3

 ٙبة ٞبی آة ثٙس ثب تٛخٝ ثٝ قطایٍ وبضی، ٕٔٗٛلا اظ یىی اظ ٔٛاز ظیط ؾبذتٝ ٔی قٛ٘س.َ

آظثؿت: اؾتفبزٜ اظ ٘د آظثؿت ؾفیس آغكتٝ ثٝ پٛزض ٌطافیت وٝ ثب ضٚغٗ حطاضت پصیط ضٚا٘ىبضی قسٜ اؾت. لبثّیت  -1

 جبٔ ثىبض ٔی ضٚز.ضا زاضز. زض قیطٞبی فكبضلٛی آة، آة زا٘، ثربضذكه ٚ ثربض اق Bar 450تحُٕ فكبض تب 

ضا زاضز ٚ زض ٔحسٚزٜ زٔبیی        Bar 250ٌطافیت ذبِم: زاضای ٔمبٚٔت حطاضتی ثبلایی ٔی ثبقس. لبثّیت تحُٕ فكبض تب  -2

-250~650C .وبضثطز زاضز 

   ٌطافیت ذبِم ؾیٓ زاض: اؾتفبزٜ اظ ؾیٓ ایٙىُٛ٘ ثطای افعایف ٔمبٚٔت حطاضتی ٚ ٔىب٘یىی. لبثّیت تحُٕ فكبض تب        -3

500 Bar 1000~200-ضا زاضز ٚ زض ٔحسٚزٜ زٔبییC .وبضثطز زاضز 

اقجبٔ قسٜ اؾت ٚ ثبٖث افعایف ٔمبٔٛت  PTFE: اؾتفبزٜ اظ ٘د آظثؿت ؾفیس وٝ ثب ٔبیٕ PTFEآظثؿت ثب تفّٖٛ  -4

     ثیٗ PHٚ ٔحسٚزٜ  250C~100-ضا زاضز ٚ زض ٔحسٚزٜ زٔبیی Bar 100قیٕیبیی ٔی قٛز. لبثّیت تحُٕ فكبض تب 

 وبضثطز زاضز. 13تب  4

ضا زاضز ٚ زض  Bar 250آغكتٝ قسٜ اؾت. لبثّیت تحُٕ فكبض تب  PTFE: اؾتفبزٜ اظ ٘د تفّٖٛ وٝ ثب ٔبیٕ PTFEتفّٖٛ  -5

 وبضثطز زاضز. 260C~160-ٔحسٚزٜ زٔبیی

ٔىب٘یىی ٚ ضٚغٗ حطاضت پصیط ضٚا٘ىبضی قسٜ اؾت ٚ زاضای ٔمبٚٔت   PTFEآضأیس: اؾتفبزٜ اظ ٘د آضأیس وٝ ثب ٔبیٕ  -6

 وبضثطز زاضز. 250C~100-ضا زاضز ٚ زض ٔحسٚزٜ زٔبیی Bar 100ثبلایی اؾت. لبثّیت تحُٕ فكبض تب 
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  ضیرَا ي آزمًن تازرسی -8

ثبظضؾی ٚ آظٖٔٛ قیطٞب  ٔی ثبیؿت ُٔبثك ثب تٛافمبت لطاضزازی ثیٗ ؾبظ٘سٜ ٚ ذطیساض ٚ اِعأبت ؾفبضـ ذطیس ٚ اؾتب٘ساضزٞب ٚ 

 سضج زض آٖ ا٘دبْ قٛز. زؾتٛضإُِٗ ٞبی ٔٙ

ثیٗ َطفیٗ لطاضزاز ٚ  (ITP)ثب تٛخٝ ثٝ ٔطاحُ ٔرتّف ثبظضؾی قیطٞب ٚ حؿبؾیت ایٗ تدٟیعات، یه ثط٘بٔٝ ثبظضؾی ٚ  آظٖٔٛ 

زضنٛضت ٚخٛز، ثبظضؼ قرم ثبِث، تٟیٝ ٚ تٛافك ٔی قٛز ٚ وّیٝ ٔطاحُ ثبظضؾی، ٔطاخٕ، اِعأبت، حس پصیطـ ٚ ٔساضن ٔٛضز 

 ی قٛز. زض ظیط یه ٕ٘ٛ٘ٝ اظ ایٗ ٔسضن آٔسٜ اؾت.٘یبظ زض آٖ لیس ٔ
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 2116، امتثر 11يیرایص  API 598تست ي تازرسی ضیرَا تراساس استاوذارد   -8-1

 API 598ٔحسٚزٜ ٚ زأٙٝ اؾتب٘ساضز  8-1-1

ٍٕٙبٜ الاؾتیه، غیطفّعی )ٕٞچٖٛ ؾطأیه ثطای قیطٞبی ثب ٘كی ثبظضؾی، آظٔبیف، آظٔبیف ٞبی تىٕیّی، ٚ اِعأبت تؿت فكبض

 زض ٔحسٚزٜ ایٗ اؾتب٘ساضز ٔی ثبقس. زضٚاظٜ ای، ثكمبثی، تٛپی، ؾٕبٚضی، یه َطفٝ ٚ پطٚا٘ٝ ایاظ ٘ٛٔ   فّع ثٝ فّعٞب( ٚ 

 ٘كیٍٕٙبٜ ٞبی الاؾتیه ٖجبضتٙس اظ:

 ٘كیٍٕٙبٜ ٞبی ٘طْ، اظ ٘ٛٔ ٌطیؽ خبٔس ٚ ٘یٕٝ خبٔس  -

 عیتطویجی اظ ٘كیٍٕٙبٜ ٘طْ ٚ فّ -

 .سثبق 5ٞط٘ٛٔ زیٍطی اظ ٔتطیبَ ٞبی ٘كیٍٕٙبٜ وٝ ٘طخ ٘كتی آٖ زض تُبثك ثب خسَٚ  -

 تؿت ٞب ٚ آظٔبیف ٞبی شوط قسٜ زض ایٗ اؾتب٘ساضز ٖجبضتٙس اظ:

 Shell Testتؿت ثس٘ٝ  -

 Backseatتؿت  -

 Low-Pressure Closure Testتؿت فكبض پبییٗ ٔدطاثٙس  -

 High-Pressure Closure Testتؿت فكبض ثبلای ٔدطاثٙس  -

 DBB ،Double Block & Bleed High-Pressure Closure Testتؿت فكبض ثبلای ٔدطاثٙس قیطٞبی  -

 آظٔبیف ْبٞطی لُٗبت ضیرتٝ ٌطی -

 High-Pressure Pneumatic Shell Testتؿت پٙٛٔبتیه فكبض ثبلای ثس٘ٝ  -

 

 API 598اؾتب٘ساضز ٔطثٌٛ  ٟٔٓ تٗبضیف -8-1-2

 إَیٙبٖ اظ ٖسْ ٘كتی ؾبلٝ یب قفت ثٝ آة ثٙس ولاٞه قیط بض ثٝ ٔٙٓٛضا٘دبْ تؿت فك: Backseatتؿت  -

 ولاؼ: یه ٖسز ثسٖٚ ثٗس خٟت ٘كبٖ زازٖ ٘طخ فكبض ٚ زٔبی قیط یب اخعای ؾیؿتٓ ِِٛٝ وكی -

 تؿت ٔدطاثٙس: ا٘دبْ آظٖٔٛ فكبض ثٝ ٔٙٓٛض إَیٙبٖ اظ ٖسْ ٘كتی اظ َطیك ٔىب٘یؿٓ ٔدطاثٙس -

 ض زض زٔبی ٔحیٍ٘طخ فكب: (CWP)فكبض وبضی ؾطز   -

: یه ٖسز ثسٖٚ ثٗس وٝ ثٝ نٛضت غیطٔؿتمیٓ ثب ا٘ساظٜ فیعیىی ٔدطای ذطٚخی یب لُط ذبضخی (DN)لُط اؾٕی   -

 اتهبَ قیط ٔطتجٍ ٔی ثبقس.

حفطٜ ای ثیٗ  Venting/Bleeding: یه قیط ثب زٚ ؾُح ٘كیٍٕٙبٜ، وٝ زض حبِت ثؿتٝ ثٛزٖ قیط، ثٛؾیّٝ DBBقیط  -

 اظ ٞط زَٚطف قیط ٔی قٛز. فكبض ٙسی زض ثطاثطؾُٛح ٘كیٍٕٙبٜ ثبٖث اة ث

: یه ٖسز ثسٖٚ ثٗس وٝ ثٝ نٛضت غیطٔؿتمیٓ ثب ا٘ساظٜ فیعیىی ٔدطای ذطٚخی یب لُط (NPS)ا٘ساظٜ اؾٕی ِِٛٝ  -

 ذبضخی اتهبَ قیط ٔطتجٍ ٔی ثبقس.
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اؾتحىبْ ٚ یه قیطثٝ ٔٙٓٛض إَیٙبٖ اظ  CWP: ا٘دبْ آظٖٔٛ فكبض زض فكبضی ثیف اظ (Shell Test)تؿت ثس٘ٝ  -

 ٔحفٓٝ قیط  ؾلأت

٘كتی لبثُ تكریم ثب ثبظضؾی ْبٞطی: ٘كتی ٍٞٙبْ تؿت فكبض یه قیط وٝ ثٝ نٛضت ْبٞطی ٚ چكٕی لبثُ  -

 تكریم اؾت.

 API 598ثبظضؾی، آظٔبیف ٚ آظٔبیف ٞبی تىٕیّی ُٔبثك اؾتب٘ساضز  -8-1-3

حًٛض ثبظضؼ ذطیساض، ٔی ثبیؿت تٛؾٍ ذطیساض ثبظضؾی زض وبضٌبٜ ؾبظ٘سٜ قیط: ِعْٚ ثبظضؾی قیط ٚ ا٘دبْ آظٖٔٛ زض   -

زض ؾفبضـ ذطیس ٔكرم قٛز. ثبظضؼ ذطیساض ٔی ثبیؿت زض ََٛ ظٔبٖ ؾبذت ثٝ ٕٞٝ لؿٕت ٞبی وبضٌبٜ ؾبظ٘سٜ 

 قیط وٝ ثب ؾبذت قیط ٔطتجٍ ٔی ثبقس زؾتطؾی زاقتٝ ثبقس.

ثبظضؾی لُٗبت یب اخعای تحت فكبض  ثبظضؾی زض ذبضج اظ وبضٌبٜ ؾبظ٘سٜ قیط: ٔبزأیىٝ ذطیساض زض ؾفبضـ ذطیس ِعْٚ -

وٝ ذبضج اظ وبضٌبٜ ؾبظ٘سٜ قیط تِٛیس ٔی قٛ٘س ضا ٔكرم ٕ٘بیس، ایٗ لُٗبت ٔی ثبیؿت زض ٔحُ تِٛیس تٛؾٍ ثبظضؼ 

 ثبظضؾی قٛ٘س. ذطیساض

 اثلاغیٝ ثبظضؾی: ُّٕٔ ٕ٘ٛزٖ ذطیساض لجُ اظ ا٘دبْ تؿت ٚ ثبظضؾی قیط ثطاؾبؼ تٛافك ثب ذطیساض یب اِعأبت ؾفبضـ -

 ا٘دبْ ٔی قٛز. ذطیس

 ٖجبضتٙس اظ: ٔیعاٖ ثبظضؾی ٞب -

 ثبظضؾی قیط زض ظٔبٖ ٔٛ٘تبغ خٟت إَیٙبٖ اظ ثطاٚضزٜ قسٖ اِعأبت ؾفبضـ ذطیس 

 ٘ٓبضت ثط آظٔبیف ٞب ٚ تؿت ٞبی فكبض اِعأی ٚ اذتیبضی 

 ٘ٓبضت ثط ا٘دبْ ٞطٌٛ٘ٝ آظٔبیف تىٕیّی 

 ةثطضؾی ٚ ٔطٚض ؾٛاثك ؾبذت ٚ ؾٛاثك آظٔبیف ٞبی غیطٔرط 

 

لُٗبت ضیرتٝ ٌطی ٕٞچٖٛ ثس٘ٝ، زضپٛـ ٚ اخعای ٔدطاثٙس ٔی ثبیؿت زض تُبثك ثب          ٕٞٝآظٔبیف ْبٞطی  -

MSS SP-55 .تٛؾٍ ؾبظ٘سٜ قیط ا٘دبْ قٛز 

، ؾفبضـ ذطیس ٚ اؾتب٘ساضزٞبی تِٛیس API 598اؾتب٘ساضز ٞط قیط ٔی ثبیؿت ثٝ ٔٙٓٛض إَیٙبٖ اظ تُبثك ثب اِعأبت  -

 ٔطخٕ آظٔبیف قٛز.

 ٕٞٝ آظٔبیف ٞب ٔی ثبیؿت ثطاؾبؼ زؾتٛضإُِٗ ٞبی ٔسٖٚ زض تُبثك ثب اؾتب٘ساضزٞبی ٔطثَٛٝ ا٘دبْ قٛز. -

ا٘ٛأ آظٔبیف ٞبی تىٕیّی زضنٛضتیىٝ زض ؾفبضـ ذطیس ٚ ثٝ ٔیعا٘ی وٝ ٔكرم قسٜ اؾت ٔی ثبیؿت ا٘دبْ قٛز.  -

ٗبت ضیرتٍی یب آٍٞٙطی قسٜ ٔی ثبیؿت شضات ٔغٙبَیؿی، ضازیٌٛطافی، ٔبیٗبت ٘بفّ ٚ آِتطاؾٛ٘یه لُ  آظٔبیف ٞبی

 ٚ یب زؾتٛضإُِٗ ذطیساض ثبقس. ASME B16.34زض تُبثك ثب اؾتب٘ساضز 
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 API 598آظٖٔٛ فكبض ُٔبثك اؾتب٘ساضز  -8-1-4

تدٟیعاتی وٝ ثطای ا٘دبْ تؿت فكبض اؾتفبزٜ ٔی قٛز، ٘جبیس ٘یطٚی ذبضخی وٝ ٘كتی ٘كیٍٕٙبٜ یب اة ثٙس ثس٘ٝ ضا  -

اضزٞس، اٖٕبَ وٙس. زضنٛضتیىٝ اظ چفت ٚ ثؿت ٞبی وّٕپی اؾتفبزٜ قٛز، ؾبظ٘سٜ قیط ٔی ثبیؿت ثتٛا٘س تحت تبثیط لط

٘كیٍٕٙبٜ یب اتهبلات ثس٘ٝ اثط ٘ساضز. اؾتفبزٜ اظ تٛا٘بیی آة ثٙسی ٘كبٖ زٞس وٝ چفت ٚ ثؿت اؾتفبزٜ قسٜ ثط ضٚی 

ٞبی یه َطفٝ ٚ قیطٞبی پطٚا٘ٝ ای اظ ٘ٛٔ وّٕپ ٞب ثطای قیطٞبیی وٝ ثیٗ زٚ فّٙح اؾتفبزٜ ٔی قٛ٘س ٕٞچٖٛ قیط

Wafer .ٔدبظ ٔی ثبقس  

قیط ٚ ثطاؾبؼ یه زؾتٛضإُِٗ  تؿت ٞبی ٔٛضز ٘یبظ وٝ زض خسَٚ ظیط ٔكرم قسٜ اؾت ٔی ثبیؿت ثطضٚی ٞط -

 ٔی ثبقس، ا٘دبْ قٛز. API 598اؾتب٘ساضز  ٔسٖٚ وٝ ُٔبثك 

 ملاس اوذازٌ وًع تست

 وًع ضیر

 زضٚاظٜ ای
ظٜ ای ثكمبثی/زضٚا

 وكٛیی ٔٛاظی
 ؾٕبٚضی

یه 

 َطفٝ

تٛپی 

 قٙبٚض

 پطٚا٘ٝ ای

 TMتٛپی 

 اِعأی اِعأی اِعأی اِعأی اِعأی اِعأی ٕٞٝ ٕٞٝ ثس٘ٝ

 - - - - اِعأی اِعأی ٕٞٝ ٕٞٝ 1٘كیٍٕٙبٜ پكتی

 ٔدطاثٙس زض

 فكبض پبییٗ

≤ DN100  
 اِعأی  1500  ≥

 اذتیبضی

 5اِعأی

 اِعأی اذتیبضی

 اِعأی

 اذتیبضی اذتیبضی اذتیبضی 1500 <

> DN100 
 اِعأی 5اِعأی اِعأی  600  ≥

 اذتیبضی اذتیبضی اذتیبضی 600 <

 ٔدطاثٙس زض

 2فكبض ثبلا

≤ DN100  
 3اذتیبضی  1500  ≥

 4اِعأی

 5 3اذتیبضی

 3اذتیبضی اِعأی

 3اذتیبضی

 اِعأی اِعأی اِعأی 1500 <

> DN100 
 3اذتیبضی 5 3اذتیبضی 3اذتیبضی  600  ≥

 اِعأی اِعأی اِعأی 600 <

 Bellows Seal Valveٔی ثبیؿت ا٘دبْ قٛز ٍٔط ثطای قیطٞبی  Backseatثطضٚی ٕٞٝ قیطٞبی زاضای  Backseatتؿت  -1

زض ؾطٚیؽ ٞبی فكبض ا٘دبْ تؿت ٔدطاثٙس زض فكبض ثبلا ثطای قیطٞبی ثب ٘كیٍٕٙبٜ الاؾتیه ٔی تٛا٘س وبضایی آة ثٙسی قیط  -2

 پبییٗ ضا وبٞف زٞس.

 ٔی ثبیؿت تؿت ٔدطاثٙس زض فكبض ثبلا ا٘دبْ قٛز، ٍٔط زض ؾفبضـ ذطیس تٛافك زیٍطی قسٜ ثبقس. DBBثطای ٕٞٝ قیطٞبی  -3

ثطای قیطٞبی ثكمبثی ثب ٍّٖٕطٞبی ٌیطیجىؿی وٝ ثٝ نٛضت زؾتی یب ثب تٛاٖ ٔٛتٛضی ُٖٕ ٔی وٙٙس، قبُٔ قیطٞبی ثكمبثی  -4

Non Return َاذتلاف فكبض َطاحی وٝ ثطای ؾبیعیًٙ ٍّٖٕط 110، تؿت ٔدطاثٙس زض فكبض ثبلا ٔی ثبیؿت زض فكبضی ٔٗبز %

 اؾتفبزٜ قسٜ اؾت، ا٘دبْ قٛز.

ثطای قیطٞبی ؾٕبٚضی وٝ ضٚغٗ وبضی ٔی قٛ٘س، تؿت ٔدطاثٙس فكبض ثبلا اخجبضی اؾت ٚ تؿت فكبض پبییٗ ٔدطاثٙس اذتیبضی  -5

 اؾت.

ٔی تٛا٘س ٞٓ ثٝ نٛضت فكبض ثبلا ٚ ٞٓ ثٝ نٛضت فكبض پبییٗ ا٘دبْ قٛز، ٍٔط زض  Backseat٘سٜ، تؿت ثطاؾبؼ پیكٟٙبز ؾبظ -

 ؾفبضـ ذطیس تٛافك زیٍطی قسٜ ثبقس. 

 ثبقس. (NPS)ٔی ثبیؿت ثطاؾبؼ ا٘ساظٜ اؾٕی قیط  Reduced Bore٘طخ ٘كتی ثطای قیطٞبی  -
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 تست مجراتىذ فطار تالا

      ُٔبثك خسَٚ ثبلا اِعأی اؾت. ثطای قیطٞبیی وٝ ایٗ تؿت اذتیبضی اؾت، قیط بٗ تؿت ثطای ثؿیبضی اظ ا٘ٛٔ قیطٞای -

ٔی ثبیؿت تٛا٘بیی تحُٕ ایٗ تؿت ضا زاقتٝ ثبقس ٚ ٘تبیح تؿت وٝ ٘كبٖ زٞٙسٜ ایٗ ٔٛيٛٔ ثبقس ٔی ثبیؿت 

 زضنٛضت زضذٛاؾت ذطیساض زض ؾفبضـ ذطیس اضائٝ قٛز.

 تست پىًماتیل فطار تالای تذوٍ

زض ؾفبضـ ذطیس ٔكرم قسٜ ثبقس، ایٗ تؿت ٔی ثبیؿت ا٘دبْ قٛز. ایٗ تؿت ٔی ثبیؿت ثٗس اظ تؿت زضنٛضتیىٝ  -

زض  (MAWP)% ثیكتطیٗ فكبض وبضی ٔدبظ 110ثس٘ٝ ٚ ثب زض٘ٓط ٌطفتٗ ٔٛاضز ایٕٙی ا٘دبْ قٛز. فكبض تؿت ثطاثط ثب 

م قسٜ اؾت ٔی ثبقس. ٘كتی زضخٝ فبضٟ٘بیت( یب ٞطا٘چٝ زض ؾفبضـ ذطیس ٔكر 100زضخٝ ؾب٘تیٍطاز ) 38 زٔبی

 ْبٞطی زض ایٗ تؿت لبثُ لجَٛ ٕ٘ی ثبقس.

 سیال تست

فكبض ثبلا ٚ تؿت ٔدطاثٙس فكبض ثبلا ٔی ثبیؿت اظ ٞٛا، ٌبظ ذٙثی، وطٚظٖ، آة ٚ یب یه  Backseatثطای تؿت ثس٘ٝ،  -

زضخٝ  38تب  5ٜ ٔبیٕ غیطذٛض٘سٜ ثب ٚیؿىٛظیٙٝ وٕتط اظ آة اؾتفبزٜ قٛز. زٔبی ؾیبَ تؿت ٔی ثبیؿت زض ٔحسٚز

 زضخٝ فبضٟ٘بیت( ثبقس، ٍٔط زض ؾفبضـ ذطیس تٛافك زیٍطی قسٜ ثبقس. 100تب  41ؾب٘تیٍطاز )

 .اؾتفبزٜ قٛزیب ٌبظ ذٙثی  ٔی ثبیؿت اظ ٞٛاپبییٗ فكبض  Backseatثطای تؿت ٔدطاثٙس فكبض پبییٗ ٚ  -

ؾتفبزٜ ٔی قٛز، ؾبظ٘سٜ قیط ٔی ثبیؿت ا Backseatٔبزأیىٝ اظ ٞٛا ٚ یب ٌبظ ذٙثی ثطای تؿت ٔدطاثٙس یب ثس٘ٝ یب  -

 ثتٛا٘س وفبیت ضٚـ ٔٛضز اؾتفبزٜ ثطای قٙبؾبیی ٘كتی ضا ٘كبٖ زٞس.

آثی وٝ ثطای تؿت اؾتفبزٜ ٔی قٛز ٔی تٛا٘س حبٚی ضٚغٗ ٔحَّٛ زض آة ٚ یب ٕٔب٘ٗت وٙٙسٜ ذٛضزٌی ثبقس. ٔبزأیىٝ  -

ثبقس. ثطای تؿت قیطٞبی يسظً٘  Wetting Agentتٛؾٍ ذطیساض ٔكرم قسٜ ثبقس، آة ٔی ثبیؿت حبٚی یه 

اؾتفبزٜ قٛز. ؾبظ٘سٜ قیط ٔی ثبیؿت ثتٛا٘س زضنس وّط ضا ٔسٖٚ  PPM 50آؾتٙیتی، ٔی ثبیؿت اظ آة ثب حساوثط وّط 

 ٕ٘بیس.

 فطار تست

 آٔسٜ اؾت.  API 598اؾتب٘ساضز  2فكبض تؿت ثس٘ٝ زض خسَٚ  -

( ٚ 4500تب  150( ٚ خٛقی )ولاؼ 2500تب  150ؼ ثطای قیطٞبی فٛلازی ٚ آِیبغٞبی غیطآٞٙی اظ ٘ٛٔ فّٙدی )ولا -

    ثطاثط ٘طخ فكبض زض زٔبی 5/1ثطاثط  اؾت ثب   ASME B16.34(، فكبض تؿت ُٔبثك 4500تب  150ضٚظٜ ای )ولاؼ 

فكبض تؿت ثطاثط   API609زض  Aزضخٝ ؾب٘تیٍطاز وٝ ثٝ ؾٕت ثبلا ٌطز قسٜ ثبقس. ثطای قیطٞبی پطٚا٘ٝ ای ٘ٛٔ  38

 قیط. CWPثطاثط ثیكیٙٝ  5/1اؾت ثب 

 آٔسٜ اؾت. API 598اؾتب٘ساضز  3ٚ تؿت ٔدطاثٙس زض خسَٚ  Backseat  فكبض تؿت -
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% ثیكتطیٗ فكبض 110فكبض تؿت فكبض ثبلا ثطای ٕٞٝ قیطٞب ثدع قیطٞبی پطٚا٘ٝ ای ٚ قیطٞبی یىُطفٝ چس٘ی ثطاثط ثب  -

ت( ٔی ثبقس. ثطای قیطٞبی پطٚا٘ٝ ای ثطاثط زضخٝ فبضٟ٘بی 100زضخٝ ؾب٘تیٍطاز ) 38زض زٔبی  (MAWP)وبضی ٔدبظ 

 زضخٝ فبضٟ٘بیت(. 100زضخٝ ؾب٘تیٍطاز ) 38% اذتلاف فكبض َطاحی زٔبی 110اؾت ثب 

 ثبقس.ٔی   PSI 100~60یب  Bar 7~4فكبض تؿت فكبض پبییٗ ثطاثط ثب  -

 مذت زمان تست

ٜ اؾت زض فكبض تؿت ثبلی ٔكرم قس ظیطثطای ٞط تؿت، قیط ٔیجبیؿت حسالُ ثطای ٔست ظٔب٘ی وٝ زض خسَٚ  -

 ثٕب٘س. 

 اوذازٌ ضیر حذاقل زمان تست )دقیقٍ(

ٔدطاثٙس قیطٞبی 

 زیٍط

ٔدطاثٙس قیطٞبی 

 یه َطفٝ
Backseat ٝ٘ا٘ساظٜ اؾٕی ِِٛٝ ثس 

NPS 

 لُط اؾٕی

DN 

15 60 15 15  ≤2  ≤50 

 150تب  65 6تب  5/2 60 60 60 60

 300تب  200 12تب  8 120 60 120 120

120 120 60 300 14 ≤  350 ≤ 

 

 وطتی تست

 ثطای تؿت ثس٘ٝ، ٞیچٍٛ٘ٝ ٘كتی ْبٞطی اظ ٔحسٚزٜ تحت فكبض ٚ اتهبلات ثس٘ٝ ٔدبظ ٕ٘ی ثبقس. -

 ٞیچٍٛ٘ٝ ٘كتی ْبٞطی ٔدبظ ٕ٘ی ثبقس. Backseatثطای تؿت  -

ٔطزٚز ثطای قیطٞبیی ثب آة ثٙسٞبی ؾبلٝ لبثُ تٙٓیٓ، ٘كتی اظ ٔیبٖ آة ثٙسٞبی ؾبلٝ زض ظٔبٖ تؿت ثس٘ٝ ثبٖث  -

قسٖ تؿت ٕ٘ی قٛز. ٞطچٙس ؾبظ٘سٜ ثبیس ثتٛا٘س ٘كبٖ زٞس وٝ آة ثٙسٞبی ؾبلٝ تٛا٘بیی تحُٕ فكبضی ثطاثط ٘طخ فكبض 

 زضخٝ ؾب٘تیٍطاز ضا ثسٖٚ ٘كتی ْبٞطی ضا زاضز. 38زض زٔبی 

 ٕ٘ی ثبقس.٘كتی ْبٞطی ٔدبظ  ثطای قیطٞبیی ثب آة ثٙسٞبی ؾبلٝ غیط لبثُ تٙٓیٓ )اضیًٙ، ضیًٙ ٞبی تىی ثبثت، ..( -

ٔبزأیىٝ ٘كتی ْبٞطی ٔدبظ ٕ٘ی ثبقس، زض نٛضتیىٝ ؾیبَ تؿت، ٔبیٕ ثبقس، ٞیچٍٛ٘ٝ ضَٛثت ٚ یب لُطات ؾیبَ  -

٘جبیؿت ثط ضٚی ؾُح ذبضخی قیط ٔكبٞسٜ قٛز. زضنٛضتیىٝ ؾیبَ تؿت ٞٛا یب ٌبظ ذٙثی ثبقس، ٞیچٍٛ٘ٝ ٘كتی 

 ٘جبیس ٔكبٞسٜ قٛز.

یٗ، ٘كتی ْبٞطی اظ زیؿه، اظ پكت ضیًٙ ٞبی ٘كیٍٕٙبٜ یب اظ آة ثٙسٞبی ثطای تؿت ٔدطاثٙس فكبض ثبلا ٚ فكبض پبی -

 5قفت ٔدبظ ٕ٘ی ثبقس.  ٘كتی ٔدبظ ؾیبَ تؿت اظ فهُ ٔكتطن ؾُح آة ثٙسی قسٜ ٘كیٍٕٙبٜ زض خسَٚ 

 آٔسٜ اؾت. API 598اؾتب٘ساضز 

ثٙس قیطٞبی ثب ٘كیٍٕٙبٜ ٘كتی ٔدبظ تؿت ٔدطاثٙس قیطٞبی ثب ٘كیٍٕٙبٜ غیطفّعی ثطاثط ثب ٘كتی ٔدبظ تؿت ٔدطا -

 فّعی ٔی ثبقس.

 

 



  

 ٙٓیٓ: حبٔس ؾیٙبئی پٛض فطزتٟیٝ ٚ ت                                             86 اظ 71 نفحٝ                                    نٙٗتی، ثبظضؾی ٚ آظٖٔٛ ٞبیآقٙبیی ثب قیط

 API 598ُٔبثك اؾتب٘ساضز  زؾتٛضإِٗبَ تؿت فكبض -8-1-5

 

اؾتفبزٜ ٔی قٛز ثبیس زض ظٔبٖ آظٖٔٛ ذبِی  Injectable Sealant to the seat areaقیطٞبیی وٝ زض آٖ ٞب اظ  -

  Lubricated Plug Valveؾٕبٚضی  اظ ایٗ ٔٛاز ثبقٙس، ثدع قیطٞبی

 ٞٛاٌیطی قٛز. ،خٟت ا٘دبْ آظٖٔٛ فكبض، قیط ٔی ثبیؿت لجُ اظ قطٚٔ تؿت ٔبیٗبتت اؾتفبزٜ اظ زض نٛض -

پٛقف ٞب ٔحبفّ ٕٞچٖٛ ضً٘ ٞب وٝ ٔی تٛا٘س ٖیٛة ؾُحی ضا ثپٛقب٘س، ٕ٘ی ثبیؿت لجُ اظ ثبظضؾی ٚ تؿت فكبض  -

ىبض ٔی ضٚز زضنٛضتیىٝ اٖٕبَ قٛز. )فؿفبتٝ وطزٖ یب فطایٙسٞبی قیٕیبیی ٔكبثٝ وٝ ثطای ٔحبفٓت ؾُح قیط ث

 حفطات ٔٛخٛز زض قیط ضا ٘پٛقب٘س، ٔب٘ٗی ٘ساضز(

زض ظٔبٖ تؿت ٔدطاثٙس، ُٔبثك ثب زؾتٛإُِٗ تؿت ؾبظ٘سٜ ٔی ثبیؿت اظ ٖسْ اٖٕبَ ٘یطٚی ايبفی خٟت ثؿتٗ قیط  -

أسٜ ٔحبؾجٝ قٛز ٚ زضنٛضت  MSS SP-91إَیٙبٖ حبنُ قٛز. ٘یطٚی اٖٕبِی ٔی تٛا٘س ثطاؾبؼ ا٘چٝ زض 

 ٛاؾت ذطیساض ٔی ثبیؿت اضائٝ قٛز. زضذ

 Backseatتست 

 Bellowsٔی ثبیؿت ا٘دبْ قٛز ٍٔط ثطای قیطٞبی  Backseatثطضٚی ٕٞٝ قیطٞبی زاضای  Backseatتؿت  -

Seal Valve آة ثٙس. زَٚطف قیط ٔیجبیؿت ثؿتٝ ثٛزٜ ٚ قیط زض حبِت وبٔلا ثبظ لطاض ٔی ٌیطز. ٌّٙسٞبی          

 ٘هت ٘كسٜ ثبقس ٚ فكبض ثٝ لؿٕت زاذّی قیط ٔٛ٘تبغ قسٜ اٖٕبَ قٛز. ٔی ثبیؿت قُ ثبقس یب 

ثطای وٙتطَ ٘كتی اظ  Volumetric Deviceٚ وٛچىتط، زضنٛضتیىٝ اظ اثعاضٞبی  DN 100/NPS 4ثطای قیطٞبی  -

ـ، ایٗ تؿت ٔی تٛا٘س ٕٞعٔبٖ ثب تؿت ثس٘ٝ ا٘دبْ قٛز. زضنٛضت اؾتفبزٜ اظ ایٗ ضٚ اؾتفبزٜ قٛز، backseatثس٘ٝ ٚ 

زضخٝ ؾب٘تیٍطاز،  38زض ٘طخ فكبض زض زٔبی آة ثٙس ٔی ثبیؿت قُ ثبقس. ؾبظ٘سٜ ٔی ثبیؿت ٘كبٖ زٞس وٝ  آة ثٙس

 ٘كتی ٘ساضز.

ا٘دبْ ٔٛفك ایٗ تؿت ٘جبیس ثٝ ایٗ ٔٗٙی تّمی قٛز وٝ زض ٍٞٙبٔیىٝ قیط تحت فكبض لطاضزاضز، ٔی تٛاٖ آة ثٙس قیط  -

 ضا تٗٛیى ٚ یب تٕٗیط ٕ٘ٛز.

 تست تذوٍ

یٗ تؿت زَٚطف قیط ثؿتٝ قسٜ ٚ قیط زضحبِت ٘یٕٝ ثبظ لطاض ٔی ٌیطز ٚ فكبض ثٝ لؿٕت زاذّی قیط ٔٛ٘تبغ قسٜ زض ا -

اٖٕبَ قٛز. ٌّٙسٞبی آة ثٙس ٔی ثبیؿت ثٝ ا٘ساظٜ وبفی ٔحىٓ ثبقٙس تب فكبض تؿت ضا تحُٕ وٙٙس. ثطٕٞیٗ اؾبؼ 

Stuffing Box  ٘یع ثدع ثطای قیطٞبیBellows Seal Valvesقٛز. ، تؿت ٔی 

 تست مجراتىذ فطار پاییه

زضنٛضتیىٝ لاظْ   ایٗ تؿت ٔی ثبیؿت ثب ؾُح آة ثٙس ٘كیٍٕٙبٜ تٕیع ٚ ٖبضی اظ ضٚغٗ، ٌطیؽ ٚ ؾیلا٘ت ا٘دبْ قٛز. -

اؾت تب اظ ؾبیف ؾُٛح خٌّٛیطی قٛز، ؾُح آة ثٙس ٔی تٛا٘س ثب فیّٕی اظ ضٚغٗ وٝ ؾجه تط اظ وطٚظٖ اؾت پٛقف 

طٞبیی وٝ زض آٖ ٞب اظ یه ضٚاٖ وٙٙسٜ ثٝ ٖٙٛاٖ آة ثٙس انّی اؾتفبزٜ ٔی قٛز وبضثطز زازٜ قٛز. ایٗ اِعاْ ثطای قی

 Lubricated Plug Valves٘ساضز. ٕٞچٖٛ قیطٞبی 

ٞطٌٛ٘ٝ ٘كتی زض فهُ ٔكتطن ؾُح آة ثٙس ٘كیٍٕٙبٜ، پكت ضیًٙ ٘كیٍٕٙبٜ، یب اظ ٔیبٖ زیؿه اظ َطف ثبظ قیط           -

 ی وٝ اظ ؾٕت ٔدطاثٙس وٝ ثب آة پٛقب٘سٜ قسٜ اؾت ٔی آیٙس، قٙبؾبیی قٛز.ٔی ثبیؿت ٍٞٙبْ ٔكبٞسٜ حجبة ٞبی
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ٍٞٙبْ تؿت ٔدطاثٙس قیطٞبی زضٚاظٜ ای، ؾٕبٚضی، ٘كیٍٕٙبٜ پبییٗ زؾتی قیطٞبی تٛپی ٕٞچٖٛ قیطٞبی تٛپی  -

ضا ثب قٙبٚض، ثبیس اظ ضٚقی ثطای تؿت ٘كتی ٘كیٍٕٙبٜ اؾتفبزٜ قٛز وٝ فًبی ذبِی ثس٘ٝ قیط ٔبثیٗ ٘كیٍٕٙبٜ ٞب 

ؾیبَ تؿت وبٔلا پط وٙس ٚ وبٔلا تحت فكبض لطاض زٞس تب إَیٙبٖ حبنُ قٛز وٝ ثطاثط پطقسٖ تسضیدی قیط زض ظٔبٖ 

 تؿت، ٞیچ ٘كتی  اظ زیسٜ پٟٙبٖ ٘كٛز.

ٚ قیطٞبی ثكمبثی( وٝ ثٍٛ٘ٝ ای َطاحی قسٜ ا٘س وٝ ثطاثط فكبض اظ ٞط زَٚطف قیط، ثؿتٝ  DBBثطای قیطٞبیی )ثدع  -

ؿت ٞط زَٚطف قیط تؿت قٛز. ثطای قیطٞبی ثكمبثی، فكبض ٔی ثبیؿت تٟٙب اظ یه خٟت ٚ اظ ظیط قٛ٘س، ٔی ثبی

 زیؿه اٖٕبَ قٛز. 

ثطای قیطٞبیی وٝ ثٍٛ٘ٝ ای َطاحی قسٜ ا٘س وٝ ثطاثط فكبض تٟٙب اظ یه َطف ثؿتٝ قٛ٘س، فكبض ٔی ثبیؿت تٟٙب اظ یه  -

 ؾٕت پبییٗ زؾت اٖٕبَ قٛز.ؾٕت اٖٕبَ قٛز. ثطای قیطٞبی یىُطفٝ، فكبض ٔی ثبیؿت اظ 

ثب لایٙط زاذّی الاؾتیه، تؿت ٔدطاثٙس تٟٙب اظ یه خٟت لاظْ      150ٚ  125ثطای قیطٞبی پطٚا٘ٝ ای ولاؼ فّٙح  -

 API 609 Category). ثطای زیٍط قیطٞبی پطٚا٘ٝ ای ثب ٘كیٍٕٙبٜ الاؾتیه  (API 609 Category A)ٔی ثبقس. 

B) ٚخٟت ا٘دبْ قٛز. ثطای قیطٞبی پطٚا٘ٝ ثب خٟت ؾیبَ ٔطخح، ا٘دبْ تؿت  تؿت ٔدطاثٙس ٔی ثبیؿت اظ ٞط ز

 ٔدطاثٙس زض خٟت غیط ٔطخح ٔی ثبیؿت ثطاؾبؼ اذتلاف فكبض وبٞكی زض ٕٞبٖ خٟت ثبقس.

حجؽ ٞٛا یب ٌبظ تؿت زض فًبی قیط ثیٗ ٘كیٍٕٙبٜ ٞبی قیطٞبی زضٚاظٜ ثب ٔدطاثٙس یه تىٝ ٚ پیطٚ آٖ اؾتفبزٜ اظ آة  -

 ، ٕ٘ی تٛا٘س یه تؿت لبثُ لجَٛ ثبقس.یب ٔبیٕ نبثٖٛ

 

 تست مجراتىذ فطار تالا

ایٗ تؿت ٕٞب٘ٙس تؿت فكبض پبییٗ ثٛزٜ ثب ایٗ تفبٚت وٝ زضنٛضت اؾتفبزٜ اظ ٔبیٗبت ثٝ ٖٙٛاٖ ؾیبَ تؿت، ٘كتی         

 ٔی ثبیؿت زضنٛضت ٔكبٞسٜ لُطات قٙبؾبیی قٛز، ٘ٝ حجبة.

 

 DBBتست مجراتىذ فطار تالای ضیرَای 

ایٗ قیطٞب، فكبض ٔی ثبیؿت ثٝ نٛضت ٔتٛاِی ثٝ ٞط َطف ٔدطاثٙس اظ ؾٕت ؾٛضاخ قیط اٖٕبَ قٛز. ٘كتی ثٝ ٔحفٓٝ  ثطای

(. زض نٛضتیىٝ ثٝ زِیُ ASME B16.34ثطاؾبؼ  Gقیط ٔی ثبیؿت اظ َطیك زضیچٝ وف قیط وٙتطَ قٛز )ٔٛلٗیت 

زضیچٝ خبیٍعیٗ ٔی ثبیؿت تٛؾٍ ذطیساض  ٔلاحٓبت ّٖٕیبتی، أىبٖ ٚخٛز زضیچٝ ای زض وف قیط ٚخٛز ٘ساضز، یه

تؿت قٛز ثهٛضتیىٝ زضیچٝ خبیٍعیٗ زض ظٔبٖ ا٘دبْ تؿت زض ٔٛلٗیت  DBBٔكرم قٛز ٚ قیط ٔی ثبیؿت ثٝ نٛضت 

وف قیط ثبقس. ا٘دبْ تؿت زض ٞط ٔٛلٗیتی ثرهٛل زضنٛضت اؾتفبزٜ اظ زضیچٝ خبیٍعیٗ ٔی ثبیؿت ثطاؾبؼ زؾتٛضإُِٗ 

ثطاثط ٔست ظٔبٖ  2ٔست ظٔبٖ تؿت ٘جبیس وٕتط اظ  ثبیؿت لجُ اظ قطٚٔ تؿت ٞٛاٌیطی قٛز. قیط ٔیٔسٖٚ ا٘دبْ قٛز ٚ 

 ثبقس. API598اؾتب٘ساضز  4شوط قسٜ زض خسَٚ 
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 ٌٛاٞی ٕ٘ٛزٖ قیط ٚ تؿت ٔدسز -8-1-6

ثٝ ذطیساض اضائٝ  COCزضنٛضتیىٝ تٛؾٍ ذطیساض ٔكرم قسٜ ثبقس، ؾبظ٘سٜ قیط ٔی ثبیؿت یه ٌٛاٞیٙبٔٝ تُجیك یب  -

 زٞس.

یه قیط وبُٔ قسٜ ٘یبظ ثٝ تؿت ٔدسز ٘ساضز ٍٔط ایٙىٝ زض ؾفبضـ ذطیس ٔكرم قسٜ ثبقس. ایٗ تؿت ٔدسز      -

ٔی تٛا٘س تٛؾٍ ثبظضؼ ذطیساض چكٓ پٛقی قٛز زضنٛضتیىٝ ؾبظ٘سٜ ٌٛاٞی اضائٝ ٕ٘بیس وٝ قیط ُٔبثك ثب اِعأبت ایٗ 

ثٝ ظزٚزٖ ضً٘ ٘یؿت. قیطٞبی ا٘جبض قسٜ ٔی ثبیؿت  اؾتب٘ساضز تؿت ٚ ثبظضؾی قسٜ اؾت. ثطای آظٖٔٛ ٔدسز ٘یبظی

 لجُ اظ آظٖٔٛ ٔدسز ٚ حُٕ، تٕیع قٛ٘س.

قسٜ ثبقس، ؾبظ٘سٜ ٔی تٛا٘س اظ زازٜ ٞبی  MTRزضنٛضتیىٝ ثطاؾبؼ ؾفبضـ ذطیس ثطای لُٗبت قیط زضذٛاؾت اضائٝ 

ت ایٗ زازٜ ٞب ضا ثپصیطز تِٛیس قسٜ تٛؾٍ قطوت ٞبی زیٍط اؾتفبزٜ وٙس ثٝ قطَی وٝ ؾبظ٘سٜ ٔؿئِٛیت نحت ٚ زل

ٔٙجٕ زازٜ ٞب ٚ ٔحُ ٍٟ٘ساضی ٌعاضـ  MTRٚ ٌعاضـ تؿت ٔطخٕ ضا ٍٟ٘ساضی ٕ٘بیس. اظ َطفی ؾبظ٘سٜ ٔی ثبیؿت زض 

 ٔطخٕ ضا ٌٛاٞی ٕ٘بیس.
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 ي اتؼادی تازرسی ظاَری -8-2

  MSS SP 55ثطاؾبؼ اؾتب٘ساضز  ؾُٛح ضیرتٍیوّیٝ وٙتطَ  

 2٘ٛٔ  وّیٝ ٖیٛة . غیطلبثُ لجَٛ ٔی ثبقٙسقبُٔ تطن ٞب ٚ پبضٌی ٌطْ  (Type I)  1ٖیٛة ٘ٛٔ وّیٝ ثطٕٞیٗ اؾبؼ  

 غیطلبثُ لجَٛ ٔی ثبقٙس.ٔطثٛ ٌ ثٝ ٞط ٖیت آٔسٜ اؾت،  a  ٚbایٗ اؾتب٘ساضز ثدع آ٘چٝ زض قىُ ٞبی  12تب ٘ٛٔ 

 زض ظیط آٔسٜ اؾت. MSS SP 55ثطاؾبؼ اؾتب٘ساضز  ؾُٛح ضیرتٍیا٘ٛأ ٖیٛة  

 

Type I – Hot Tears and Cracks 

Linear surface discontinuities or fractures caused by either internal or external stresses or a 

ombination of both acting on the casting. They may occur during, or subsequent to, solidification. In 

general, visible surface cracks or hot tears, or both, are not acceptable. 

 

 

Type II – Shrinkage 

A void left in cast metal as a result of solidification shrinkage and the progressive freezing of metal, 

which is exposed upon cutting off risers and gates. 

 

Type III – Sand Inclusions 

Sand that becomes entrapped in the molten metal and shows on the surface of the casting. 

 

Type IV – Gas Porosity 

Voids in cast metal caused by entrapment of gas during solidification. 

 

Type V – Veining 

Features on the surface of castings appearing as a ridge and associated with movement or cracking of 

sand. 

 

Type VI – Rat Tails 

Features on the surface of castings appearing as a depression resulting from faulting or buckling of 

the mold surfaces. 

 

Type VII – Wrinkles, Laps, Folds and Cold Shuts 

Surface irregularities caused by incomplete fusing or by folding of molten metal surfaces. 

 

Type VIII – Cutting Marks 

Irregularities in casting surfaces resulting from burning or mechanical means used in the cleaning of 

castings. 

 

Type IX – Scabs 

Slightly raised surface blemishes that are usually sand crusted over by a thin porous layer of metal. 

 

Type X – Chaplets 

Evidence of chaplets on surface of casting disclosing incomplete fusion, which likewise can apply to 

internal chills. 

 

Type XI – Weld Repair Areas 

Evidence of improper surface preparation after welding. 

 

Type XII – Surface Roughness 

Surface texture due to design, pattern, gating, and sand conditions. 
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           ثطاؾبؼ اؾتب٘ساضز وٙتطَ تٗساز، ا٘ساظٜ ٚ تمبضٖ ؾٛضاخ ٞبی فّٙح ٞب، RFؾُح فّٙح ٞب، ؾُٛح وٙتطَ  

ASME B16.5   یبASME B16.47   یبMSS SP 44. 

  ASME B16.10ٔطثٌٛ ثٝ قیطٞبی فّٙح زاضثطاؾبؼ اؾتب٘ساضز  Surface Finishingوٙتطَ ٘ٛٔ  

 Portْبٞطی زاذُ  ْٚٗیتوٙتطَ  

 ٘ٛٔ ٘كیٍٕٙبٜ ٚ ٘حٜٛ اتهبَ آٖ ثٝ ثس٘ٝ 

 وٙتطَ ٚيٗیت ٔبقیٗ وبضی ؾُٛح 

)زض خٟت ٖمطثٝ ٞبی ؾبٖت ثطای   خٟت چطذف وٙتطَ زؾتٝ قیط اظ ِحبِ تٗساز پطٜ، ضٚاٖ ثٛزٖ، ٔكرم ثٛزٖ 

 ، ٖبضی ثٛزٖ اظ ِجٝ ٞبی تیع(API 6Dثؿتٗ ثطاؾبؼ 

  (tm) آٔسٜ اؾت ASME B16.34اظ اؾتب٘ساضز  3جبیؿت وٕتط اظآ٘چٝ زض خسَٚ ٘يربٔت ثس٘ٝ قیط زض ظٔبٖ تِٛیس  

 .ثبقس

% لُط زاذّی اِٚیٝ زض ا٘تٟب ٚ 90اظ  ٔی ثبیؿت حسالُ لُط لاظْ ثطای ٖجٛض خطیبٖ ثبقس أب وٕتط (d)لُط زاذّی  

 اثتسای قیط ٘جبقس. 

        اظ اؾتب٘ساضز  3.1.6٘جبیؿت وٕتط اظآ٘چٝ زض ثٙس يربٔت ثس٘ٝ زض لؿٕت ٌطز٘ی ثس٘ٝ قیط زض ظٔبٖ تِٛیس  

ASME B16.34  .آٔسٜ اؾت ثبقس 

ضٚازاضی ٞبی ثٙس قس. ثب ASME B16.25ٔی ثبیؿت ُٔبثك ثب اؾتب٘ساضز  Welding End Preparationخعئیبت  

 ٘یع ٔی ثبیؿت زض ایٗ ذهٛل زض٘ٓط ٌطفتٝ قٛز.ٔطثٌٛ ثٝ لُط زاذّی  ASME B16.34اؾتب٘ساضز  1.2.6

 

Tolerance for Inside Diameter (B) 
ASME B16.34 Size 

± 1.0 mm NPS ≤ 10 

± 2.0 mm 12 ≤ NPS ≤ 18 
+ 3.0, -2.0 mm 20 ≤ NPS 

 

 ثبقس. ASME B16.5ٚ اثٗبز آٖ ٔی ثبیؿت ثطاؾبؼ اؾتب٘ساضز  Flanged Endخعئیبت ٔطثٌٛ ثٝ  

ٔی ثبیؿت ثطاؾبؼ  ٚ ؾُح آٖ Socketقبُٔ لُط ؾٛضاخ، ٖٕك  Socket Welding Endخعئیبت ٔطثٌٛ ثٝ  

 ASME B16.34ٔی ثبیؿت ثطاؾبؼ اؾتب٘ساضز  Socketوٕتطیٗ يربٔت زیٛاضٜ  ثبقس. ASME B16.11اؾتب٘ساضز 

 ثبقس.

ثبقس. وٕتطیٗ  ASME B1.20.1ٔی ثبیؿت ثطاؾبؼ اؾتب٘ساضز  Threaded Endبی ٔطثٌٛ ثٝ خعئیبت ضظٜٚ ٞ 

ثبقس. ََٛ ضظٜٚ ٔی ثبیؿت ثطاؾبؼ اؾتب٘ساضز  ASME B16.34يربٔت زیٛاضٜ ٔی ثبیؿت ثطاؾبؼ اؾتب٘ساضز 

ASME B16.11 .ثبقس 

اؾتب٘ساضز ٔی ثبیؿت ثطاؾبؼ  ٚ ضٚازاضی ٞبی آٖ  Face to Face and End to End ٔطثٌٛ ثٝ ثبظضؾی اثٗبزی  

ASME B16.10 اؾتب٘ساضز   یبAPI SPEC 6D .ثبقس 

 

Tolerance for F to F or E to E 
API 6D Size 

± 1.5 mm NPS ≤ 10 

± 3.0 mm 12 ≤ NPS 
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ٔی ثبیؿت ٚيٗیت  Plug, Ball, Butterflyقبُٔ  Quarter Turnقیطٞبی زض  ASME B16.34ثطاؾبؼ اؾتب٘ساضز  

 (Position Indicator)ٚ ثبظ یب ثؿتٝ ثٛزٖ آٖ ثٝ َطیمی ٔكرم قٛز. ٙس ٔدطاث

 

 

 مىترل مارمیىگ ي پلاك مطخصات -8-3

 ا٘دبْ قٛز. MSS SP 25ثطاؾبؼ اؾتب٘ساضز  ٔی ثبیؿت وٙتطَ ٔبضویًٙ ثس٘ٝ 

 ٞبی ظیط ثطٚی ثس٘ٝ ایدبز قٛز. ضٚـاظ  ییى ٚؾیّٝٔبضویًٙ ٔی ثبیؿت ثٝ  

Cast, Forged, Stamped, Engraved 

 ٔبضویًٙ ٔی ثبیؿت قبُٔ ٔٛاضز ظیط ثبقس. 

، ا٘ساظٜ قیط (Rating)، ولاؼ قیط (Material)، ٘بْ ٔتطیبَ ٚ قٕبضٜ شٚة (Name)ٖلأت تدبضی یب ٘بْ ؾبظ٘سٜ 

(NPS)ٝخٟت خطیبٖ ثطای قیطٞبی یه َطف ، 

ثطاؾبؼ  Ring Grooveثٝ ٕٞطاٜ ٖسز  Rٞؿتٙس ٔی ثبیؿت حطف  Ring Jointثطای قیطٞبیی وٝ زاضای فّٙح  

 حه قٛز. B16.5   ٚB16.47اؾتب٘ساضز 

ثطای قیطٞبیی وٝ ؾبیع آٟ٘ب أىبٖ حه وّیٝ اَلاٖبت ضا ٕ٘ی زٞس،  ASME B16.34اؾتب٘ساضز  6.2.4ثطاؾبؼ ثٙس  

 ایٗ اَلاٖبت ٔی ثبیؿت ثٝ تطتیت ظیط حصف قٛ٘س:

(Name)دبضی یب ٘بْ ؾبظ٘سٜ ٖلأت ت - (Material)٘بْ ٔتطیبَ  - (Rating)ولاؼ قیط  - (NPS)ا٘ساظٜ قیط 

قبُٔ ٘بْ ؾبظ٘سٜ،ولاؼ ٔی ثبیؿت حسالُ  Identification Plateیه  ASME B16.34اؾتب٘ساضز  3.4ثٙس  ثطاؾبؼ 

38قیط، فكبض قیط زض زٔبی 
৹
C  ثبقس. زض نٛضتیىٝ قیط ُٔبثك ثب اِعأبتASME B16.34  تِٛیس قسٜ ثبقس، ٖلأت

B16.34   ٔی ثبیؿت ثط ضٚیIdentification Plate .اظ  حه قٛزB16.34 SPL  ٚB16.36LTD  ثطای قیطٞبی

 ولاؼ ٚیػٜ ٚ ولاؼ ٔحسٚز اؾتفبزٜ ٔی قٛز.
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 آزمًن َای فطار -8-4

 Shell Test/Shell Hydrostatic Test –تست تذوٍ  -1

اٖٕبَ ت ظٔبٖ لاظْ ٔی وٙیٓ ٚ فكبض ضا زض ٔس Blindزضایٗ تؿت قیط ضا زضحبِت ٘یٕٝ ثبظ لطاض زازٜ ٚ اظ ٞط زَٚطف  

فكبض  ٘جبیس ٔكبٞسٜ قٛز. Bonnet Gasketٔی وٙیٓ. زض حیٗ ا٘دبْ تؿت، ٞیچٍٛ٘ٝ ٘كتی اظ زیٛاضٜ ثس٘ٝ ٚ لؿٕت 

38ثطاثط فكبض ٔتطازف قیط زض زٔبی  5/1٘جبیس وٕتط اظ  ASME B16.34اظ اؾتب٘ساضز  1.7آظٖٔٛ ثطاؾبؼ ثٙس 
৹
C 

 ثبقس. 

 APIایٗ زٔب زض اؾتب٘ساضز  .تدبٚظ وٙس 50Cزٔبی ٘جبیس اظ  ASME B16.34زٔبی ؾیبَ آظٖٔٛ ثطاؾبؼ اؾتب٘ساضز  

598  ٚAPI 6D  38ثطاثط ثبC .ٔی ثبقس 

اؾتفبزٜ قٛز.  PPM 50ٔی ثبیؿت اظ آة ثب حساوثط وّط  API 589ثطای تؿت قیطٞبی يسظً٘ آؾتٙیتی، ثطاؾبؼ  

 ٔی ثبقس. PPM by Mass 30ایٗ ٔیعاٖ ثطاثط ثب  API 6Dثطاؾبؼ 

% 80% تب 20ٔی ثبیؿت ثٝ ٌٛ٘ٝ ای ا٘تربة قٛز وٝ فكبض آظٖٔٛ ثیٗ  API 6Dض ؾٙح ٔٛضز اؾتفبزٜ ثطاؾبؼ فكب 

 ثبقس. Full Scale% 2ٔحسٚزٜ فكبض ؾٙح لطاض ٌیطز. زلت فكبض ؾٙح ٔی ثبیؿت حسالُ 

 

Minimum Test Pressure for Shell Hydrostatic Valve 

Pressure 

Class Bar Psi 

30 425 150 
76 1100 300 
100 1450 400 
150 2175 600 
224 3250 900 
372 5400 1500 
620 9000 2500 

 

 

 ثٝ قطح ظیط ٔی ثبقس.ثطحؿت ثب٘یٝ ثطاؾبؼ اؾتب٘ساضز ٞبی ٔرتّف تؿت ا٘دبْ ٔست ظٔبٖ  

API 6D 
API 598 

ASME B16.34 
Valve Size 

NPS 

120 (2 Min) 15 ≤ 2 

60 2~4 

300 (5 Min) 
6 

120 
8 
10 

900 (15 Min) 12 

300 14~18 
1800 (30 Min) 20=> 

 

ٔتفبٚت اظ خسَٚ ثبلا ٔی ثبقس. ثطٕٞیٗ  API 598ٔست ظٔبٖ ا٘دبْ تؿت ثس٘ٝ قیطٞبی یىُطف ثطاؾبؼ اؾتب٘ساضز  

 .ثب٘یٝ ٔی ثبقس 120ثب٘یٝ ٚ ثطای ؾبیع ثعضٌتط ثطاثط ثب  60، ثطاثط ثب 6اؾبؼ ثطای ؾبیعٞبی وٛچىتط اظ 
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 Back Seatتست  -2

ایٗ  ا٘دبْ ٔی قٛز. زضزض قیطٞبی زضٚاظٜ ای ٚ ثكمبثی  Back Seatّٖٕىطز نحیح  إَیٙبٖ اظ ثٝ ٔٙٓٛض ایٗ تؿت 

ضا وبٔلا قُ ٔی وٙیٓ تب آظاز  Glandٔی وٙیٓ ٚ  Blindتؿت قیط ضا زضحبِت وبٔلا ثبظ لطاض زازٜ ٚ اظ ٞط زَٚطف 

٘جبیس  Stuffing Boxی وٙیٓ. زض حیٗ ا٘دبْ تؿت، ٞیچٍٛ٘ٝ ٘كتی اظ ٘بحیٝ قٛز. فكبض ضا زض ٔست ظٔبٖ لاظْ اٖٕبَ ٔ

 ٔكبٞسٜ قٛز.

ا٘دبْ ٔٛفك ایٗ تؿت ٘جبیس ثٝ ایٗ ٔٗٙی تّمی قٛز وٝ زض ٍٞٙبٔیىٝ قیط تحت فكبض لطاضزاضز، ٔی تٛاٖ آة ثٙس قیط  

 ضا تٗٛیى ٚ یب تٕٗیط ٕ٘ٛز.

 (Low Pressure Back Seat)ٚ یب ٞٛا یب ٌبظ ذٙثی  (High Pressure Back Seat)ثٛؾیّٝ آة  تٛا٘سآظٖٔٛ ٔی  

38% فكبض ٔتطازف قیط زض زٔبی 110٘جبیسوٕتط اظ  High Pressure Back Seatفكبض آظٖٔٛ  ا٘دبْ قٛز.
৹
C  .ثبقس 

 

Low Pressure Back Seat 
High Pressure Back Seat 

(Min) 
Valve Pressure 

Class 
Bar Psi Bar Psi 

5.5±1.5 80±20 

21 300 150 
55 800 300 
73 1060 400 
110 1600 600 
165 2400 900 
276 4000 1500 
414 6000 2500 

 

 

 

 ٔست ظٔبٖ ا٘دبْ تؿت ثطاؾبؼ اؾتب٘ساضز ٞبی ٔرتّف ثطحؿت ثب٘یٝ ثٝ قطح ظیط ٔی ثبقس. 

 

API 6D API 598 Valve Size 
NPS 

120 (2 Min) 15 <=2 

60 2~4 
300 (5 Min) 6=> 
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 Closure Test, Leakage Test, Seat Test, Closure Tightness Test –تست وطتی  -3

ایٗ تؿت ثٝ ٔٙٓٛض ثطضؾی ّٖٕىطز لؿٕت ٔدطاثٙس قیط ٔی ثبقس. زض ایٗ تؿت قیط ضا زض حبِت ثؿتٝ لطاض زازٜ ٚ اظ  

ٞطٌٛ٘ٝ ٘كتی اظ زض حیٗ ا٘دبْ تؿت  یٓ.ٔی وٙیٓ. فكبض ضا زض ٔست ظٔبٖ لاظْ اٖٕبَ ٔی وٙ  Blindیه َطف 

ثٛؾیّٝ ٔٙبؾجی ا٘ساظٜ ٌیطی  ٚ یب اظ ٔدطاثٙس زض َطف ثبظ قیط ٔی ثبیؿت Seat Ringاظ پكت ٘كیٍٕٙبٜ  ٘كیٍٕٙبٜ ٚ 

 قٛز.

ایٗ تؿت ثطای ٕٞٝ قیطٞبی یىُطفٝ فمٍ ثطای لؿٕت پبییٗ زؾتی ا٘دبْ ٔی قٛز. ثطای قیطٞبی ثكمبثی، فكبض ثٝ  

  ؿه اٖٕبَ ٔی قٛز ٚ ٘كتی زض َطف زیٍط زیؿه ثطضؾی ٔی قٛز ثطای زیٍط قیطٞب ثدعلؿٕت پبییٗ زی

(Double Block and Bleed Valves) .اظ ٞط زٚ خٟت، ایٗ آظٖٔٛ ا٘دبْ ٔی قٛز 

 38C% فكبض ٔتطازف قیط زض زٔبی 110٘جبیس وٕتط اظ  ASME B16.34اظ اؾتب٘ساضز  2.7فكبض آظٖٔٛ ثطاؾبؼ ثٙس  

)ٞٛا یب ٌبظ  ی ثبیؿت ثٛؾیّٝ آة ا٘دبْ قٛز. ٍٔط ایٙىٝ ثٝ ا٘تربة تِٛیس وٙٙسٜ، آظٖٔٛ ثب ؾیبَ ٌبظیثبقس ٚ آظٖٔٛ ٔ

ٚ پبییٗ تط ٚ قیطٞبی  300ثب ولاؼ  NPS 12ثطای قیطٞبی وٛچىتط اظ  Bar (80 Psi) 5.5زض فكبض حسالُ  ذٙثی(

NPS4 ب٘ساضزاؾت 1.2.7ثطاؾبؼ قطایٍ ثٙس  2500لاؼ پبییٗ تط اظ ٚ وٛچىتط ثب و ASME B16.34 .ا٘دبْ قٛز  

 High Pressureاخجبضی ٚ آظٖٔٛ   Low Pressureزض ثًٗی اظ قطایٍ، آظٖٔٛ  API 598ثطاؾبؼ اؾتب٘ساضز  

 اذتیبضی ٔی ثبقس ٚ زض ثًٗی اظ قطایٍ ثبِٗىؽ.

 

Low Pressure  
Air Seat 

Minimum Test Pressure for 

Seat Hydrostatic Valve Pressure 

Class 
Bar Psi Bar Psi 

5.5±1.5 80±20 

21 300 150 
55 800 300 
73 1060 400 
110 1600 600 
165 2400 900 
276 4000 1500 
455 6600 2500 

 

 ٔست ظٔبٖ ا٘دبْ تؿت ثطاؾبؼ اؾتب٘ساضز ٞبی ٔرتّف ثطحؿت ثب٘یٝ ثٝ قطح ظیط ٔی ثبقس. 

API 6D ASME B16.34 API 598 Valve Size 
NPS 

120 (2 Min) 
15 60 <=2 

30 
60 

2~4 

300 (5 Min) 

6 

120 
8 

60 

10 

12 

120 
14~18 

600 (10 Min) 120 20=> 
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 ثطاؾبؼ ٘كتی ٔكبٞسٜ قسٜ، زٚ ٘ٛٔ ٘كتی ٚخٛز ذٛاٞس زاقت.

  (Seat to Body)٘كتی ٘كیٍٕٙبٜ ثٝ ثس٘ٝ  -1

 ایٗ ٘كتی، آظٖٔٛ ٔٛضز لجَٛ ٕ٘ی ثبقس.ایٗ ٘كتی غیط ٔدبظ ٔی ثبقس ٚ زض نٛضت ٔكبٞسٜ 

 (Seat to Disk)٘كتی ٘كیٍٕٙبٜ ثٝ ٔدطاثٙس  -2

ثبقس، ایٗ ٘كتی غیط ٔدبظ ٔی ثبقس ٚ زض نٛضت ٔكبٞسٜ ایٗ ٘كتی،  (Soft Seat)٘طْ زض نٛضتیىٝ ٘ٛٔ ٘كٍٕٙبٜ،  -2-1

 آظٖٔٛ ٔٛضز لجَٛ ٕ٘ی ثبقس.

         اؾتب٘ساضز 5، ٘كتی ٔدبظ ٔی ثبیؿت ثطاؾبؼ خسَٚ سثبق (Metal Seat)فّعی زض نٛضتیىٝ ٘ٛٔ ٘كٍٕٙبٜ،  -2-2

API 598 .لُطٜ ثطاثط ثب  16ٞط  ٔٙٓٛض اظ نفط حجبة ثط زلیمٝ، ٔكبٞسٜ وٕتط اظ یه حجبة زض زلیمٝ ٔی ثبقس. وٙتطَ قٛز

1CC .زض  ٔی ثبقسAPI 6D  ثٝ اؾتب٘ساضزISO 5208 .اضخبٔ قسٜ اؾت 

 

ثٝ حس پصیطـ ٘كتی اقبضٜ ای  ٘كسٜ ٚ ثٝ اؾتب٘ساضزٞبی زیٍط  ASME B16.34لاظْ ثٝ شوط اؾت وٝ زض اؾتب٘ساضز  

 اضخبٔ قسٜ اؾت. API 598ٕٞچٖٛ 

 

 

 Torque/Thrustآزمًن ػملنردی  -4

ثیكتطیٗ ٘یطٚی ٔٛضز ٘یبظ خٟت ّٖٕىطز قیط زض فكبضی وٝ زض قطایٍ ذطیس  API SPEC 6Dثطاؾبؼ اؾتب٘ساضز  

 .ٔكرم قسٜ اؾت ٔی ثبیؿت ا٘ساظٜ ٌیطی قٛز

 

 

 Anti-Staticتست  -5

 10ٔمبٚٔت اِىتطیىی ثیٗ ثس٘ٝ قیط ٚ ؾبلٝ ٚ ثس٘ٝ قیط ٚ ٔدطاثٙس ٘جبیس ثیف اظ  API SPEC 6Dثطاؾبؼ اؾتب٘ساضز  

 ت% اظ وُ قیطٞب ٔی ثبیؿ5ِٚت ا٘دبْ ٔی قٛز. حسالُ  12ثب حساوثط  DCاٞٓ ثبقس. ا٘ساظٜ ٌیطی تٛؾٍ خطیبٖ 

 تحت اظٖٔٛ لطاض ٌیط٘س.
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 Fire Test –تست آتص  -6

 ا٘دبْ ٔی قٛز. ISO 10497ٚ یب   API SPEC 6FA  ٚAPI 6FD  ٚAPI 607ایٗ آظٖٔٛ ثطاؾبؼ اؾتب٘ساضز 

ؾٙدیسٜ ٔی قٛز. زض ایٗ  API 6FAزض ثطاثط آتف ثطاؾبؼ   API6Dتٝ قسٜ ُٔبثك ثب ّٖٕىطز قیطٞبی ؾبذ

 30ضخی ثٗس اظ ایٙىٝ قیط ثطای ٔست اؾتب٘ساضز ؾُح ٘كتی لبثُ لجَٛ اظ قیط زض ظٔبٖ تؿت ٚ ٕٞچٙیٗ ٘كتی ذب

 لطاض ٌطفت ٔكرم قسٜ اؾت. 980Cتب  761Cزلیمٝ زض ٔٗطو آتف ثب زٔبی 
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 راَىمای اوتخاب اوًاع ضیرَا

Conveyed 
Fluid 

Nature of Fluid Valve Function Type of Disc 

Liquid 

Neutral 
(Water, Oil, etc) 

On/Off 

Gate 

Rotary ball 

Plug 

Diaphragm 

Butterfly 

Control valve, 
modulating 

Globe 

Butterfly 

Diaphragm 

Needle 

Corrosive  
(Acid, alkaline etc.) 

On/Off 

Gate 

Rotary ball 

Plug 

Diaphragm 

Butterfly 

Control valve, 
modulating 

Globe 

Diaphragm 

Butterfly 

Hygienic 
(Food, beverages, drugs etc) 

On/Off 
Butterfly 

Diaphragm 

Control valve, 
modulating 

Butterfly 

Diaphragm 

Squeeze 

Pinch 

Slurry 

On/Off 

Rotary ball 

Butterfly 

Diaphragm 

Plug 

Pinch 

Squeeze 

Control valve, 
modulating 

Butterfly 

Diaphragm 

Squeeze 

Pinch 

Gate 

Fibrous Suspensions 
On/Off, 

Control valve, 

Gate 

Diaphragm 
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Conveyed 
Fluid 

Nature of Fluid Valve Function Type of Disc 

modulating Squeeze 

Pinch 

Gas 

Neutral 
(Air, Steam etc) 

On/Off 

Gate 

Globe 

Rotary ball 

Plug 

Diaphragm 

Control valve, 
modulating 

Globe 

Needle 

Butterfly 

Diaphragm 

Gate 

Corrosive 
(Acid vapors, chlorine etc.) 

On/Off 

Butterfly 

Rotary ball 

Diaphragm 

Plug 

Control valve, 
modulating 

Butterfly 

Globe 

Needle 

Diaphragm 

Vacuum On/Off 

Gate 

Globe 

Rotary ball 

Butterfly 

Solids 

Abrasive Powder 
(Silica, etc) 

On/Off, 
Control valve, 

modulating 

Pinch 

Squeeze 

Spiral sock 

Lubricating powder (graphite, talcum, 
etc 

On/Off, 
Control valve, 

modulating 

Pinch 

Gate 

Spiral sock 

Squeeze 
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 مراجغ -9

API - the American Petroleum Institute 
 

API STD 594 - 2010 - Check Valves Flanged, Lug, Wafer, and Butt-Welding 

API STD 598 - 2016 - Valve Inspection and Testing 

API STD 599 - 2013 - Metal Plug Valves—Flanged, Threaded, and Welding Ends 

API STD 600 - 2015 - Steel Gate Valves—Flanged and Butt-Welding Ends, Bolted Bonnets 

API STD 602 - 2015 - Gate, Globe, and Check Valves for Sizes DN 100 (NPS 4) and Smaller 

API STD 603 - 2013 - Corrosion-Resistant, Bolted Bonnet Gate Valves—Flanged and Butt-Welding Ends 

API STD 607 - 2016 - Fire Test for Quarter-Turn Valves and Valves Equipped with Nonmetallic Seats 

API STD 608 - 2012 - Metal Ball Valves—Flanged, Threaded, and Welding Ends 

API STD 609 - 2016 - Butterfly Valves Double-Flanged, Lug- and Wafer-Type 

API STD 622 - 2011 - Type Testing of Process Valve Packing for Fugitive Emissions 

API STD 623 - 2013 - Steel Globe Valves—Flanged and Butt-Welding Ends, Bolted 

API STD 624 - 2014 - Type Testing of Rising Stem Valves Equipped with Flexible Graphite Packings 

API STD 641 - 2016 - Type Testing of Quarter-Turn Valves for Fugitive Emissions 

API RP 578 - 2010 - Material Verification Program for New and Existing Alloy Piping Systems 

API RP 591 - 2014 - Process Valve Qualification Procedure 

API RP 615 - 2016 - Valve Selection Guide 

API RP 621 - 2010 - Reconditioning of Metallic Gate, Globe, and Check Valves 

API RP 6DR – 2006 - Repair and Remanufacture of Pipeline Valves 

API SP 6D - 2014 - Specification for Pipeline and Piping Valves 

API SP 6FA - 2011 - Specifications for Fire Test for Valves 

API SP 6FD - 1995 (2013) - Specification for Fire Test for Check Valves 

API SP 6FC - 2009 - Specification for Fire Test for Valves with Automatic Backseats 

 

AEMS-American Society of Mechanical Engineers

ASME B16.5 - 2017 – Pipe Flanges and Flanged Fittings 

ASME B16.10 - 2017 - Forged Fittings, Socket-Welding and Threaded  

ASME B16.11 - 2011 - Face-to-Face and End-to-End Dimensions of Valves 

ASME B16.25 - 2017 – Buttwelding Ends 
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ASME B16.34 - 2017 - Valves — Flanged, Threaded, and Welding End 

ASME B16.47 - 2017 - Large Diameter Steel Flanges 

 

MSS - Manufacturers Standardization Society of the Valve and Fittings Industry 

MSS SP-25 - 2013 - Standard Marking System for Valves, Fittings, Flanges, and Unions 

MSS SP-44 - 2016 - Steel Pipeline Flanges 

MSS SP-55 - 2011 - Quality Standard for Steel Castings for Valves, Flanges, Fittings, and Other Piping 

Components 

MSS SP-61 - 2013 - Pressure Testing of Valves 

MSS SP-81 - 2017 - Stainless-Steel or Stainless-Steel-Lined, Bonnetless, Knife Gate Valves with Flanged 

Ends. 

MSS SP-135 – 2016 - High Pressure Steel Knife Gate Valves 

MSS SP-144, 2013 - Pressure Seal Bonnet Valves 

 

ISO - International Organization for Standardization 

ISO 5208 - 2015 - Industrial valves — Pressure testing of metallic valves 
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